Elementy mocujgce
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tapy dociskowe odsadzone
z jednostka regulujaca

Rozmiar 1 Szerokos¢ fapy dociskowej 36 mm
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Rozmiar 2 ] Szeroko$¢ tapy dociskowej 36 mm
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Rozmiar 3-5 Szeroko$¢ tapy dociskowej 36 mm
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Szerokosc rowka "B"

Materiat:
Korpus podstawowy —zeliwo sferoidalne.
tapa i $ruba zaciskowa — stal ulepszana cieplnie.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0004.40X16 (podac wymiar B)

Wskazowka:

tapy szybkoprzestawne sg uniwersalnymi elementami
zaciskowymi, ktdre ztozone z pojedynczych elementow

tworza zawsze nieroztgczng catosé. Nie ma luznych

czesci, ktore trzeba zestawiac ze sobg w procesie

mocowania. Zwarta budowa pozwala na mocowanie
blisko przedmiotu obrabianego, dzigki czemu mozna
wykorzysta¢ catg powierzchnie stotu maszynowego.

16
103
KIPP tapy dociskowe odsadzone
Nr Zaméwienia Rozmiar Zakres mocowania Szeroko$¢ rowka

wg DIN 650
K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18
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Jednostka mocujaca

| maks. Materiat, wersja:
min Korpus ze stali hartowanej, oksydowane;.
- tapa dociskowa ze stali utwardzonej, hartowane;j i
S - s;lifowanej.
Ll Sruba mocujgca ze stali utwardzonej, hartowanej i
e e T szlifowane;.
S U _IEE:DI_ SN B Przyktad zaméwienia:
o | K0833.12105
) . . . . . |
— —— Wskazéwka:
' i Obie strony tapy dociskowej moga by¢ stosowane
i | | | do mocowania przedmiotéw obrabianych. Jednostki
d «@ mocujgce mozna tgczy¢ z innymi elementami, np.
| ] K0839, K0821, K0307.
<
[ ] Ly
T < <
N
L |
‘ M N
L—G» J
F
Q - -
KIPP Jednostki mocujace
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N min. maks.
K0833.12105 105 168 150 40 70 70 30 18 40 5 M12 13 15 35 75
K0833.16110 110 188 190 50 75 90 40 24 50 5 M16 17 20 45 95
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Podpory dystansowe

forma P
E Materiat:
- Stal do ulepszania cieplnego.
— ﬁ 'I'l_ _____ " ! l| Wersia:
" | Il I | Il Oksydowane.
I L4 Jl Przyktad zaméwienia:
> & K0839.12075
| <
= | . Wskazowka:
i i Podpory dystansowe forma P stosowane sg
- | | : wytacznie w potgczeniu z tapami mocujgcymi do
i B ! ' mocowania detali 0 duzej wysokosci.
| 1o ]|
N R
B c
H
|
T +H-——
KIPP Podpory dystansowe forma P
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N R
K0839.12075 75 70 40 13 30 M12 24 15 4 5 20 20 35 30
K0839.12100 100 70 40 13 30 M12 24 15 3 5 20 20 35 30
K0839.16075 75 92 50 17 40 M16 30 20 4 5 20 20 45 40
K0839.16100 100 90 50 17 40 M16 30 20 3 5 20 20 45 40
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tapy dociskowe

regulowane

® L1 Materiat:
-l: Stal.
| Wersja:
3 L1 E I T I Forma A: ulepszane i cynkowane.
: Forma B: ulepszane i cynkowane.

podktadka DIN 6340 oraz nakretka DIN 6330B.
Forma C: ulepszane i cynkowane.

Komplet ze Srubg dwustronng DIN 6379,
podktadka DIN 6340 oraz nakretka DIN 6330B.

i
o L2 & Przyktad zamowienia:
K1165.113115

\ ' T2 ' Komplet ze ruba do rowkow T DIN 787,
o

H4, H1
H | H3
H2
H4, H1
i ¢
.
H H3|
H2

Wskazéwka:
T : Regulowane tapy dociskowe mozna szybko
i bezstopniowo dostosowaé do danego
B mocowania. kapy dociskowe zakonczone s3
roznymi ksztattami, umozliwiajgc obracanie
odpowiednio do przypadku zastosowania.

L L Dzigki temu mozliwe jest wszechstronne
wykorzystanie tych elementow — nie tylko
do obrdbki skrawaniem czy bezwidrowej, ale
rowniez procesow zwigzanych z prasami czy

© formowaniem wtryskowym.

Lr o Wyposazenie:
£ ﬁ Podpory dystansowe K1204

B
|
|
o~
Qe
B1
B
=
|
B1

E —
= : 2 o
L
+
L2 L
D
I
xQ + —-—-—‘ E
10N
L

54



tapy dociskowe -

regulowane

KIPP Lapy dociskowe regulowane

Nr Zamowienia Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Wymiar Sita zacisku
zakres mocowania znamionowy rowka kN
K1165.113115 A 4 30 13 1 0-55 18 27 17 12 115 25 30 10-12-14 30
K1165.117150 A 5 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 12-14-16-18 40
K1165.121187 A 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16-18-20-22 60
K1165.125235 A 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 20-22-24-28 75
K1165.125285 A 73 30 25 17 0-100 35 56 35 24 285 62 51 20-22-24-28 75
Nr Zaméwienia Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Wymiar Sruba mocujaca/ Sita zacisku
z nakretka zakres mocowania znamionowy rowka Sruby mocujace kN
K1165.210115100 B 4 30 13 1 0-40 18 27 17 12 15 25 30 10 M10X100 25
K1165.212115125 B 4 30 13 M 0-55 18 27 17 12 15 25 30 12 M12X125 30
K1165.214115125 B 4 30 13 M 0-55 18 27 17 12 15 25 30 14 M12X125 30
K1165.212150160 B 5 M 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 12 M12X160 35
K1165.214150160 B 5 M 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 14 M12X160 35
K1165.216150160 B 5 M 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 16 M16X160 40
K1165.218150160 B 5 M 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 18 M16X160 40
K1165.216187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16 M16X200 55
K1165.218187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 2 187 44 44 18 M16X200 55
K1165.220187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 20 M20X200 60
K1165.222187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 22 M20X200 60
K1165.220235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 20 M20X250 70
K1165.222235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 22 M20X250 70
K1165.224235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 24 M24X250 75
K1165.228235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 28 M24X250 75
Nr Zamoéwienia Forma B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Sruba mocujaca/ Sita zacisku
ze sruba zakres mocowania Sruby mocujace kN
K1165.312115100 C 44 30 13 11 0-30 18 27 17 12 115 25 30 M12X100 30
K1165.312115125 C 44 30 13 11 0-55 18 27 17 12 115 25 30 M12X125 30
K1165.312150125 C 55 41 17 12 0-50 20 36 21 17 150 35 36 M12X125 40
K1165.312150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M12X160 40
K1165.316150125 C 55 41 17 12 0-40 20 36 21 17 150 35 36 M16X125 40
K1165.316150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M16X160 40
K1165.320187160 C 62 30 21 14 0-40 30 42 27 20 187 44 44 M20X160 60
K1165.320187200 C 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 M20X200 60
K1165.320235200 C 70 30 25 17 0-70 31 51 34 24 235 60 47 M20X200 75
K1165.320235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M20X250 75
K1165.324235200 C 70 30 25 17 0-50 31 51 34 24 235 60 47 M24X200 75
K1165.324235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M24X250 75
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Podpory dystansowe

do tap dociskowych
D1
D2 ui.u

i
® | | S

|

= H
L i 1 %

|

D3

a4}

KIPP Podpory dystansowe do tap dociskowych

b

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Korpus ulepszony i ocynkowany.
Sruba podpierajgca ulepszana, klasa trwato$ci 8.8.

Przyktad zamowienia:
K1204.1039

Wskazowka:

Podpory dystansowe sktadajgce sie z elementu
dociskowego, Sruby podpierajacej oraz trzpieni
gwintowanych do tapy dociskowe;.

Podpory dystansowe stosowane sg do zwiekszania
wysoko$ci mocowania w tapach dociskowych.

Nr Zamoéwienia B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 L L1
zakres mocowania
K1204.1039 30 13 M10 M5 30 8-30 39 8 10 44 30
K1204.1249 42 17 M12 M5 36 10-37 49 10 16 54 35
K1204.1294 42 17 M12 M5 36 10-80 94 10 16 54 35
K1204.1655 50 21 M16 M5 42 13-41 55 13 20 60 40
K1204.1690 50 21 M16 M5 42 13-73 90 13 20 60 40
K1204.2069 50 25 M20 M6 50 16-52 69 16 25 70 50
K1204.20109 50 25 M20 M6 50 16-91 109 16 25 70 50
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tapy dociskowe ze Srubami :

Materiat:
D D1 Stal do ulepszania ciepinego.

Sruby ulepszone cieplnie do 8.8.

Wersja: )
tapy lakierowane. Sruby oksydowane.

06A

Przyktad zamdwienia:
K0003.1616

T w
G I M—— Wskazéwka:

,F" zalezy od gtebokosci wpustu wg DIN 650.

E1

E2

B1
|
|

KIPP Lapy dociskowe ze $Srubami

Nr Zaméwienia L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
dla kN
rowka teowego

K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8
K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8
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tapy nasuwane

Materiat:
1) L
W 2 Stal do ulepszania cieplnego.
/’ Wersja:
: kute, ocynkowane na czarno.
& < Przyktad zaméwienia:
= K1205.012135
D ] M) ] Wskazéwka:
| | Aby zapobiec zuzyciu $ruby regulacyjnej, zalecamy
zastosowanie pasty do Srub.
D1 Napinacz suwakowy moze zosta¢ dodatkowo podwyzszony
il 12 | za pomocg elementu posredniego.
1
2A/<A Element mocujacy, element no$ny, wpust przesuwny DIN
508 ze Srubg naprezajaca w klasie 12.9 wchodzg w zakres
dostawy.
L .
Zastosowanie:
= Uruchomienie $ruby regulacyjnej bezstopniowo ustawia
wysoko$¢ ramienia wspornika i mocuje przedmiot
@ {4—- — T T — obrabiany.
1 ~—— Zalety:
- Bardzo duze sity mocujace wynoszace 30 - 49 kN.
- Niewielka wysokos$é konstrukeyjna.
- katwy montaz elementow.
- Mozliwo$¢ bardzo szybkiego i nieskomplikowanego
mocowania.
- Bezstopniowa regulacja wysokosci i dtugosci.
- Zastosowanie w rowkach T 14 - 28 mm oraz systemach
rastrowych M12, M16, M20.
- Element dociskowy w wariancie gtadkim i ztobkowanym.
Wyposazenie:
Podpora K1206
KIPP tapy nasuwane
Nr Zaméwienia Wersja H2 A A B B1  Szerokos¢ D D1 D2 H H1 L L1 L2~ SW Sitazacisku
min.  max. rowka kN
K1205.112135 dhugie 6-68 13 110 54 18 14 M12 13 Mi6 36 85 135 13 25 8 30
K1205.116135 dugie 6-68 16 114 54 18 18 M16 17 M16 36 85 135 16 28 8 30
K1205.116155 dugie 5-80 16 134 60 20 18 M16 17 M20 42 105 155 16 32 10 43
K1205.120175 dhugie 7-88 19 165 75 25 22 M20 21 M24 52 125 175 19 36 12 49
K1205.212095 krotkie 6-50 12 82 54 18 14 M12 13 M16 36 78 95 12 20 8 32
K1205.216110 krotkie 6-50 15 95 60 20 18 M16 17 M20 42 92 110 15 26 10 40
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Podpora dystansowa

do tap nasuwanych

=
D1
D
L1
——
L2
1
L
KIPP Podpora dystansowa do tap nasuwanych
Nr Zamowienia Wersja Szeroko$¢ B D D1 H L L1 L2 Sita zacisku
rowka kN
K1206.012060 diugie 14 45 M12 M8 60 135 12 127 30
K1206.016070 diugie 18 48 M16 M12 70 155 16 145 43
K1206.020080 dtugie 22 58 M20 M12 80 175 19 165 49
K1206.112060 krétkie 14 445 M12 M8 60 95 12 88 32
K1206.116070 krétkie 18 47,5 M16 M12 70 110 16 100 40

Elementy dociskowe

do tap nasuwanych

H
]

-
T
I

KIPP Elementy dociskowe do tap nasuwanych

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:

kute, ocynkowane na czarno.

Przyktad zamdwienia:

K1206.012060

Zastosowanie:

Podpore fapy nasuwanej umieszcza sie na stole

maszynowym i mocuje. Nastepnie fapa skrecana
jest z podporg. Uruchomienie $ruby regulacyjnej

bezstopniowo ustawia wysoko$¢ ramienia wspornika
i mocuje przedmiot obrabiany.

Zalety:

- Inne wysokosci mocowania mozna uzyskac,
montujgc kilka elementéw posrednich.

- Bezstopniowe ustawianie wysoko$ci mocowania.

- katwy montaz elementow.
- Zastosowanie w rowkach T 14 - 28 mm oraz
systemach rastrowych M12, M16, M20.

Materiat:
Stal nierdzewna.

Przyktad zamowienia:

K1215.025

Wskazowka:

-i"E

=

Do fap nasuwanych mozna zamontowac
elementy dociskowe o powierzchni gtadkiej lub

ryflowane;.

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B H L
Forma A Forma B
gladka ryflowany
K1215.025 K1215.125 18 19,5 25
K1215.030 K1215.130 20 24 30
K1215.036 K1215.136 25 28 36
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Jednostki mocujace

N S

Sruba z them walcowym DIN 912

K |Ll 11/ [=!=I
IR '
f _}_ | SW&T—.‘LI
< . | .
II$I’]/ | ) ITI
M CI? = Sprzegto
E F
T
Hide) 3
L

KIPP Jednostki mocujace

Materiat:

Podpory dystansowe i fapa mocujgca z wytrzymatego
stopu aluminium..

Osprzet ze stali utwardzone;.

Wersja:
Podpora dystansowa i tapa mocujgca eloksalowane.
Osprzet oksydowany.

Przyktad zamdwienia:
K0841.16055068

Wskazdwka:

tapy mocujgce w potgczeniu z podporami
dystansowymi i elementami pozycjonujgcymi tworza
kompletng jednostke mocujaca.

Poprzez zastosowanie podpdr dystansowych
mozliwe jest podniesienie fapy mocujgcej o niemalze
nieograniczong wysoko$c.

Nr Zaméwienia Wersja A B C D E F G H J K L M N P Q R S SW
K0841.16055068  krotkie 55-80 100 45 34 24 26 17 24 22 27 36,5 18 35 68 22 4 M16x75 32
K0841.16055093 diugie 55-80 150 45 34 24 51 17 24 22 27 36,5 18 60 93 22 4  Mi16x75 32
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tapy dociskowe

k
/ Sruba z tbem walcowym DIN 912

) r | | W |
| _J:—l—--—| ----- :
. NERE
|I|| i =
!
< K \ ,
el
| ' \
L Element pozycjonujacy
I
VR
T
E F G
B
tapa mocujgca Przedmiot obrabiany
Element ZL.f
pozycjonujacy . A , '
722 || £, G

Sruba nastawcza

W celu zamocowania fapy mocujgcej
dokrecic¢ dotgczong srube nastawng
znajdujaca sie po stronie gornej
prowadnicy.

Element Wystajacy/

4

4

b4

\Korpus

Jezeli element pozycjonujacy jest wykorzystywany
jako podpora przedmiotu obrabianego, jego gorna czes¢
nie moze wystawac poza krawedz korpusu podstawowego.

A

Materiat:
tapa mocujgca z wytrzymatego stopu aluminium.
Osprzet ze stali utwardzone;.

Wersja:
tapa mocujgca eloksalowana.
Osprzet oksydowany.

Przyktad zamdwienia:
K0842.30016025

Wskazowka:

tapa mocujgca mocowana jest bezposrednio na
elemencie pozycjonujacym.

Za pomocag $ruby z tbem walcowym mozna dowolnie
regulowaé wysoko$¢ tapy mocujacej (regulacja
wysokosci 23-55 mm). Dla wysoko$ci mocowania
0-23 mm konieczne jest zastosowanie tulei faczacej
(K0850.700).

KIPP Lapy dociskowe
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N P
K0842.30016025 25-55 100 45 34 24 26 35 17 22 24 25 85 27 M16 x 75
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Podpory dystansowe

Sprzegto

)

©-&
J

H Sprzegto
D E
/ I~
< D€
Nz
B

Uzy¢ diugiej Sruby taczacej

w celu bezposredniego przymocowania

do ptyty z siatkg otwordw.
Uzyc¢ krétkiej Sruby taczacej

w celu bezposredniego przymocowania

do elementu pozycjonujacego.

Krotkie

8=

-

LS y
L

Materiat:

Podpory dystansowe z wytrzymatego stopu aluminium.
Trzpienie tgczace oraz Sruby zaciskowe ze stali
utwardzone;.

g

Wersja:
Podpory dystansowe eloksalowane.
Trzpienie faczace oraz $ruby zaciskowe oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0843.16025068

Wskazowka:

Poprzez zastosowanie podpdr dystansowych mozliwe
jest dowolne zwigkszenie wysokosci mocowania
jednostek mocujgcych.

krotkie

krdtkie

i
B

-nm&(c\(é

C—1— 111

7

Sruba f3czgca /g Sworznie faczace
dfuga Kkrotka
o i o
o o o
o o o o ) o
o ©o o o o o
o o o ©
o o
o
KIPP Podpory dystansowe
Nr Zaméwienia Wersja A B C D E F G H J Pasujacy do
uchwytéw
K0843.16025068 krotkie 25 68 45 18 35 25 9 22 4 K0841.16055068
K0843.16050068 krotkie 50 68 45 18 35 25 9 22 4 K0841.16055068
K0843.16100068 krotkie 100 68 45 18 35 25 9 22 4 K0841.16055068
K0843.16025093 dhugie 25 93 45 18 60 25 9 22 4 K0841.16055093
K0843.16050093 dhugie 50 93 45 18 60 25 9 22 4 K0841.16055093
K0843.16100093 diugie 100 93 45 18 60 25 9 22 4 K0841.16055093
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Sruby taczace krotkie

KIPP Sruby taczace krétkie

Nr Zaméwienia A B C D E
K0844.16025 28 35 19 16 M16
K0845
Sruby taczgce dtugie
!
|
: |
- |
= |
!
E
A
KIPP Sruby taczace dtugie
Nr Zaméwienia A B C D E
K0845.42216025 28 51 35 16 M16

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0844.16025

Wskazdowka:

Srube taczaca krétka stosuje sie do szybkiego
mocowania fap mocujgcych na elemencie
pozycjonujgcym.

Patrz przyktad zastosowania K0843.

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0845.42216025

Wskazowka:
Srube t3czacy diugg stosuje sie do szybkiego
pozycjonowania i mocowania jednostek

mocujgcych bezposrednio na palecie wymiennej.

Patrz przykfad zastosowania K0843.
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Jednostka pozycjonujaca :

E T F T Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

| 0,8
I T “_-I__ — T v/ oksydowane i szlifowane.
8 08 1 -I—
T : i g Przyktad zamdwienia:
< °§’ @_L@ +E i o K0846.20012050
/’ ] 1 Wskazéwka:
E Jednostka pozycjonujgca umozliwia pozycjonowanie

Korpus przedmiotéw obrabianych i jednostek mocujacych

w kazdym wybranym miejscu na palecie wymiennej
pHe R (droga przemieszczenia 40-50 mm).
Skala umieszczona na elementach przesuwnych
I umozliwia nie tylko odczytywanie aktualnej pozycii, ale
| takze wykonywanie dokumentacji
é Jednostki pozycjonujace stanowig moduty, przy uzyciu

ktorych, np. w potgczeniu z rozpieraczami klinowymi,
D+ <o x elementami separujacymi i jednostkami mocujgcymi
mozna w elastyczny sposob zbudowac kompletny
system mocujacy.

M L
D
Korpus N
J Otwor przelotowy dla Sruby
Z tbem walcowym DIN 912
G H
KIPP Jednostka pozycjonujaca
Nr Zaméwienia A B C D E F G H d K L M N P Q R S T

K0846.20016063 63 43 23 123 98 48 50 24 17 32 34 25 M16 25 M16x19 M6x12  M10 25

65



Wskazéwka techniczna dotyczgca jednostki H
pozycjonujgcej

Jednostka pozycjonujgca umozliwia
precyzyjne pozycjonowanie elementow w
kazdym wybranym miejscu na plycie z siatka
otworéw.

Siatka otworéw

Wskazowka: )
Do mocowania Korpusu Sruba z tbem walcowym DIN 912

stosowac $ruby pasowane
z tbem walcowym.
Dociggnac Srube
zaciskowa, aby zablokowac
jednostke podstawowa po

Sruba zaciskowa

. . Element dociskowy
pozycjonowaniul Siatka otworow
Dotaczony element dociskowy g ©
umozliwia regulacje sity
przesuwu.
Podziaty na jednostce

podstawowej umozliwiajg
nie tylko odczyt, ale réwniez
dokumentacije drogi
przestawiania.

Kotki podporowe Sruba z them walcowym Tuleja faczaca

Blok podporowy

W celu przymocowania Blok wsporczy przymocowac W celu przymocowania
zastosowac dostarczong do jednostki podstawowej zastosowac dostarczong
$rube nastawcza. za pomoca $ruby z them walcowym.  $rube nastawcza.
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Przyktad zastosowania jednostki pozycjonujacej ﬁ“

Mikrometr utatwia doktadne pozycjonowanie
kotka ustalajgcego na jednostce w
pozadanym odstepie od otworu na plytce z
siatkg otworéw M.T.P.

Mozliwe zastosowanie to
pozycjonowanie obrabianych

detali z wykorzystaniem 06 L
wstepnie nawierconych otwordw. e s

J T
posizionaméito

0 0
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Trzpienie t3czayce

-0,03
-0,08

KIPP Trzpienie taczace

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0847.42016025

Wskazéwka:

Trzpien faczacy stosuije sie do szybkiego
pozycjonowania i mocowania jednostek mocujacych
(K0841.16055068) na elementach pozycjonujacych.
Patrz przyktad zastosowania K0843.

Nr Zamowienia A B C

K0847.42016025 28 35 25

9,5 16

Kotki podporowe

A Materiat:
08 0 Stal do ulepszania cieplnego.
| <]Q p pineg
5 — Wersja:
a utwardzone dyfuzyjnie i szlifowane.
Ly
/A L Przyktad zaméwienia:
ol 08 X L. K0848.55016040
[ I .
T © Wskazowka:
F <]Q Kotki podporowe umozliwiajg podparcie
B przedmiotu obrabianego na elemencie
74 pozycjonujgcym.
KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia A B C D E B
K0848.55016040 40 25 17 19 36 M16
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Bloki podporowe -

0,8
| | |
I !—4] ! = Materiat:
| |_\ | V o & Stal do ulepszania ciepinego.
' ' ' /A Wersja:
_F 08 utwardzone dyfuzyjnie, szlifowane i oksydowane.
G Przyktad zamowienia:
K0849.60016017
Wskazdowka:
- - < Bloki podporowe umozliwiajg podparcie przedmiotu
obrabianego na elemencie pozycjonujacym.
|
D
B

KIPP Bloki podporowe

Nr Zamowienia A B C D E F G
dla
$rub cylindrycznych
K0849.60016017 30 43 17 32 10 M16 M6

Tuleje taczace

[8a]

Materiat:
_C Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
K0850.70016025
KIPP Tuleje taczace
Nr Zaméwienia A B C
K0850.70016025 25 18 M16
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tapa dociskowa

K0834.08063
K0834.08075

12

@ |

AL S I —

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

M8 Wersja:
> Ulepszone cieplnie i oksydowane.
/ N
I I B , Przyktad zaméwienia:
i I__ ..... %___ S K0834.08063
\ | | p. Wskazowka:
tapy dociskowe mozna tgczy¢ z innymi
8 C elementami, np. K0839, K0821, K0307.
18 B
A
K0834.12150
K0834.16190
T | |
x I_ | = T it 11— 1 |
; |
| . 1 1
T T T |
G
-
e —— N
| + .
R e e e B
\ i S R [ 7
D E F
c
A
KIPP Lapa dociskowa prosta
Nr Zamoéwienia A B C
K0834.08063 63 15 14
K0834.08075 75 20 20
KIPP tapa dociskowa prosta
Nr Zaméwienia A B © D E E G H J K L M
K0834.12150 150 40 15 20 65 30 30 18 13 20 4 M12
K0834.16190 190 50 20 25 80 36 40 24 18 28 5 M16
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tapy odgiete :

] '/ /T I Materiat:
[ ] Stal do ulepszania cieplnego 1.7225.

[
T | Wersja:
' hartowane do 1000 N/mm? i oksydowane.

D
Przyktad zamdwienia:
K0002.10
1/
! ™
< vankb
L W ———
H G
A
KIPP Lapy odgiete
Nr Zamoéwienia A B C D E F G H J K L
K0002.10 110 36 27 102 29 16 54 31 4 15 13
K0002.16 165 50 50 145 40 25 70 60 5 24,5 18
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tapa dociskowa

i i Materiat:
W ( | | \|7:-:_ . Stal do ulepszania cieplnego.
1 1

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
B c D K0835.08063

\ K0834 K0002 K0835 K0837

(}Z
|
dl,j .
i

A
K0866
K0697
K0018
KIPP tapa dociskowa
Nr Zaméwienia A B C D E F G H
K0835.08063 63 19 25 19 9 25 12 7
K0835.08080 80 24 32 24 9 25 12 7
K0835.08100 100 30 40 30 9 25 16 10
K0835.10063 63 19 25 19 1 25 12 7
K0835.10080 80 24 32 24 1 25 16 10
K0835.10100 100 30 40 30 1 25 16 10
K0835.10125 125 40 45 40 1" 32 19 13
K0835.10160 160 55 50 55 1 32 19 13
K0835.12063 63 19 25 19 13 32 16 10
K0835.12080 80 24 32 24 13 32 16 10
K0835.12100 100 30 40 30 13 32 19 13
K0835.12125 125 40 45 40 13 32 19 13
K0835.12160 160 55 50 55 13 32 25 15
K0835.16080 80 27,5 25 27,5 17 32 16 10
K0835.16100 100 34 32 34 17 38 19 13
K0835.16125 125 42,5 40 42,5 17 38 19 13
K0835.16160 160 55 50 55 17 38 25 15
K0835.20100 100 34 32 34 21 38 19 13
K0835.20125 125 42,5 40 42,5 21 38 25 15
K0835.20160 160 55 50 55 21 38 25 15
K0835.20200 200 68,5 63 68,5 21 50 25 15
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tapa dociskowa dwustronne :

[l 11 [l I Materiat:

o q I ([ Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

NN R _
Il Il | 1l Il Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:

K0836.08063
D E D F
h \) ( ) @ ©
N -
NN Vd
H H
A
KIPP tapa dociskowa dwustronna
Nr Zaméwienia A B C D E F G H Sita zacisku  Maks. moment
N dokrecania

Nm
K0836.08063 63 25 12 12 25 7 9 M8 6900 22
K0836.08080 80 25 12 17 32 7 9 M8 6900 22
K0836.10080 80 25 16 14 32 10 1 M10 11300 45
K0836.10100 100 25 16 20 40 10 1 M10 11300 45
K0836.10125 125 25 16 30 45 10 11 M10 11300 45
K0836.12100 100 32 19 20 40 10 13 M12 16700 80
K0836.12125 125 32 19 30 45 10 13 M12 16700 80
K0836.12160 160 32 22 45 50 10 13 M12 16700 80
K0836.16125 125 38 19 30,5 40 12 17 M16 18000 115
K0836.16160 160 38 22 43 50 12 17 M16 18000 115
K0836.16200 200 38 25 58 60 12 17 M16 20200 129
K0836.20125 125 38 22 27,5 40 15 21 M20 19700 157
K0836.20160 160 38 22 40 50 15 21 M20 19700 157
K0836.20200 200 50 25 55 60 15 21 M20 22900 183
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tapa dociskowa

- | T I I | I Materiat: o
T Jl_ g | | Stal do ulepszania cieplnego.
i ———= | | I | ol °l wersja: o
1 | | 1 Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyktad zamowienia:
K0837.08040
D c B
/ N
I I ; ;
< L .{J_._..L}_.-_ W
v N7\ |
T T
N\ Z
A
KIPP tapa dociskowa
Nr Zamoéwienia A B C D E F G H
K0837.08040 40 10 6 16 9 19 12 M8
K0837.08050 50 12 14 16 9 19 12 M8
K0837.08063 63 12 27 16 9 19 12 M8
K0837.10050 50 12 8 20 11 25 12 M10
K0837.10063 63 15 18 20 11 25 12 M10
K0837.10080 80 15 32 23 11 25 16 M10
K0837.10100 100 15 40 35 11 25 16 M10
K0837.10125 125 15 50 50 11 25 16 M10
K0837.12063 63 14 14 24 13 32 16 M12
K0837.12080 80 20 25 24 13 32 16 M12
K0837.12100 100 20 40 29 13 32 19 M12
K0837.12125 125 20 50 44 13 32 19 M12
K0837.12160 160 20 60 69 13 32 19 M12
K0837.16080 80 18 17 30 17 38 19 M16
K0837.16100 100 25 30 30 17 38 25 M16
K0837.16125 125 25 45 40 17 38 25 M16
K0837.16160 160 25 65 55 17 38 25 M16
K0837.20160 160 32 60 52 21 50 25 M20
K0837.20200 200 32 80 72 21 50 25 M20
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tapa dociskowa -

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0838.08063

- D - E -
I
|~ N i
@ ave |
\J U |/
| ! 1 ‘
S e
| H
- A -
T 3
[ i .
|:> H| 1
m Lu amn
KIPP tapa dociskowa
Nr Zaméwienia A B C D E F G H Sita zacisku  Maks. moment
N dokrecania
Nm
K0838.08063 63 19 12 19 36 7 9 M8 3200-8000 17
K0838.08080 80 19 12 19 53 7 9 M8 3500-8600 17
K0838.10080 80 25 16 25 45 10 1 M10 6800-16900 45
K0838.10100 100 25 16 25 65 10 1 M10 7300-18300 45
K0838.10125 125 25 16 25 90 10 1 M10 7700-19300 45
K0838.12100 100 32 19 28 60 10 13 M12 10200-25600 80
K0838.12125 125 32 19 28 85 10 13 M12 11000-27500 80
K0838.12160 160 32 19 28 120 10 13 M12 11600-29000 80
K0838.16125 125 38 25 36 73 12 17 M16 12100-30300 129
K0838.16160 160 38 25 36 108 12 17 M16 13200-33000 129
K0838.16200 200 38 25 36 148 12 17 M16 13900-34700 129
K0838.20160 160 50 25 45 90 15 21 M20 15000-36000 183
K0838.20200 200 50 32 45 130 15 21 M20 16000-37000 183
K0838.20250 250 50 32 45 180 15 21 M20 17000-38000 183
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Element sprezynowy do tap dociskowych

A DIN 316

Materiat:
Pierscien dociskowy i pierscien ustalajacy ze stali
utwardzonej,
sprezyna ze stali sprezynowe;.

i Wersja:
Pierscien dociskowy i pierscien ustalajgcy oksydowane,
a sprezyna z potyskiem.
—- -+ —-+
Przyktad zamdwienia:
K0859.12046
M s c
E A
| |
! | i
| i
MR %
KIPP Element sprezynowy do tap dociskowych
Nr Zamowienia A B C D E Sruba skrzydetkowa
DIN 316
K0859.08029 29 2 6 8,5 16 M4x6
K0859.12046 46 3 8 13 25 M4x10
K0859.16050 50 4 8 16,5 28 M5x10
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tapy hakowe szlifowane, -
forma A/B/C

H3

DIN 912

R
Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
Wersja:
Oksydowane. Trzpien szlifowany.
2 Przyktad zaméwienia:
= E = - K0014.216040
Wskazdéwka:
Podane sity mocujgce oraz momenty dokrecajgce dotycza
© podanego zakresu mocowania (H5).
L
e DIN 912 DIN 912
AR
= | tapa hakowa
| K0014 .
Obsada fapy
hakowej
Dy, Koo17
Stupek dystansowy-
K0018
Ly
~ - () A Wysokos¢ mocowania
Q G T | @ D S mozna dopasowac poprzez
| obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP Lapy hakowe szlifowane forma A/B/C
Nr Zaméwienia Forma D DI D2 H HI H2 H3 H4 H5 B L R Sruba z tbem Maks. moment E
maks. walcowym dokrecania maks. kN
zakres mocowania DIN 912 Nm
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 31,4 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 0 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 0 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 11 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60 M12x80 45,1 11,6
K0014.216040 B 32 3 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 379
K0014.216050 B 32 3 - 101 75 39 15 15 15 2 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 3 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2
K0014.312140 c 25 32 M2 92 66 39 11 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 15,2
K0014.316150 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 46 50 M16x85 1274 33
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Obsady tap hakowych

D3 Materiat:
DF7 Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0017.12080

L2

Wskazowka:
Obsady stuzg do pozycjonowania i podwyzszania tap
hakowych.

L1
L3
=l
=1

D2

D1
tapa hakowa
K0014
Obsada tapy
hakowej
Koo17
Stupek dystansowy.
K0018
Wysoko$¢ mocowania
mozna dopasowaé poprzez
obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP Obsady tap hakowych
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0017.08055 18 M8 m8 24 55 74 25 20 22 29,4
K0017.10063 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2
K0017.10080 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2
K0017.12080 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49
K0017.12100 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49
K0017.16080 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4
K0017.16100 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Obsady tap hakowych .

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

D
R

=
W

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0851.08025

C+(],1

¢

KIPP Obsady tap hakowych
Nr Zamowienia A B (% D E B G H J K
K0851.08025 25 10 18 24 50 38 24 6,6 15 11,3
K0851.10030 30 12 20 28 60 45 28 9 20 13,4
K0851.12040 40 14 25 35 75 55 35 11 20 15
K0851.16040 40 16 32 42 85 65 42 13,5 25 20,2
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tapy hakowe

z kotnierzem

Materiat:
D tapa i obsada — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
2 .
Wersja:
[ 1 X 11 Oksydowane.
5 o 5
\]_ _@ Przyktad zamowienia:
2 K0015.12060
—1 - = (—"—1, Wskazowka:
= tapy hakowe z kotnierzem mozna wkreca¢ bezposrednio
do otworu, nawet bez pogtebiania.
Odpowiednie elementy dostosowujace wysoko$¢ — patrz:
. L stup dystansowy K0018.
D1
_ 'y
(& — _._’_ [2a)
I
Sw
KIPP tapy hakowe z kotnierzem
Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Maks. moment F
zakres mocowania dokrecania maks. kN
Nm
K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08130 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50 - 65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.12140 32 M12 65 - 80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12150 32 M12 65 - 80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.16040 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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Stupy dystansowe :

D3
|
M
3 || | |
i
~
: DX
Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
D2
i Oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
K0018.16050
- @ - Wskazowka:
i Za pomocg stupéw mozna podwyzszy¢ obsady i tapy
tapa hakowa hakowe.
K0014 . D1
Obsada fapy
hakowej
K0017
Stupek dystansowy-
K0018
Wysoko$¢ mocowania
mozna dopasowac poprzez
obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L L1 L2 SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4
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tapy hakowe

@ Materiat:

D2 Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
D1 D1

Wersja:
Y Y
| c':/ \ °:/ » Oksydowane.
< i z ! T Przykfad zaméwienia:
= LN WARES | S VRS K0012.10
— ! oo 1 — —_—1
| J
| b | JFL
B J_| B i J]
| | |
= | = |
o |
| | .
H |
D3 o D3 N
- ) -0,02 )
ogz [& ogp [
o -
N ,I
(
|
-
KIPP tapy hakowe
Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
maks. kN
K0012.06 A 16 6,5 1 10 42 20 6 10 1 9 20 30 438
K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Nr Zamowienia Forma D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F
maks. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 4,5 20 9,5 1 9 20 30 48
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 11,5 15 12 25 50 8,8
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9
K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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tapy hakowe H

z kotnierzem

D2 Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

g;‘% ? l& ) Wersja:

B Ulepszone cieplnie i oksydowane.
NN -
i ' Przyktad zamdwienia:
1 K0013.06
q g
Sigs N p
S ~ =
|> <| %__ 0 TH
~— J/ ——
- ~ Q.
N |||
D1 D
KIPP tapy hakowe z kotnierzem
Nr Zamowienia D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Sita zacisku
kN
K0013.06 M6 20 6 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M8 20 6 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M10 25 8 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 M12 32 10 88 96 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 M16 40 12 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8

83



tapa hakowa szybkomocujaca

Materiat:
3 T . Stal ulepszona ciaplnie. Gatka kulista z
3 otwory gwintowane do montazu uchwytu tworzywa sztucznego.
(kat migdzy 2 otworami gwintowanymi: 35°)
3 moZliwe pozycje montazu uchwytu Wersja:
Hartowane i oksydowane.
JE Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny.
— Przyktad zaméwienia:
w : K0912.013232
|
! , ] Wskazéwka:
| = L[] A * Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
oc S | . i
o |8 § J | & | Wyposazenie:
<|8 s : Standardowe uchwyty K0915.
=8 | | | | | | Uchwyty wkrecane z ograniczeniem momentu
£ E N . .
S | [ dokrecania K0916.
T Ramiona mocujace do dociskaczy
7B szybkomocujgcych K0912.03006010 oraz
K0912.04007516.
Wykonanie prawostronne Wykonanie lewostronne
Pozycja zwolnienia
mocowania .
Droga przesuwu i Zalecana pozycja
ga p Punkt koricowy mocowania
A
Punkt poczatkowy
é% Pierscieri
rozprezny
>
(5]
\
Droga
przesuwu
Zalecana pozycja
mocowania Punkt
7 poczatkowy
\.
Punkt koricowy Droga przesuwu
Pozycja zwolnienia mocowania
KIPP Lapa hakowa szybkomocujaca
Nr Zamowienia Nr Zamowienia Uhwt A A B C D E F G J K L M N P R S T U V SiazaciskuSitareczna
lewy prawy min. max. N FH
N
K0912.003232 K0912.103232  bez rekojesci31,432,6 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 57,5M4x8 M5 - - 800 150*
K0912.004540 K0912.104540  bez rekojesci44,1459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 22,5695 78,1IM6x12M6 - - 1200 200*
K0912.013232 K0912.113232  zrekojescia31,4 326 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 575M4x8 M5 20 73 800 150*
K0912.014540 K0912.114540 zrekojescig44,1 459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 22,5 69,5 78,1M6x12M6 25 107 1200 200"
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Wskazéwka techniczna dotyczgca tap hakowych
szybkomocujacych

Wersja lewa

Wersja lewa
(uchwyt na koricu zacisku)

(uchwyt na koricu zacisku)

Sruby podporowe
K0307

Blok dystansowy

wg wymagan klienta

Montaz nasadki

Ramig mocujgce Klucz plaski

Nasadka W przypadku montazu nasadki na ramieniu dociskowym
nalezy zabezpieczy¢ ramig dociskowe za pomoca klucza ptaskiego,
aby nie przejeto ono ruchu obrotowego.

Notatki
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tapa hakowa szybkomocujaca (ciezka) :

K
8
s
g
S
3
=
S Materiat:
@ Stal ulepszona ciaplnie.
2|  Regulowane DE Uchwyt z tworzywa sztucznego.
X pokretto
TL g radetkowane - Wersja:
—— —’—§ ::::::1;::::::‘ Hartowane i oksydowane.
||| h S Il Uchwyt duroplast PF 31, czarny.
| B T = .
| - ol < ‘ —-—" Przyktad zamdwienia:
; S K0913.017030
| =
u S £ Wskazowka:
| o8 X8
1 ! 88 K[ ] ) o
4 o _ | =S § s R * Dopuszczalna sita docisnigcia
! =8 w uchwytu.
L 0 X
T
g8
Wykonanie prawostronne Wykonanie lewostronne
Punkt koricowy, rzf::,
o
g8 \A / /
Punkt poczgtkowy / /

mocowania ' l/\/\/

W

Pierscieri
rozprezny

/—
09

\ oA Pierscien
2, DV rozprezny
)
\' ) Punkt koricow,
\ \ y Punkt poczatkowy
A mocowania

KIPP tapa hakowa szybkomocujaca (ciezka)

Nr Zamowienia Nr Zamdwienia A A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U Sita zacisku Sitargczna  Sita
lewy prawy min.  max. N FH trzymajaca
N N

K0913.017030  K0913.117030 70 80 40 22 16 38 16 30 120 40 13 50 20 42 M8 125 23 28 M6x12 1,2 3500 600" 8000
K0913.018038  K0913.118038 80 90 50 25 20 48 24 38 137 50 18 60 25 48 Mi12 160 28 35 M8x16 1,6 6000 600" 14000
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Wskazéwka techniczna dotyczgca tap hakowych ﬁl‘
szybkomocujgcych (ciezkich)
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Ramie mocujgce

do zaciskow szybkomocujacych

c F

% Trzpieri

g EFB

[

||+|[ Ll

KIPP Rami¢ mocujace do zaciskow szybkomocujacych

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0912.03006010

Stosunek dtugosci ramienia
mocujgcego C do sity zacisku
1200
1100
1000
900
800
700
600
500

K0912...14540

Sita zacisku (N)

K0912...3232
0 3235 40 45 50 55

Dhugosc ramienia mocujgcego (mm)

Stosunek dtugo$ci ramienia mocujgcego
C do wygiecia podczas naprezania

0.6 —
K0912....4540
0.5
T 04
IS K0912...3232
S~
B
q:g» 0.3
()}
S

0 3235 40 45 50 55
Dtugosc ramienia mocujacego (mm)

Nr Zamowienia A B C D E B
K0912.03006010 30 60 45 12 10 M4
K0912.04007516 40 75 55 16 16 M5
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Ramie do zaciskow H
b A Materiat:
Uchwyt ze stali do ulepszania cieplnego.
< | Gatka kulista z duroplastu PF 31.
* | Wersja:
L . Uchwyt oksydowany.
S w _{ I __|_____F @ Gatka kulista — czarna.
] | Przyktad zaméwienia:
i K0915.5059
I
KIPP Ramie do zaciskow
Nr Zaméwienia A B C D E SW
K0915.05059 59 20 8 5 M5 7
K0915.06089 89 25 10 6 M6 8
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Ramie do zaciskow z ograniczeniem momentu

g -
S5
DL
Nakretka zabezpieczajaca = G
4 TS~
w —~.
e for=— e
E " . —~
D B -
Z wKkretem bez tha o
H A gnieZdzie szesciokatnym

Wymiar nastawczy dla
ogranicznika momentu obrotowego

Wygiecia w
kierunku poziomym

Z wkretem bez tha o
gnieZdzie szesciokatnym

KIPP Ramig do zaciskow z ograniczeniem momentu dokrecania

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0916.05090

Wskazowka:

Za pomocg wkretu z gniazdem
sze$ciokagtnym mozna ustawi¢ moment
dokrecenia, aby uzyskac zadang site
zacisku. Sita ta zostaje uzyskana, gdy
uchwyt jest wygiety o ok. 15°.

Uwaga:
Upewnic sig, ze uchwyt jest wyginany w

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K Sita reczna
FH
N
K0916.05090 89,5 60 13 18,5 6,5 8 12 55 M5 M5x16 0-150
K0916.06119 119 84 15 23 8 10 14 6,5 M6 M6x20 0-200
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Charakterystyka wystepujacych sit s
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Miniaturowy dociskacz

z dZzwignig mimosrodowa

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Zalecana pozycja Przyktad zaméwienia:
mocowania N . K0925.0100
@ o '
" \\ I Wskazéwka:
= O 4 i i
B ° o~ Punkt koricowy Domskafzze szyt_)klomocumce.sall stosowane przede
< 2 wszystkim w miejscach, gdzie jest konieczne
RS == c— = swobodne mocowanie i wyjmowanie obrabianego
;é detalu.
e e Q * Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
Wykonanie prawostronne
. G N
H
J /
L .
-~ -—-—0-00-} a.
- [ XX
= ) -
Brak naprezenia
’éo
K ——
. o 000
Pozycja zwaln/en/z_z %2:
mocowania
()
<
/‘a Obrocic
\ ¢
R oy ~.0\ R
= OO\ C
g T\ 5_.3 -,?
H,EE' k 2N 'l
°)
-
~ E
=
s B9
=<
Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni S8
powierzchni poddanych obrdbce

KIPP Miniaturowy dociskacz z dzwigniag mimosrodowa

Zamocowac

Nr Zaméwienia

NrZamowienia A B C D E G H | J

K LMNOPOQRSTUV X X Y

Y Sitazacisku Sita reczna

lewy prawy min. max. min. max. N FH

N

K0925.0100 K0925.1100 30 10 18 18 52 26 22 08 6 11,58 43 50 1,2 16 36 6 228M4 43 27 224 252 22 248 800 100*
K0925.0150 K0925.1150 40 14 23 23 68 35 30 1 8 15310 53 63 1,5 19 45 8 285M5 53 34 30,8 338 31,7 347 1500 150*
K0925.0200 K0925.1200 50 18 30 30 87 45 37 1,2 8 20,716 84 80 1,8 24 65 12455M8 84 48 319 39,6 329 406 2100 200*
K0925.0300 K0925.1300 60 22 40 40 107 55 45 1,5 8 25,4 20 10,4100 2,3 30 85 15 57 M1010,5 64 357 46,7 382 4972 2800 300*
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Miniaturowy dociskacz szybkomocujgcy s

xQ 1%} .
Widok X
w E\\ T %
Q
<< - "Sl
S M :§ [’EF?% Materiat:
o e Stal ulepszona ciaplnie.
0 Uchwyt z tworzywa sztucznego.
Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Wykonanie prawostronne Wykonanie lewostronne Uchwyt anodowany na czarno.
Za/ecarr;l% gg%%?a Przyktad zaméwienia:
Zakres obrotu K0926.0100
Pozycja zwolnienia 50 Skok zacisku  Wskazowka:
mocowania ~ oo Punkt koricowy Dociskacze szybkomocujace sa
el N S stosowane przede wszystkim w
G‘-. l | Droga dosuwu miejscach, gdzie jest konieczne
H\‘-\;I_ U - swobodne mocowanie i wyjmowanie
7 A = obrabianego detalu.
N \’” * Dopuszczalna sita doci$nigcia
~ ' L= uchwytu.
N . vy oY T NS
— [ o
< () L N\, & Punkt
K B A pocztkowy [ |1} Droga dosuwu
Punkt kor 4 / p @0 Pozycja zwolnieniq
unkt koricowy . A mocowania Punkt poczatkowy
e / Brak naprezenia
Skok zacisku Zakres obrotu
Zalecana pozycja
mocowania
===l
$_E [:; + s N e Obréci¢
! = S
> > 3
= B off
S
Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni IS
powierzchni poddanych obrdbce Droga dosuwu

Pozycje uchwytu mocujgcego
mozna regulowac skokowo co 30°.
Zamocowac

KIPP Miniaturowy dociskacz szybkomocujacy

Nr Zaméwienia NrZaméwienia A B C D E F G H I J K L M NOP QR STUV X X Y Y Sita zaciskuSita reczna

lewy prawy min. max. min. max. N FH

N

K0926.0100 K0926.1100 30 10 18 1845849 26 22 1 6 11,5 8 43 50 0,8 15 36 6 22,8M4 43 27 223 253 21,9 249 1100 100*
K0926.0150 K0926.1150 40 14 23 2361,366 35 30 1,4 8 15310 53 63 1,1 20 45 8 285M5 53 34 306 34 31,5 349 1800 150*
K0926.0200 K0926.1200 50 18 30 3076,582 45 37 1,5 8 20,716 8,4 80 1,4 26 65 12 455M8 8,4 48 31,7 39,7 32,7 40,7 2200 200*
K0926.0300 K0926.1300 60 22 40 40 93 100 55 45 1,9 8 25420 10,4100 1,7 33 85 15 57 M1010,564 355 469 38 494 3500 300*
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Miniaturowy dociskacz odchylany

z dzwignig mimosrodowa

c b Pozycja zwolnienia
l‘\ | — mocowania
’ . G2
0‘}}, 000
'
éa‘n_ Materiat:
@@l T : « Stal do ulepszania cieplnego.
- | I |
—— Ay - : Przykiad zaméwienia:
= \\\\ L__J K0927.100
< § ~ N\,
S8 s /O %9\ Wskazéwka:
3 (¢ ) | < Dociskacze szybkomocujace sa stosowane przede
wszystkim w miejscach, gdzie jest konieczne
E swobodne mocowanie i wyjmowanie obrabianego
detalu.
* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
Mo g
Widok X
| > p— - x
B Lt 3
. < - §
P S
&
N

Brak naprezenia
Punkt poczatkowy

Zalecana pozycja

o &

Punkt koricowy

Mocowanie surowych Mocowanie powierzchni

powierzchni poddanych obrébce Zamocowac

KIPP Miniaturowy dociskacz odchylany z dzwignia mimosrodowa

Nr Zaméwienia A B CDEFGH I J KL MNU OUPI QR S T X X Y Y Sita zacisku  Sita reczna
min. max. min. max. N FH
N
K0927.100 45 10 25525 16 50 89 42 1 32 26 22 18 20 1,5 11 55 8 24 M6 315 40,5 34,5 43,5 700 100*
K0927.150 55 12 32 31 20 63 109 52 1,2 40 32 28 22 25 1,8 14 66 10 30,5 M8 36,4 48,6 41,4 53,6 1100 150*
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Zacisk szybkomocujacy :

Materiat, wersja:
Krzywka ze stali narzedziowej, hartowanej i
oksydowane;.

Trzpien ze stali utwardzonej, hartowanej i oksydowane;.
Uchwyt ze stali utwardzonej, oksydowane;.

Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny.

Przyktad zaméwienia:
K0914.252501

Wskazowka:

* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

Wyposazenie:

Standardowe uchwyty K0915.

Uchwyty wkrecane z ograniczeniem momentu
! Cylinder dociskowy dokrecania K0916.

zakres mocowania

-

szybkomocujgca

Pozycja zwolnienia mocowania

Mocowanie poziome
Zacisk szybkomocujacy

Nasadka

W przypadku montazu nasadki na cylindrze
dociskowym nalezy zabezpieczy¢ trzonek za
pomocg klucza ptaskiego, aby nie przejat

KIPP Zacisk szybkomocujacy momentu obrotowego.
Nr Zaméwienia Wersja A A B C D E B G H J K L M N Sita zacisku Sita reczna
min.  max. N FH
N
K0914.252500 bezrekojesci 25 26,7 25 23 16 10 1,7 M4x6 M4x6 - 15 123° 12 - 3000 150*
K0914.252501 zrekojeScia 25 26,7 25 23 16 10 1,7 M4x6 M4x6 20 15 123° 12 695 3000 150*
K0914.323200 bezrekojesci 32 345 32 30 20 13 25 M6x9 Méx9 - - 195 135° 15 - 4000 200*
K0914.323201 zrekojeScia 32 345 32 30 20 13 25 M6x9 Méx9 25 195 135° 15 103 4000 200*
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Element mocujacy

Materiat:
swi8 Element mocujgcy stalowy.
Sruba naprezajaca ze stali do ulepszania cieplnego.
Pierscien zaciskowy mosiezny.
— | Y~ =) Wersja:
Element mocujgcy hartowany i oksydowany.
| R Sruba naprezajaca oksydowana.
| ] | Pierscien zaciskowy niepowlekany.
T
M16 i § Przyktad zaméwienia:
! g K1232.100
| 8
i g Wskazowka:
! A Elementy mocujgce mozna dzieki wpustom
022 przesuwnym mocowac bezposrednio na stole
| maszynowym. Waskie zakresy tolerancji (js6) dla
! wysokos$ci gwarantujag mocowanie réwnolegte
| - wzgledem stotu.
SW 36 ' = Zakres mocowania wynosi 8 — 40 mm. Dodatkowo
N dostepne sg sruby mocujgce do zakreséw 40 — 67 oraz
65— 87 mm.
| Podktadka zapobiega uszkodzeniu stotu maszynowego
; oraz przesunieciu podczas dociggania. Pierscien
| zaciskowy z mosigdzu chroni przedmiot obrabiany
i przed wgnieceniami.
|
|
M10
739
KIPP Element mocujacy
Nr Zaméwienia H Zakres mocowania
K1232.100 100 8-40
K1232.050 50 8-40

KIPP Sworznie mocujace z trzpieniem gwintowanym

Nr Zaméwienia Zakres mocowania
K1232.6587 65 - 87
K1232.4067 40 - 67

9%



Notatki %
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Zacisk ptywajacy

Rozmiar 18 1S0 4762
M12 moment dokrecania
min. 15 Nm = nosnosc 2 kN
maks. 30 Nm = nosnosc 8 kN I - .
= N
; E| =8
T A s
BE=- iR
3x rozmiar 2,5 M I E‘.
Ustawianie ograniczenia I i N~ N \
wysokosci oraz S S
zakresu obrotu | B N
: ] -
Al =1
=3 N E
|

57

Sruba z them walcowym M8,

Trzpien gwintowany M12x30

DIN 913 (wymienny)
S 46 ) .
Nakretki do rowkow teowych
M12x14 DIN 508
46 Szczeka mocujgca
wymienna
s
> A
[ %o
I =]
, ) I \
NS
AN
| 14N\
AT 2

Materiat:
Korpus i szczeki mocujace ze stali do naweglania.
Obudowa aluminiowa.

Wersja:

Korpus azotowany, oksydowany i szlifowany.
Szczeki zaciskowe azotowane i oksydowane.
Obudowa anodowana na czerwono.

Przyktad zamoéwienia:
K1228.100812

Wskazowka:

Zacisk ptywajgcy stuzy do mocowania i podpierania
punktéw mocowania na detalach. Zapobiega
drganiom i wyginaniu w trakcie obroébki.

Wskazowki obstugowe:

1. Wcisngc zacisk ptywajacy do dotu.

2. Szczeki mocujgce rozewrzec do oporu. Zacisk
ptywajacy dociska przedmiot obrabiany
z niewielkim napigciem sprezyny.

3. Dociggna¢ zacisk ptywajgcy nakretkg szesciokatng
(18) (przestrzega¢ min. i maks. momentu
obrotowego). W procesie mocowania przedmiot
obrabiany jest zaciskany i jednoczesnie
podpierany.

4. Luzowanie odbywa sie tak samo, w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz:

Na przyrzadzie zamocowac zacisk ptywajgcy

z gwintem M12.

Ograniczenie wysokosci i zakres obrotu wyréwnaé
za pomocg czerwonej tulei nastawczej i zacisng¢
wkretem bez tha (3x 2,5). Przy ustawianiu
ograniczenia wysokosci w gore przewidzie¢
odpowiednio duzy luz.

Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.

Do niestandardowych wymogdw mocowania
mozna zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne szczeki
mocujace.

KIPP Zacisk ptywajacy
Nr Zamowienia Droga dosuwu maks. skok zacisku No$nos¢é Sita zacisku
N N
K1228.100812 10 12 8000 8000
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Zacisk ptywajacy s

z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Rozmiar 10 - blokada Sruba z them walcowym M8, IS0 4762
Moment dokrecania maks. 10 Nm
ok
9
Rozmiar 18 — < %
zacisk przedmiotu obrabianego J Y 28
Moment dokrecania maks. 15 Nm | | %fﬁ\ S ) QV§
\ )
1 1 —
T 7 « i
g <
‘ T b Materiat:
: i_ . Korpus i szczeki mocujace ze stali do
‘ N § naweglania.
B : &S Obudowa aluminiowa.
IR
_— £ Wersja:
3x rozmiar 2,5 Korpus azotowany, oksydowany i szlifowany.
Ustawianie ograniczenia Szczeki zaciskowe azotowane i oksydowane.
wysokosci oraz | 1 Obudowa anodowana na niebiesko.
zakKresu obrotu T
i Przyktad zaméwienia:
Erlzlc;ige;igg;vintoyvany) M12x30 K1227.100812
wymienny,
- W46 Wskazowka:

Nakretki do rowkow teowych M12x14 DIN 508 . ' . .
Zacisk ptywajgcy stuzy do mocowania

i podpierania punktéw mocowania na detalach
podatnych na wyginanie. Zapobiega drganiom
Szczgka mocujgca wymienna i wyginaniu w trakcie obrébki.

Wskazowki obstugowe:
1. Wcisngc¢ zacisk ptywajacy w dot.
N 2. Rozewrzec szczeki mocujace. Dolna szczgka
dociska przedmiot obrabiany z niewielka sita
sprezynujaca.

3. Dociggna¢ nakretke szesciokgtng (18).
Szczeki zaciskajg przedmiot obrabiany, zacisk
nadal ptywa.

4. Dociggnac nakretke szeSciokatng (10). Proces
zaciskania przedmiotu obrabianego jest
zakonczony.

5. Luzowanie odbywa sie tak samo,
w odwrotnej kolejnosci.

15

Montaz:

Na przyrzadzie zamocowac zacisk ptywajacy

z gwintem M12.

Ograniczenie wysokosci i zakres obrotu
wyroéwnac za pomoca niebieskiej tulei
nastawczej i zacisng¢ wkretem bez tha (3x 2,5).
Przy ustawianiu ograniczenia wysokosci w gore
przewidzie¢ odpowiednio duzy luz.

Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.
Do niestandardowych wymogéw mocowania
mozna zmodyfikowac lub wymieni¢ seryjne
szczeki mocujace.

7

KIPP Zacisk ptywajacy z oddzielnym zaciskiem przedmiotu obrabianego i blokada

Nr Zamowienia Droga dosuwu maks. skok zacisku No$nos¢é Sita zacisku
N N
K1227.100812 10 12 8000 8000
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Zacisk szybkomocujacy H

o
)
N .
Materiat:
Obudowa i krzywka — stal narzedziowa.
Uchwyt — stal ulepszona cieplnie.
Gatka kulista — duroplast PF 31.
Wersja:
Obudowa i krzywka — hartowane
- ) i oksydowane.
.‘g § Uchwyt oksydowany.
S« § g8 Gatka kulista czarna.
N §| 8
omFz S S| 8 gc Przyktad zaméwienia:
(otworna 85| \ K0910.324001
sworzeri mocujacy lub § § Q =
[e]d0,02] A=+ Srubg mocujaca) ’E| oL Wskazowka:
’ %’3/ f * Maks. grubo$¢ detalu — patrz pin mocujacy
= K0910(wym|arC)._ o
| Iﬂ-rl =L — ** Dopuszczalna sita docisniecia uchwytu.
= 1nnl}
% . Wyposazenie:
< [ w
N :‘ﬂ" L Standardowe uchwyty K0915.
(e i I ‘E"i H Uchwyty wkrecane z ograniczeniem
/0% momentu dokrecania K0916.
G gNGﬁ
T 7
3 otwory gwintowane do montazu uchwytu otwar przelotowy na kotek pasowany
(kat migdzy 2 otworami gwintowanymi: 30°)
3 mozliwe pozycje montazu uchwytu
7TX
Punkt poczatkowy 4 e Y.
S
- — S
NN\ Zalecana pozycja
\\\\ mocowania
. %
Punkt koricowy ’\" N,
CN )
N
KIPP Zacisk szybkomocujacy
Nr Zaméwienia Wersja A B C D E B G H J K L M N P Sita zacisku Zalecana tolerancja Sita reczna Sita
N dla grubosci FH trzymajaca
przedmiotu obrabianego N N
K0910.324000  bezrekojesci 32 40 135 18 245 M4x8 M5 90° - 15 - 5 8 10 900 +0,3* 150 2000
K0910.324001 zrekojescig 32 40 13,5 18 245 M4x8 M5 90° 765 15 20 5 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.405000  bezrekojesci 40 50 18 25 30,7 M6x9 M6 110° - 2 - 8 12 13 2500 +0,5% 200" 5500
K0910.405001 zrgkojescig 40 50 18 25 30,7 Méx9 M6 110° 1115 2 25 8 12 13 2500 +0,5* 200** 5500
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Sworznie mocujace o H
J H
I /_
; §§ - w Materiat:
& | Trzpien — stal ulepszona cieplnie.

§ § | ~ Pokretto radetkowane — stal ulepszona cieplnie.

= g | Wersja:

§ E = ! ) Trzpien — ulepszony cieplnie i szlifowany. .

g 3] §’ | Pokretto radetkowane — ulepszone cieplnie i

8 § S oksydowane.

b N | ® .

o3 Przyktad zamdwienia:
s v [l A | w K0910.005050
(.1 S | 4. ;
% _|_ Wskazowka:
| ——= : * Klient moze dostosowac pin mocujacy do grubosci
T elementu obrabianego.
06 Wyposazenie:
do:
oA, KIS K0910.3240... dla K0910.005050 i K0910.006050,
K0910.4050... dla K0910.008080 i K0910.010080
KIPP Sworznie mocujace 0B KIS

Nr Zaméwienia A B C D E F G H d T
K0910.005050 5 5 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.006050 5 6 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.008080 8 8 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45
K0910.010080 8 10 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45

c E
8
F
( L
Q
2= -3 € _
L = Materiat:
) Stal do ulepszania cieplnego.
L._m .
Wersja:
J Ulepszone cieplnie i oksydowane.

- Przyktad zaméwienia:
K0910.105060
- - —- 4 - 11— I
Wyposazenie:
9 do:
K0910.3240 dla K0910.105060

i K0910.106070,
K0910.4050 dla K0910.108090 i K0910.110110

KIPP Sworznie mocujace z trzpieniem gwintowanym

Nr Zaméwienia A B C D E B G H J
K0910.105060 5 M5 6 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.106070 5 M6 7 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.108090 8 M8 9 12 22 1,5 43 6 4
K0910.110110 8 M10 1 12 22 1,5 43 6 4
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Zacisk szybkomocujacy

(ciezki)

*Q
g
=
S
IS
Py
S| s
8 § F
gl 3
IS S
S R [
. 8 <
~§ E |
2 N
& B
w
e
<<
) w
—
' g’ g g D7
J SIg
3 otwory mocujace do § 2L 7B
montazu uchwytu (kat miedzy 2 = e
otworami mocujgcymi: 35°) NS
3 mozliwe pozycje montazu =I= "
uchwytu f—/ W Punkt poczatkowy mocowania
Punkt poczatkowy ]

KIPP Zacisk szybkomocujacy (ciezki)

O —

Droga przesuwu

—7 -
T \ Zalecana

L ‘\ pozycja mocowania

N

L L

L1

Ll

:\ \ |

L \ ) Punkt koricowy

Materiak:
Obudowa, pierscien zaciskowy i ramie
uchwytu — stal ulepszona cieplnie.
Uchwyt duroplast PF 31.

Wersja:

Obudowa i pierscien zaciskowy —
hartowane i oksydowane.

Ramie uchwytu oksydowane.
Uchwyt czarny.

Przyktad zamowienia:
K0911.506501

Wskazowka:

Nalezy przestrzegac zalecanego zakresu
tolerancji dla przedmiotdw obrabianych
podczas mocowania przy uzyciu

sworznia mocujgcego (ciezkiego). W celu
niezawodnego zamocowania przedmiotu
obrabianego, ramie uchwytu musi
znajdowac sig pomiedzy zalecang pozycjg
zamocowania a punktem koncowym.

Maks. grubos¢ przedmiotu obrabianego —
zobacz sworzen mocujgcy K0911

(wymiar C).

** Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L Sita zacisku Zalecana tolerancja Sita reczna Sita
N dla grubosci FH trzymajaca
przedmiotu obrabianego N N
K0911.506501 50 65 28 12 36 M8x14 26 2 10 40 160 6000 +0,5* 600** 8000
K0911.638001 63 80 34 16 45 M10x18 28 25 12 50 180 8000 +0,8* 600** 14000
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Sworznie mocujgce :
aD
L J
(ciezkie) ey
’ ™ LLI .
~ /
N g
5 £ |
@ - | ¥ Materiat:
S RD . © L, . .
= S|& Trzpien — stal ulepszona cieplnie.
S ||s | . .
E SIS Pokretto radetkowane — stal ulepszona cieplnie.
Aomn oS
N | = Wersja:
) e Y A ™ | Trzpien — ulepszony cieplnie i szlifowany.
.l —A | by 4L . Pokretto radetkowane — ulepszone cieplinie i
:S] ; =Y (. _|_ oksydowane.
| Przyktad zamowienia:
: K0911.412100
oG
o Wskazowka:
Ay [ * Klient moze dostosowac pin mocujgcy do grubosci
0B o przedmiotu obrabianego.
KIPP Sworznie mocujace (cigzkie) 7 <&

Nr Zamowienia A B (3 D E F G H J K T Odpowiedni do
K0911.412100 12 12 100 18 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.416100 12 16 100 24 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.516120 16 16 120 24 29 48 9,5 M10 M10x10 28 9 K0911.638001
K0911.520120 16 20 120 30 29 48 9,5 M10 M10x10 28 9 K0911.638001

Sworznie mocujgce z trzpieniem gwintowanym

(ciezkie)

gD

gH

2A

J[_________.__

KIPP Sworznie mocujace z trzpieniem gwintowanym (ciezkie)

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

K0911.1412013

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K Odpowiedni do
K0911.1412013 12 M12 13 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1416017 12 M16 17 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1516017 16 M16 17 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001
K0911.1520021 16 M20 21 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001
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Informacje techniczne

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Réwnoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotéw obrabianych

) +0,02
Mocowanie za pomoca zacisku szybkomocujacego Rozstaw otworéw pasowanych
(przedmiot obrabiany)

Otwor pasowany pod
sworznie mocujace (F7)

\
- B +0,02 Kotek pasowany
Trzpien pozycjonujacy

Rozstaw otwordw pasowanych
(plyta przyrzadowa)

Sity mocujgce oddziatujace podczas obrdbki przedmiotu obrabianego

) ) ; ! Lo I I
Przedmiot obrabiany ﬁ_ Sworznie mocujace Lr | i | |

N T T T/ o I' "—l

L .............. - -

| - —|—
Maks. !
sifa mocujaca
Plyta montazowa

Zapewnic, aby na dolng cze$¢ przedmiotu obrabianego nie
oddziatywata sita przekraczajgca wartosci podane w tabeli.

Charakterystyka wystepujgcych sit

8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

K0911.638001

K0911.506501

Sita zacisku (N)

0 100 200 300 400 500 600
Sita reczna (N)
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Zaciski szybkomocujace ﬁlﬁ
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Docisk boczny

Materiat:
Korpus z zeliwa ciggliwego, szczeki mocujace ze stali
@ do naweglania.
B Wersja:
@ ¥ = oksydowana.
Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
T A
Przyktad zamowienia:
K0891.26
Wskazoéwka:
i Szczeki sg dwustronne: z jednej strony gtadka
. | powierzchnia do detali wstepnie obrobionych, z
@ —_HH —1 —— & drugiej ztobkowana — dla powierzchni surowych.
| Do zamocowania docisku bocznego K0891 na stole
maszynowym zalecamy zastosowanie dwoch srub
L1 mocujacych!
L Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Moment dokrecania maks. 50 Nm
7/
KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia Odpowiedni do L L1 B B1 H H1 H2 H3 S St F F1
szerokoSci rowka kN kN
K0891.19 12,14,16,18 1775 1125 65 19 85 37 99 40 12 8 18,8 2,26
K0891.26 20,22,24,28,30 2265 1365 75 26 100 45 118 40 12 1 2305 277
K0891.38 32,36, 42 2625 1575 90 38 120 55 145 40 12 15 29,4 3,33
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Zaciski boczne -

%

K0830.212 K0830.112 Materiat:
A-A Korpus: stal 1.1191.

Wersja:
oksydowana. Tuleje centrujace
hartowane.

M10x15 M10x20

@)
=7

|

\?
P

Przyktad zamowienia:
K0830.112

s

103,5

25
il Ep—
—

86

&
Vs

96

—
wW

10

(podstawka wahliwa nie jest dostarczana
w komplecie)

Wskazowka:
Modut ten, sktadajacy sie z nastawnego
docisku bocznego i elementu

separujgcego, umozliwia zamocowanie

i docisnigcie detalu w jednym cyklu
roboczym. Poprzez element separujacy
sita mocujgca zamieniana jest w site
e dociskajgcg, zapewniajgc tym samym
skuteczne unieruchomienie obrabianego

50 13,5 o detalu. Docisk boczny wyposazony jest w
. x S 2 wkrety bez tha DIN 913 zapobiegajace
019 m T T . h— przesuwaniu si¢ w trakcie mocowania.
O AR =] ==
ML IN=/— il || ==
[ I ___'j]_(l_;‘ (=) -"-7_ - —| I b | o [
Rl &S —e— -3 S S| j__:}—r —]3 NO®
) K O =—F=
—A1 I — A
79 20 95
SW10
130
KIPP Zaciski boczne
Nr Zaméwienia F F1
kN kN
K0830.112 25 5
K0830.212 22,5 45
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Dociski boczne

155

90
20

KIPP Dociski boczne

25

50

90

80

135

10

32

50

I

18
50

==

95

81 30

Co

Materiat:
Korpus z zeliwa sferoidalnego (GJS).
Szczeka ze stali utwardzonej, oksydowane;.

Wersja:
lakierowane na czarno.
Szczeka z potyskiem

Przyktad zamowienia:
K0831.03

Wskazéwka:

Za pomocag docisku bocznego obrabiany przedmiot
dociskany jest do elementu separujgcego, jednoczesnie
uniemozliwione zostaje podniesienie przedmiotu
podczas obrdbki.

Docisk boczny i element separujgcy montuje sie

s za pomocg $ruby z them walcowym DIN 912.
Zastosowanie docisku bocznego w potgczeniu z
elementem separujgcym zapewnia niezawodne i
pewne mocowanie.

Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Panewka stozkowa i podkfadka kulista
dlaM12iM16

2) Przedmiot obrabiany

IS

Nr Zaméwienia

Forma

F1 Moment
kN dokrecania
Nm

K0831.01
K0831.03

29
58

1,3 38
2,4 150
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Elementy separujace dociskow bocznych :

Co

@ 180 60 Materiat:
Korpus z zeliwa sferoidalnego (GJS).
Szczeka ze stali utwardzonej, oksydowane;.

Wersja:
lakierowane na czarno.

| ! ! I i i S r!. .!_] Szczeka z potyskiem

Przyktad zamdwienia:

75

K0832.01
S
—————— D Wskazéwka:
I | _:T_.__ ™ ) Za pomocg docisku bocznego obrabiany przedmiot
_(_? S dociskany jest do elementu separujgcego, jednoczesnie
r D, uniemozliwione zostaje podniesienie przedmiotu
podczas obrdbki.

Docisk boczny i element separujgcy montuje sie
80 80 s za pomocg $ruby z them walcowym DIN 912.
Zastosowanie docisku bocznego w pofgczeniu z
elementem separujgcym zapewnia niezawodne i
pewne mocowanie.

141 60 Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Panewka stozkowa i podktadka kulista dla M12
i M16

P — 2) Przedmiot obrabiany
| ﬁ\ '
| ByF

32
B
|

75

86 30 )
ey
ez

KIPP Elementy separujace dociskow bocznych

Nr Zaméwienia Forma
K0832.01 A
K0832.02
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Dociski boczne

W D2 K1 Materiak:
7 B | R Korpus — stal.
Szczeki — stal do naweglania.
>~ . _9'& » a q " Tgleja centrujgca z kotnierzem — stal do ulepszania
| =| cieplnego.
=| .
- Wersja:
E1 Oksydowane.
11 Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
Przyktad zamowienia:
—— I K0890.006
— A — ,
T A De o] wskazowa
= \\ % I\ ' = Dociski boczne palcowe dzigki praskiej
= ﬁl_:" o konstrukcji wyjatkowo nadajg sie do obrobki
detali cienko$ciennych. Wzmacniane szczeki
poprzez dziatanie klinowe powodujg réwnoczesne
K L . , L
dociskanie do przodu i w dot.
A
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B D DI D2 E Ei H HI H2 K Kl 2 w X Y Z 71  Sitazacisku
kN
K0890.006 80 24 122 16 65 25 06 21 255 9 255 2 445 135 7 45 11 5 3 3
K0890.010 120 39 182 24 105 4 1 34 40 20 405 25 655 215 10 6 15 8 45 16
K0890.016 186 60 262 35 17 7 15 51 59 22 605 4 105 355 16 9 24 14 9 31
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Dociski boczne -

Materiat:
Korpus — stal, szczeki — stal do naweglania, tuleja

-l K1 , . D
centrujgca z kotnierzem — stal do ulepszania cieplnego.
m = — {1 i ) Wersja:
L — Oksydowane.
R
S .\ = Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
i
! LLJ = — | Przyktad zamowienia:
03 ok | G K0033.006
Wskazowka:
' Szczeki sg odwracane: z jednej strony gtadka
| — L | powierzchnia do obrobionych przedmiotow, z drugiej
==5 ) : . L
N RSIS | @ Zlobkowana — dla powierzchni surowych. Jednoczesnie
— =T /__lL_{ ’ z mocowaniem wystepuije efekt dociggania w dot.
a D5 Wskazowka dotyczaca montazu:
A 1) Plytka wymienna
L
i 1%
N NN
T/Koggg ! : !
Zmn Wy
=3 i/ -0
| | |J @_
(G % 7 J }
; I ;
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B D DI D2 D3 D4 D5 E EI H H H K K L X Y Z Sita zacisku
kN
K0033.006 73 25 122 Mé 7 Mé 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10
K0033.010 110 39 182 M10 11 Mi0 24 105 4 18 56 38 20 405 4 39 205 8 M5 40
K0033.016 170 58 262 Mi6 17 Mi0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100

m



Dociski boczne

Widok X 2 (zakres mocowania)

1 1

X - u
«/’ \
/
: Il z |
( il .
(@)%
<< L
N __/Lﬁg- = — -
© I I
B
Pozycja zwolnienia |
mocowania N/~
(‘ .
L \‘-l__:':
otwory przelotowe dla

Srub z them walcowym : :

S
Z wkretem bez tha z
gniazdem szesciokatnym

Zalecana pozycja
mocowania

Materiat:

Korpus i uchwyt — stal ulepszona cieplnie.
tapa dociskowa i krzywka — stal
narzedziowa.

Gatka kulista — duroplast PF 31.

Wersja:

Korpus, tapa dociskowa i krzywka —
hartowane i oksydowane.

Uchwyt oksydowany.

Gatka kulista — czarna.

Przyktad zaméwienia:
K0928.0501

Wskazowka:

* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

Wyposazenie:

Standardowe uchwyty K0915.
Uchwyty wkrecane z ograniczeniem
momentu dokrecania K0916.

=
== H i
3 -~
w| w| o g @— ——c——o—— I
: Droga przesuwu
==ty |
C= N A
J K II walcowym
H | I Wkret bez tha z gniazdem
i szesciokatnym
/ . Otwory podtuzne pozwalaja dopasowac
(‘ ‘ zakres mocowania. Zacisniecie wkreta
AN ,/' bez tha w przedniej czesci korpusu
N zapobiega ponownemu przestawieniu
Punkt koricowy zacisku w dot na tryb naprezania.
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia Wersja A B C D E B G H J K L M N P R S T U  Sitazacisku  Sita reczna
N FH
N
K0928.0500 bezrekojesci 30 42 7 12 45 35 12 19 125 4 M5 69 20 31 26 M4x10 M5 7 3000 150*
K0928.0501 zrekojescia 30 42 7 12 45 35 12 19 125 4 M5 69 20 31 26 M4x10 M5 7 3000 150*
K0928.0800 bezrekojesci 40 62 10 16 65 50 16 28 185 5 M8 104 25 41 38 M4xi5 M6 9,5 4000 200*
K0928.0801 zrekojescia 40 62 10 16 65 50 16 28 185 5 M8 104 25 41 38 M4xi5 M6 9,5 4000 200"
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Dociski boczne -

Materiat:
Obudowa i ramig — stal ulepszona
cieplnie.
K tapa dociskowa — stal narzedziowa.
H J Wersja:
Obudowa oksydowana.
— s N Ramie i tapa dociskowa — ulepszone
(> I [ _|}_ cieplnie i oksydowane.
o “\ | Przyktad zaméwienia:
i =T = @ K0929.080400
AN [ ] &
- | . } | }
Podktadka 2x R
Z wkretem bez tha
A Z gniazdem szesciokgtnym
E
! P
4 N
) _(ZE‘)_ "t Sruba dociskowa
— /
N
7\ 1 | =11 L.
Q| w ? \\W/ { 3__
I Ll
N\ E' E' /
D
N
Sruba
7 them walcowym
Z gniazdem szesciokatnym
Z wkretem bez tha
Z gniazdem szesciokatnym
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B C D E B G H J K L M N P R Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K0929.080400 40 50 40 20 6 35 10 53 12 21 85 32 625 M8x35 M4x10 15000 25
K0929.100500 50 65 50 25 8 45 12 71 16 27 M 40 74 M10x40 M4x12 27000 50
K0929.120600 60 70 60 30 10 50 15 8 20 3 13 48 91 M12x50 M5x15 38000 90
K0929.160800 80 90 80 40 15 65 20 102 25 39 17 64 115 M16x60 M6x20 46000 130
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Dociski boczne

J

otwory przelotowe dla Srub
z them walcowym o gnieZdzie

Materiat:
Korpus i ramie — stal ulepszona cieplnie.
tapa dociskowa — stal narzedziowa.

Wersja:
Korpus oksydowany.

Ramie i tapa dociskowa — ulepszone

cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamowienia:

szesciokatnym DIN 912 6 6 K0930.080400
| | |
!@-I sulll = | é
e .
< A = — to-
. N F
. o
[ [ [ ' I '
; /
N
Z wKkretem bez tha
0 gnieZdzie szesciokgtnym
1,5_y 1.5 (obrdcic)
H-— w| «
SN
M
Sruba dociskowa
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B C D E B G H J K L M N Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K0930.080400 45 45 40 30 25 53 12 31 M8 32 625 M8x35 Max4 15000 25
K0930.100500 55 55 50 40 30 71 16 39 M0 40 74 M10x40 Max4 27000 50
K0930.120600 65 65 60 45 35 8 20 47 M12 48 91 M12x50 M5x5 38000 90
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Docisk boczny

Materiat:
Obudowa i ramie — stal ulepszona cieplnie.
tapa dociskowa — stal narzedziowa.

|
! \ Wersja:
| < :L N Obudowa ulepszona cieplnie i oksydowana.
o L Ramig oksydowane.
© +h ;\ y I A tapa dociskowa ulepszona cieplnie i oksydowana.
€3 - H—T1 - b—] N
N 4% ' : N = -@ Przykiad zaméwienia:
= I | -/ K0931.02508
H LI |
T/ Wskazowka dotyczaca montazu:
T) wkret bez tha o gniezdzie sze$ciokatnym
S) kulowa $ruba naciskowa
A
D E
4 |
4 N
st _|_ . I -
N 2
N |
F Ramig mocujace
S
Ptyta montazowa
Sruba z them walcowym
Z gniazdem szesciokagtnym
l_
_./ VAR =\E EE_
(\@l)ﬂ\@l
I
Z wkretem bez tha
Z gniazdem szesciokatnym
KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia A B C D E E G H J K L M N P R S T Sita zacisku  Moment
N dokrecania
Nm
K0931.02508 62 22 40 14 20 3 14 3 2532 12 14 85 5 14 755 M8x20 M4x8 6000 15
K0931.03210 78 25 50 18 25 4 18 37 3240 16 175 11 7 175 95 MI0x25  M5x10 10000 30
K0931.04012 93 32 60 21 30 5 21 45 4048 20 20 13 8 21 113 Mi2x30  M6x12 17000 65
K0931.04816 124 38 80 28 40 6 27 6 4863 25 26 17 10 28 151 M16x40  M8x16 25000 130
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Docisk boczny palcowy

@ A-A
== ; y
- w w
N  © : |
I It ' .
! “c ik Materiat:
- - ~- Stal do ulepszania cieplnego.
o, ‘ p = p pineg
G Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
A Przyktad zaméwienia:
D K0932.0806
~
s A-f- —|— @ _.}_ A @
J
Wskazéwki dot. montazu:
; C i)
A-A .
W : : ! v —
= T s = el A
! ~—o- 5353 ‘ 3 Trzpiert o )
~— 1 =35 ] ustalajacy Trzpien ustalajacy
© % | B 1385
! i : .". | R 1 }:2:2 _ Al
i - R L%d 5 }/ ! T

OHp;
e f )
A

) .l T

~N —I H—-I-—;\

=4 b

s Aq—) @ A _hin '\ '\I:E1
LR 21 7 Vb ; .
p, N T2
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia Forma A B C D E F G H J K L M Sita zacisku Moment
N dokrecania

Nm
K0932.0806 A 35 25 6 24,5 15 3 10 6 7 M8 1,6 10 7000 25
K0932.1008 A 43 30 8 29 19 4 12 6 7 M10 2 1 8500 50
K0932.1209 A 54 35 9 37 23 5 16 8 10 M12 2,3 12 20000 90
K0932.1610 A 65 40 10 45 25 6 20 10 10 M16 3,2 14 40000 200
K0932.0825 B 32 25 25 215 15 3 10 6 7 M8 1,6 10 7000 25
K0932.1032 B 40 30 32 26 19 4 12 6 7 M10 2 1 8500 50
K0932.1238 B 50 35 38 33 23 5 16 8 10 M12 2,3 12 20000 90
K0932.1645 B 60 40 45 40 25 6 20 10 10 M16 3,2 14 40000 200
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Docisk boczny palcowy :
®
#
o B
K N
© LI R N ]
S a St
- |
L

otwor przelotowy dla sruby
7 them walcowym

0 gniezdzie szesciokgtnym DIN 912

Materiat, wersja:
3 Korpus ze stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;.
Szczeka ze stali utwardzonej, oksydowanej i
L : |I_: hartowanej na krawedziach.
= — - w| @
Przyktad zaméwienia:

l / K0933.0808

]
©
S
T
L
otwor przelotowy dla Sruby
z tbem walcowym
0 gnieZdzie szesciokatnym DIN 912
= - F-——- - w| @™
“\ 74
D
A
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia Forma A B (5 D E F G H J K L M Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K0933.0808 A 39,5 65 75 25 45 16 7 1,5 7 4 M8 25 4000 8
K0933.1210 A 60 85 10 40 60 22 12 2 9 6 M12 35 9000 26
K0933.1614 A 77 100 14 50 70 30 14 2 13 8 M16 40 17000 60
K0933.0820 B 39,5 65 19,5 25 45 16 7 1,5 7 4 M8 25 4000 8
K0933.1229 B 60 85 29 40 60 22 12 2 9 6 M12 35 9000 26
K0933.1638 B 77 100 38 50 70 30 14 2 13 8 M16 40 17000 60
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Docisk boczny palcowy

hs | 1 x
T
G F
! !
1 LN\
[sa] — —:—-—%- - ow|
| L7
T T

KIPP Docisk boczny palcowy, z odsadzeniem

Materiat, wersja:

Korpus ze stali hartowanej, oksydowane;.

Szczeka mocujgca ze stali utwardzonej, hartowanej i
oksydowane;.

Przyktad zamdwienia:
K0853.92008016

Wskazdowka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potgczeniu z
adapterem montazowym CL.

Nr Zaméwienia A B C D E
K0853.92008016 72 25 16 14 8,5
K0853.92012022 105 35 22 20 13
K0853.92016030 137 40 30 26 17

H J K Fi M1

kN Nm
75 7 7 36 6,5
10 12 9 7.4 19
14 14 13 17 32

Docisk boczny palcowy

KIPP Docisk boczny palcowy, z odsadzeniem

Materiat, wersja:

Korpus ze stali hartowanej, oksydowane;.

Szczeka mocujaca ze stali utwardzonej, hartowane;.
Powierzchnia stykowa szczeki jest szlifowana.

Przyktad zaméwienia:
K0853.92108016

Wskazéwka:
Docisk boczny palcowy stosowany jest w potgczeniu z
adapterem montazowym CL.

Nr Zamoéwienia A B © D E
K0853.92108016 72 25 16 14 8,5
K0853.92112022 105 35 22 20 13
K0853.92116030 137 40 30 26 17

H J K F1 M1

kN Nm
75 7 7 3,6 6,5
10 12 9 7,4 19
14 14 13 11,7 32
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Elementy separujace, z odsadzeniem

7/ —~ N
= | = |
G F Materiat, wersja:
Korpus ze stali hartowanej, oksydowanej. Szczeka ze
‘ ‘ @ I I stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;j.
| LN\ P
/1 N\ Przyktad zaméwienia:
R G “— J TS K0853.96008016
& = :
' ' ) Wskazowka:
Elementy separujace stosowane sg w potgczeniu z
A adapterem montazowym CL.
KIPP Elementy separujace, z odsadzeniem
Nr Zaméwienia A B C D E F G H K
K0853.96008016 60 25 16 14 8,5 10 16,5 75 7
K0853.96012022 90 35 22 20 13 13,5 26,5 10 10
K0853.96016030 115 40 30 26 17 17,5 30 14 13

K0853

Elementy separujace, z odsadzeniem

;7/ — !-Ex ( i | <

Materiat, wersja:

Korpus ze stali hartowanej, oksydowanej. Szczgka ze
stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;.
Powierzchnia stykowa szczeki jest szlifowana.

H a \9)

—- s - - + Q

= . H <\: : “ Przyktad zamowienia:
I

@ = K0853.96108016
J

Wskazowka:
Elementy separujace stosowane sg w potgczeniu z
adapterem montazowym CL.

~

KIPP Elementy separujace, z odsadzeniem

Nr Zamoéwienia A B C D E F G H K
K0853.96108016 60 25 16 14 8,5 10 16,5 7,5 7
K0853.96112022 90 35 22 20 13 13,5 26,5 10 10
K0853.96116030 115 40 30 26 17 17,5 30 14 13
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Docisk boczny palcowy

. '
x
Materiat, wersja:
Korpus ze stali hartowanej, oksydowane;.
Szczeka mocujaca ze stali utwardzonej, hartowane;j i
G F oksydowane;.
1 1 Przyktad zaméwienia:
‘ f I~ K0853.93008016
| | Wskazowka:
1 |4 . . .
T T Docisk boczny palcowy stosowany jest w potaczeniu z
adapterem montazowym CL.
A
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K F1 M1
kN Nm
K0853.93008016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 19,5 7 7 3,6 6,5
K0853.93012022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 29 12 9 7.4 19
K0853.93016030 137 40 30 26 17 17,5 30 39 14 13 11,7 32
Docisk boczny palcowy
J
- | Y—_—
N L 2l . !
T
p |. A \"/ —@}' . .
= | - A : -I_ Materiat, wersja:
| | =] = . Korpus ze stali hartowanej, oksydowanej.
Ind f —_—t
Szczeka mocujaca ze stali utwardzonej, hartowane;j i
oksydowanej.
G . Powierzchnia stykowa szczeki szlifowana.
Przyktad zamoéwienia:
K0853.93108016
- i i\ Wskazowka:
(i i') > - Docisk boczny palcowy stosowany jest w potgczeniu
l = z adapterem montazowym CL.
A
KIPP Docisk boczny palcowy
Nr Zaméwienia A B © D E F G H J K Fi1 M1
kN Nm
K0853.93108016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 19,5 7 7 3,6 6,5
K0853.93112022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 29 12 9 7,4 19
K0853.93116030 137 40 30 26 17 17,5 30 39 14 13 11,7 32
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Element separujacy s
— L
I | | [
| BZ
= ;
I +_ ©
| x |
1
|
Materiat, wersja:
G F Korpus ze stali hartowanej, oksydowanej.Szczeka ze
stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;j.
q
@9 d d Przyktad zaméwienia:
€ ) K0853.97008016
@ > - - T Y =
! \]I I o Wskazéwka:
@ T T Elementy separujace stosowane sg w potaczeniu z
o adapterem montazowym CL.
A
KIPP Element separujacy
Nr Zaméwienia A B C D E F G H K
K0853.97008016 50 25 16 14 8,5 16,5 10 19,5 7
K0853.97012022 75 35 22 20 13 20 13,5 29 10
K0853.97016030 95 40 30 26 17 30 17,5 39 13
Element separujacy
|
| ' ' |
| 2
RS
| . . &)
| x
| |
! Materiat, wersja:
Korpus ze stali hartowanej, oksydowanej. Szczgka ze
stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;.
G F Powierzchnia stykowa szczeki jest szlifowana.
Przyktad zaméwienia:
@ , [ ) K0853.97108016
\ I3
. [ “_ R Y Y S Wskazowka: ‘ ‘
| | Elementy separujace stosowane s3 w potgczeniu z
63 ] > adapterem montazowym CL.
y
A
KIPP Element separujacy
Nr Zaméwienia A B C D E F G H K
K0853.97108016 50 25 16 14 8,5 10 16,5 19,5 7
K0853.97112022 75 35 22 20 13 13,5 26,5 29 10
K0853.97116030 95 40 30 26 17 17,5 30 39 13
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Adapter montazowy CL

Materiat:
7] /'\_/‘I'\_/'\/ Stal do ulepszania ciepinego.
© ‘ Wersja:
! Oksydowane.
ATUA LTI -
I Przyktad zamoéwienia:
F K0853.94008116
Wskazowka:
Adaptery montazowe CL stuzg do pozycjonowania
i mocowania dociskow bocznych palcowych oraz
elementow separujacych.
Otwory przelotowe (G) pod $ruby z tbem walcowym
D DIN 912 stuza do mocowania adaptera montazowego
CL na ptytach bazowych. Otwory gwintowane (F) stuza
F do mocowania dociskow bocznych palcowych.
G
2 } H--H—
A
KIPP Adapter montazowy CL
Nr Zaméwienia A B © D E F G J
otwdr przelotowy dla
Sruby z them walcowym DIN 912
K0853.94008116 50 25 16 25 12,5 M8 M8 7
K0853.94008120 50 25 20 25 12,5 M8 M8 9
K0853.94008125 50 25 25 25 12,5 M8 M8 13
K0853.94008132 50 25 32 25 12,5 M8 M8 20
K0853.94008140 50 25 40 25 12,5 M8 M8 28
K0853.94012020 85 35 20 50 20 M12 M12 5
K0853.94012025 85 35 25 50 20 M12 M12 12
K0853.94012032 85 35 32 50 20 M12 M12 12
K0853.94012040 85 35 40 50 20 M12 M12 12
K0853.94012050 85 35 50 50 20 M12 M12 12
K0853.94016025 90 40 25 50 25 M16 M16 6
K0853.94016032 90 40 32 50 25 M16 M16 13
K0853.94016040 90 40 40 50 25 M16 M16 15
K0853.94016050 90 40 50 50 25 M16 M16 15
K0853.94016063 90 40 63 50 25 M16 M16 15
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Docisk boczny H

Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego.

c 1 Wersja:
© hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

H1

Przyktad zaméwienia:
K1168.204

Wskazowka:

Te dociski boczne umozliwiajg mocowanie bardzo
niskich przedmiotdw.

Element mocujacy z dociskiem.

Element mocujacy i podpora w jednej, kompaktowej
jednostce.

A - A ey Wskazowka dotyczaca montazu:
[ EE_ —@2— S @ !.3_ @%—— Wymiar L1 odnosi sie do stanu po zamocowaniu.

dla srub cylindrycznych dla srub cylindrycznych

Wskazéwka dot. montazu

D

———14— D2 +g'3
L |

(szczeki powoduja docisk w dé)
@ Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany
L2 @ Pionowy nacisk w dot zapobiega
podnoszeniu przedmiotu obrabianego

KIPP Docisk boczny
Nr Zaméwienia Forma B B1 C D D1 D2 H H1 H2 L L1 L2 T Sita zacisku Moment
kN dokrecania

Nm
K1168.104 A 15 5 2 M4 4 4 7 3 5 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 2,5 M5 5 5 9 4 6 28 14 10 7 3 54
K1168.204 B 15 5 2 M4 4 4 7 - 5 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 2,5 M5 5 5 9 6 25 1 10 7 35 54
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Docisk boczny do rowkéw teowych

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

H1

Wskazéwka:

Te dociski boczne umozliwiajg mocowanie bardzo
niskich elementow obrabianych. Dzigki dziataniu
klinowemu szczeki mocujace dociskajg detal do stotu
maszynowego bezpiecznie i niezawodnie.

,H1% oraz ,X“ przy maksymalinej gtebokosci rowka
teowego zgodnie z DIN 650.

Aby uzyska¢ mniejszg wysoko$¢ mocowania przy
minimalnej gtebokosci rowka mozna zeszlifowac
element mocujacy o wymiar X.

KIPP Docisk boczny do rowow teowych

Nr Zamoéwienia A C L B H H1 H1 X H2 F F1
maks. min. maks. (N) (N)
K1230.12 12 1,8 52 18 31 35 8,5 5 7 5000 600
K1230.14 14 1,8 55 22 34 2,5 7,5 5 8 5500 700
K1230.16 16 2,5 68 25 41 4 11 6 9 8000 900
K1230.18 18 2,5 7 28 43 2 9 6 10 9000 1000
K1230.22 22 3 89 35 53 5 14 9 14 16000 1900

124



Docisk boczny .

Materiat:
l" v c w Stal

C1

A — Wersja:
Hartowane i oksydowane.

EB w|m| Wskazowka:

Ptaska konstrukcija sprawia, ze te poreczne szczeki
do docisku bocznego $wietnie sprawdzaja sie w

== wielu zastosowaniach. Dzigki dziataniu klinowemu
L1 L2 hartowane szczeki umozliwiajg jednoczesne
D i mocowanie W przod i w dot.
KIPP Docisk boczny
Nr Zamowienia Szerokosc L L1 L2 B B1 H C C1 D B F1 Maks. moment
rowka kN kN dokrecania
Nm
K1229.12 12 80 39 26 40 47 20 3 25 M10 16 0,6 15
K1229.14 14 80 39 26 40 47 20 3 25 M12 22 0,9 18
K1229.16 16 80 39 26 40 47 20 3 3 M12 22 0,9 18
K1229.161 16 100 46 34 50 59 25 4 25 M14 32 1,2 25
K1229.18 18 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.20 20 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.22 22 140 65 50 78 95 30 5 4 M20 36 1,4 45
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania gtadkie lub ryflowane

Materiat:

A Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.
A 1 2 ¢
w \ /_ Wersja:
o i 77 i Klin i szczeki — hartowane, czarne.
| | sy o \ Przyktad zaméwienia:
(L \[[ T/ _ K0039.2208
| | Wskazowka:
i Rozpieracze klinowe nadaja sie do przyrzadow
| | wielogniazdowych. Powierzchnie klindw pozwalajg na
osiggniecie duzych sit mocujacych.
Rozpieracze klinowe mozna mocowac, do wyboru,
F .
w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
| } i Podczas wkrecania $ruby mocujacej szczeki rozsuwaja
: r : sie i dociskajg przedmioty obrabiane do statych oporéw
-|- . -I- @ przyrzadu obrébkowego.
: : Podtuzny otwdr w Kklinie pozwala na przesuwanie
| } ! rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do tolerancji.
Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm
Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Powierzchnie mocowania gtadkie
2) Powierzchnie mocowania ryflowane
Rozpieracze klinowe
,_ Przedmiot ! Przedmiot |
i_ T obrabiany obrabiany T T
i Staly ogranicznik | - — | Staty ogranicznik |
[ ) ) ' ) ) ) !
i | |
; . . . l ) ) ] .
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja waska
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A A B © E F Sita zacisku Moment
wersja gtadka ryflowany min. max. $ruba z them walcowym kN dokrecania
DIN 6912 Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 2 M8x25 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 35 M10x25 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 35 M12x40 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 4 M16x60 50 210
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja szeroka
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A A B © E F Sita zacisku Moment
wersja gtadka ryflowany min. max. $ruba z them walcowym kN dokrecania
DIN 6912 Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 2 M8x25 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 35 M10x25 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 35 M12x40 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 4 M16x60 50 210
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Rozpieracze klinowe ﬁ“
z naddatkiem obrébkowym
chlab ™
“4 Materiat: ﬂ

W : 7 Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.
! AH! IHI'H""!M% | [&)

2

> (>

Wersja:
Klin i szczeki — hartowane, czarne.

Przyktad zamowienia:
K0649.3110

Wskazowka:
Szczegdlng cecha tych rozpieraczy klinowych jest

F naddatek obrébkowy. Ten naddatek dtugosci umozliwia
obrébke konturéw dopasowanych do geometrii

T ! I przedmiotu obrabianego. Ponadto nadajg sie one do

: : przyrzadow wielogniazdowych. Powierzchnie klinow

-|—— g |— @ pozwalajg na osiggniecie duzych sit mocujacych.

. Rozpieracze klinowe mozna mocowaé, do wyboru,

T w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
Podczas wkrecania Sruby mocujacej szczeki rozsuwajg
sie i dociskajg przedmioty obrabiane do statych oporéw
przyrzadu obrébkowego.

Podtuzny otwdr w Klinie pozwala na przesuwanie
rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do tolerancji.

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

1 Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Rozpieracze klinowe

) Przedmiot obrabiany

) Element separujacy

)

)

=

4) Ptyta podstawowa
5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

Nr Zaméwienia Wersja A A B C E F Sita zacisku Moment
min. max. $ruba z tbem walcowym kN dokrecania

DIN 6912 Nm
K0649.3108 waski 36,5 39,5 24 15 2 M8x25 11 19
K0649.3110 waski 42 47 28 19 3,5 M10x25 15 37
K0649.3112 waski 54 59,5 30 22 3,5 M12x40 23 65
K0649.3116 waski 65 72 40 29 4 M16x60 38 160
K0649.3208 szeroki 36,5 39,5 30 15 2 M8x25 1 19
K0649.3210 szeroki 42 47 38 19 3,56 M10x25 15 37
K0649.3212 szeroki 54 59,5 48 22 35 M12x40 23 65
K0649.3216 szeroki 65 72 48 29 4 M16x60 38 160

127



Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania ryflowane

A Materiat:
A Korpus, szczeki — stal narzedziowa.
Wersja:
! ! Korpus hartowany.
\\ [ w L] Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
! ! N Powierzchnie klindw szlifowane.
! ’ I ’ | © = Przyktad zamdwienia:
18 N s s I 1 A | 49295955 9,9%! 1 K0040.1618
UL
= I — Wskazéwka:
; Rozpieracze klinowe dzieki swojej zwartej budowie
I szczegdlnie nadajg sie do wielokrotnego mocowania
w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
F powierzchnie klindw pozwalajg na osiggniecie duzych
sit mocujgcych.
Odpowiednie rozpieracze klinowe mozna, do wyboru,
_ X mocowac w otworach indeksujacych lub w rowkach
[ . ! teowych. Podczas wkrecania $ruby z them walcowym
! _ I DIN 912 oba segmenty rozpieracza rozsuwaja sie
— | —-Q| « i dociskajg przedmioty obrabiane do elementow
i ; | separujgcych.
L l 1 Szczeki w wersji K0040.08 oraz K0040.0810 nie s3
ztobkowane.
Podtuzny otwor pozwala na przesuwanie rozpieraczy
klinowych.
Droga przesuwu wynosi w zalezno$ci do numeru
katalogowego:
K0040.08 = 0,5 mm
K0040.12 = 1,0 mm
K0040.16 = 1,5 mm
* Rozpieracze klinowe
e 1 e 1
| Przedmiot Przedmiot |

!_ ''''''' | Obrabiany Obrabiany _I
|  Staly ogranicznik i -t %:w:% +> i Staly ogranicznik |
i i i I ) ]

KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane

Nr Zamowienia A A B C D E F G Sita zacisku Moment
min. max. Sruba z tbem walcowym kN dokrecania

DIN 912 Nm

K0040.08 27 31 29 15 21 2,5 M8x25 do otwordéw gwintowanych 15 25
K0040.0810 27 31 29 15 21 2,5 M8x25 do rowka teowego 10 15 25
K0040.12 42 49 41 22 30 4 M12x40 do otworéw gwintowanych 30 85
K0040.1214 42 49 4 22 30 4 M12x30 do rowka teowegot 14 30 85
K0040.16 57 66 56 29 42 5 M16x60 do otworéw gwintowanych 50 210
K0040.1618 57 66 56 29 42 5 M16x50 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym

A
A
N 77 =
| E || o =
. TR =
| | )i
1] | Il
——
:
F
N - ' i
| ! |
—~HO)H+ - -
| |
L] ' |
1
L mtr— 2
|
3
L [/
m% | 4
! |
5

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

—\LIII{

Materiat:
Korpus — stal narzedziowa.
Szczeki — stal narzedziowa (HRC 30).

Wersja:

Korpus hartowany.

Szczeki oksydowane.
Powierzchnie klinow szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0041.12

Wskazdowka:

Cechg szczegdlng tych rozpieraczy jest naddatek
obrébkowy po 3 mm na kazda szczeke w wersji
K0041.08 oraz po 5 mm w wersjach K0041.12 i
K0041.16. Dluzsza szczgka umozliwia wykonanie
formy dopasowanej ksztattem do geometrii przedmiotu
obrabianego (patrz rysunek).

Szczeki w wersji K0041.08 oraz K0041.0810 nie s3
ztobkowane.

Droga przesuwania wynosi odpowiednio do numeru
zamowienia:

K0041.08 = +0,5 mm

K0041.12 = +1,0 mm

K0041.16 = +1,5mm

Na zapytanie:
Szczeki z naddatkiem obrébkowym lub innym stopniu
twardosci.

Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Rozpieracze klinowe
) Przedmiot obrabiany
) Element separujacy
)
)

w N

4) Plyta podstawowa
5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny

Nr Zamowienia A A B C D E F G Sita zacisku Moment
min. max. $ruba z tbem walcowym kN dokrecania

DIN 912 Nm

K0041.08 33 37 29 15 21 2,5 M8x25 do otwordw gwintowanych 15 25
K0041.0810 33 37 29 15 21 25 M8x25 do rowka teowego 10 15 25
K0041.12 52 59 4 22 30 4 M12x40  do otworéw gwintowanych 30 85
K0041.1214 52 59 4 22 30 4 M12x30 do rowka teowegot 14 30 85
K0041.16 67 76 56 29 42 5 M16x60 do otworéw gwintowanych 50 210
K0041.1618 67 76 56 29 42 5 M16x50 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania ryflowane

A Materiat:
Korpus, szczeki — stal narzedziowa.
A
Wersja:
| Korpus hartowany.
[ / / w Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
"""""" Powierzchnie klinow szlifowane.
] [ “ Przyktad zaméwienia:
| | = K0042.1214
| I = ‘| Wskazdowka:
! | . Rozpieracze klinowe dzigki swojej zwartej budowie
L. | J T szczegolnie nadaja sie do wielokrotnego mocowania
T 1 w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
= i — powierzchnie klinowe pozwalajg na osigganie duzych
: sit mocujgcych.
I Rozpieracze klinowe nadajg sie do mocowania w
F otworach rastrowych lub rowkach teowych. Wkrecenie
Sruby z tbem walcowym DIN 912 powoduije ruch obu
segmentdw mocujgcych na zewnatrz i docisnigcie
) I przedmiotéw obrabianych do nieruchomego
r - | ogranicznika.
! _ I Podwajny klin powoduje w tej wersji tak zwany , efekt
Q| o« dociggania w dot”.
| : i , »
i_ ' I Droga przesuwu dla poszczegolnych rozmiarow:
: K0042.12 = +1,0 mm
B K0042.16 = +1,5 mm
Rozpieracze klinowe
_:_ Przedmiot Przedmiot _Ii_
------- . Obrabian obrabiany —-—-—-—-
r i ) e > y ]
| Staly ogranicznik i i Staty ogranicznik |
[ . . i i . 2l
! !
| |
L . _ N _ _ B |
KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane
Nr Zaméwienia A A B C D B F G Sita zacisku Moment
min. max. $ruba z them walcowym kN dokrecania
DIN 912 Nm
K0042.12 42 49 4 36 30 5 M12x60 do otworéw gwintowanych 40 85
K0042.1214 42 49 41 36 30 5 M12x50 do rowka teowegot 14 40 85
K0042.16 57 67 56 50 42 5 M16x80 do otworéw gwintowanych 60 210
K0042.1618 57 67 56 50 42 5 M16x70 do rowka teowego 18 60 210
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Przyklad zastosowania rozpieracza klinowego ﬁ“

Rozpieracze klinowe

Rozpieracze klinowe
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Rozpieracze klinowe

L Materiat:
Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.
Wersja:
T Korpus anodowany.
Klin oksydowany.
Przyktad zamdwienia:
K0037.08
|
J Wskazowka:
! Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie
= zamocowac dwa przedmioty obrabiane. Dwustronny
D rozpieracz klinowy najlepiej nadaje sie¢ do mocowania
przedmiotow walcowych i prostopadfosciennych.
Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne mocowanie
wielogniazdowe.
Wskazowka dotyczaca montazu:
<B1 Po zamocowaniu powinna by¢ osiaggnieta podana w
— tabeli warto$¢ wymiaru B1 maks.
KIPP Rozpieracze klinowe
Nr Zaméwienia D L B1 B2 H H1 B Maks. moment
min. - maks. kN dokrecania
Nm
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 3,4
K0037.06 M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5
K0037.12 M12 47,6 37,3-39,7 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-5238 4,2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracze klinowe H

z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.

B1 Wersja:
L Korpus anodowany.
Klin oksydowany.

B3

ole Przyktad zamdwienia:
<._.Z| i E> K0038.08
l Wskazowka:
Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie

Y

| I zamocowaé dwa przedmioty obrabiane. W odpowiednio
| | | | wykonanych ryflowaniach przedmioty obrabiane

=

H1

mocowane sg ksztattowo, catkowicie bezpiecznie i
bez naprezen. Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne

D1 T .
T mocowanie wielogniazdowe.
B2 D ) ]
Wskazowka dotyczaca montazu:

L1 1) Ptyta blokujgca uzywana jest tylko do frezowania
ksztattowego, nie do mocowania przedmiotu
obrabianego.

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym
Nr Zaméwienia D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 F Maks. moment
min. - maks. kN dokrecania

Nm
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 46 12,7 6,3 2,2 34
K0038.06 M6 M4 239 15,9 38,1-39 16,1 6,6 19,1 94 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 89 14,5
K0038.12 M12 M5 475 30,5 76,2-78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 M3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracz klinowy

<A
>A
1
::-I
[y

= |

a

D

2

SW

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Szczeki mocujace hartowane (33-39 HRC)
i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1167.11205

Wskazowka:

Ze wzgledu na zasade dziatania rozpieracze klinowe
umozliwiajg mocowanie kilku elementéw obrabianych
jednoczesnie.

Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit
mocujacych.

Rozpieracze klinowe dostepne sg do wyboru w wersji
ze $rubg z tbem walcowym lub z them stozkowym
ptaskim.

Wskazéwka dotyczaca montazu:
Wymiar L odnosi sig do wymiaru <A.
Wymiar H odnosi sie do wymiaru =A.

1) Oring
@ : @ (szczeki powoduja docisk w dé)
'; I | I \:‘ (1) Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany
| (2) Pionowy nacisk w dét zapobiega
@) | ® podnoszeniu przedmiotu obrabianego
—
KIPP Rozpieracz klinowy
Nr Zaméwienia Wersja Forma A A B D H L SW Sita zacisku Moment

min max. kN dokrecania

Nm
K1167.11205ze $ruba z them stozkowym ptaskim A 12 14 12 M5 75 9,5 3 2 43
K1167.11506ze $rubg z them stozkowym ptaskim A 15 17 14,8 M6 8,7 9,3 4 3573
K1167.11808ze $ruba z them stozkowym ptaskim A 18,5 21,5 18,4 M8 11,8 11,3 5 5 18

K1167.21205 ze $rubg z tbem walcowym B 12 14 12 M5 13,4 9,6 4 3 5,4

K1167.21506 ze $rubg z tbem walcowym B 15 17 14,8 M6 15,8 10,2 5 4,5 9,1

K1167.21808 ze Sruba z them walcowym B 18,5 21,5 18,4 M8 21,2 14,9 6 9 22
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Kostki dociskowe mimosrodowe boczne H

Materiat:
L2 S1_ Stal.
_é_ o Wersja:
| < . Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
L ;' i Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
e} _ | N mosiadzowana.
g x
| : T Przykfad zaméwienia:
| i | | K0036.10
T I T
| Wskazéwka:
| Za pomocg zaciskéw mimosrodowych mozna
L1 ' tworzy¢ ekonomiczne i zwarte przyrzady mocujace
D wielogniazdowe.

L ;P W przyrzadach wielogniazdowych mozna wykorzysta¢
tylng cze$¢ korpusu kostki jako opor dla sasiedniego
detalu.

Zalecany montaz w rowku o szerokosci B +0,05 mm.
=== Wysokos¢ roboczg ptytki dociskowej mozna zmieniac,
sw dobierajac gtebokosc¢ rowka.
2\l
%
wn
Przykfad rozwigzania przyrzadu wielogniazdowego z uzyciem kostek dociskowych bocznych

KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe boczne

Nr Zamowienia L L1 L2 B H H1 H2 H3 S D S1 SW SW1  Sita zacisku Maks. moment
maks. (droga zaciskania) kN dokrecania
Nm
K0036.08 432 254 19 19 12,7 157 64 214 15 M8 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 335 254 254 114 154 97 245 18 M10 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 508 38 381 255 315 13 43 205 M12 2,5 10 12 26,7 135
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Zaciski mimosrodowe ; . “-

z tarczka szesciokatna

T “GeT

~ I D .
I Materlah
i Sruba mimosrodowa — stal ulepszana ciepinie.
Tarczka szesciokgtna — mosiadz.
SW:UJ
Sw1 Wersja:
St ' Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.
N N
AN P Przyktad zaméwienia:
4F 3 K0026.12

z tarczka szesciokgtng pozwalajg na rozwigzanie szeregu

& A=
i | Wskazowka:
>i/ Dzigki niewielkiej wysokosci zaciski mimosrodowe
A

e e e, , . problemow zwigzanych z mocowaniem w urzadzeniach i
KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatng przyrzadach. Mosigzna tarczka zapewnia stabilne i pewne

mocowanie przedmiotéw obrabianych, a rwnocze$nie
chroni materiat przed uszkodzeniem. Dzigki zastosowaniu

Nr Zamowienia A D H L SW  Swi S1 Sita zacisku Maks. moment

(droga zaciskania) kN dokrgcania . e b ' o
Nm wielu zaciskdw mimosrodowych mozna wyposazac nawet
K0026.04 38 M4 28 10 8 3 0,8 0,9 2,2 cate palety.
. ) 2 16 4 1 3,4 8,5 “ . . . i
K0026.06 78 Mo 48 1 LA = odlegto$¢ od przedmiotu obrabianego do $rodka
K0026.08 10,2 M8 4,3 15 20,6 5 1 3,6 11,3 gwintu (Sruby Zaciskowej).
K0026.10 102 M10 64 20 206 7 16 9,0 28,06 .
Na zapytanie:
K0026.12 127 M12 95 25 254 8 2 18,0 88 Zapasowe $ruby mimosrodowe.
K0026.16 15 M16 12,7 30 302 12 2,5 27,0 135

Przyktad zastosowania zaciskdw mimosrodowych
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Zaciski mimosrodowe

do rowkdéw teowych
sw

1= EEEN

| - Materiat:
|— . < - Stal ulepszana cieplnie.
¢ . | - Tarczka szesciokatna — mosiadz.
| -
D Wersja:
M Ulepszone cieplnie do 10.9 i oksydowane.
o S1
_ L 9 ! Przyktad zaméwienia:
K0027.12
L Wskazowka:
L . Zaciski mimosrodowe z tarczkg szesciokatng i
Nr Zamoéwienia D N H H1 H2 L SW Si Sita zacisku stole maszy“"?"’”‘ lub w plytach z rowkami teowymi.
(droga zaciskania) KN Element mocuje sie w rowku teowym za pomocg
Sruby dociskowej bez tha. Aby unikng¢ odcisniec¢ na
K0027.08 M6 8 48 96 45 23 16 1 34 dnie rowka teowego, zaleca sie stosowanie cienkich
podkiadek.
K0027.10 M6 10 48 14 45 23 16 1 3,4
K0027.12 M8 12 48 155 65 28 21 1 36 Na zapytanie:
Z we $ruby mimosrodowe.
K0027.14 Mi0 14 64 22 85 305 21 1,6 9 apasowe Sruby osrodowe
K0027.16 Mi2 16 95 225 9 305 25 2 18
K0027.18 Mi2 18 95 285 10 345 25 2 18
K0027.20 M6 20 127 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M6 22 127 382 14 44 30 2,5 27

Zaciski mimosrodowe

z tarczkg zagbkowana

.r'*-.
eP

Tarczka zgbkowana — stal do naweglania.
Sruba mimosrodowa — stal ulepszana cieplnie.

Materiat:

Wersja:
Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.
Tarczka hartowana i anodowana.

AN

Przyktad zamdwienia:
K0025.16

D1
|

Wskazdowka:

Hartowana tarczka zabkowana nadaje sie do
mocowania detali surowych (plastréw walcowki,
odlewéw i odkuwek).

,A” = odlegto$¢ od przedmiotu obrabianego do
$rodka gwintu (Sruba mocujaca).

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka zabkowana

Nr Zaméwienia A D D1 L H SW S1 Sita zacisku Maks. moment
(droga zaciskania) kN dokrecania
Nm
K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 8 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135
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Zaciski mimosrodowe ksztaltowe

S1

SW,

o (@)
)
\/

—
Q
Al

D1

KIPP Zaciski mimosrodowe ksztattowe

Material:
Sruba mimo$rodowa — stal stopowa.
Plytka dociskowa — stal.

Wersja:
Sruba mimosrodowa oksydowana.
Plytka dociskowa oksydowana.

Przyklad zamowienia:
K0022.06

Wskazdowka:

Zacisk mimosrodowy posiada tarczke, ktdrej popoprzez
frezowanie mozna nadac kontur przedmiotu obrabianego.
Wynika z tego ksztattowe mocowanie detali o formach
okragtych, konturowych lub nieregularnych. Sptaszczona
krawedz ma ten sam rozstaw od $rodka $ruby jak w
przypadku zacisku mimosrodowego K0026, w zwigzku z
tym tarcze mozna zamieniac w razie potrzeby.

Nr Zaméwienia A D D1 D1 H SW S1 Sita zacisku
min. (droga zaciskania) kN

—

A" = odlegtos¢ od przedmiotu obrabianego do Srodka
gwintu (Sruba mocujgca).

K0022.06 78 M6 249 121 64 11,9 4 1,01 3,3
K0022.10 102 M10 312 172 89 18 7 1,52 8,9
K0022.12 127 M12 376 224 114 229 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 439 261 14 286 12 2,54 26,7

,D1 min.” = wymiar dla frezownia konturowego.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosSrodowe.

Zaciski mimosrodowe

z tarczka szesciokatna

®

H1 | H |

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna

Material:
Sruba mimosrodowa ulepszona cieplnie do klasy 10.9.
Tarczka szesciokatna — stal naweglana.

Wersja:
Sruba mimo$rodowa oksydowana.
Tarczka szesciokatna hartowana i oksydowana.

Przyktad zamowienia:
K0023.13

Wskazoéwka:

Zaciski szesciokgtne pozwalajg zminimalizowac koszty
oprzyrzadowania. Zamiast wykonywac kolejny otwor
dla $ruby mimos$rodowej, mozna dostosowac zakres
mocowania. Odbywa sig to poprzez prosty obrot tarczkg
szesciokatna.

Tarczki majg do powierzchni obrobionych gtadkie
krawedzie, a do powierzchni surowych — zgbkowane.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Odlegtos¢ A
Forma A Forma B przy krawedzi nr
ptaska uzebione

D H H1 S Sita zacisku
(droga mimosrodu) kN

K0023.09 K0023.13 1/12,2/13, 3/14, 4/15, 5/16, 6/17
K0023.10 K0023.14 7/18,8/19, 9/20, 10/21,11/22,12/23
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25,15/26,16/27,17/28, 18/29

M12 10 22 1 18
M12 10 22 1 18
M12 10 22 1 18
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Kostki dociskowe

mimosrodowe z podporg -

| 12 /I | 7 / Materiat:

| 0 | ) Stal.

| ! / e Wersja:

; ; . o Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

u 12 2 Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
= mosigdzowana.
Przyktad zamoéwienia:
'/ il K0028.16
|
o éﬁ @ R\ RS Wskazéwka:
S % \ | Kostki dociskowe mozna montowac bezposrednio na
. a stotach maszynowych. Jednoczesnie z mocowaniem
635 wystepuje efekt dociskania w dot.
. . . . Na zapytanie:
KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe z podpora Zapasowe Sruby mimosrodowe.
Nr Zaméwienia B Sita zacisku
Szerokosc¢ rowka teowego kN

K0028.12 12 12
K0028.14 14 12
K0028.16 16 12
K0028.18 18 12

Notatki
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Trzpienie rozprezne

D
=D* 1
TT I TT
(AR
= g
=
® |
i - Materiat:
T Korpus — stal konstrukcyjna, $ruba ze stozkiem — stal
D3 | do naweglania.
D4 .
Wersja:
D1 Korpus oksydowany.
Sruba ze stozkiem — — utwardzona dyfuzyjnie.
Przyktad zamdwienia:
K0357.081420
Wskazdowka:
= o Trzpien rozprezny nadaje sie do mocowania przy
»| 9 wtdrnej obrobce czesci toczonych, po wstepnym
wykonaniu doktadnego otworu. Toczeniem lub
frezowaniem mozna dopasowac $rednice bazowa D do
Srednicy przedmiotu obrabianego.
Niska budowa — nie ma fap kolidujgcych z narzedziem.
Ruch zaciskania: obrét kluczem imbusowym lub naped
hydrauliczny.
* D min. = najmniejsza dopuszczalna $rednica, do
K0357.1630175 jakiej mozna wytoczy¢ lub wyfrezowac "D”.
Montaz:
Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,7 mm (droga
zaciskania) powyzej $rednicy w stanie spoczynku.
Nastepnie na tokarce lub frezarce obrobi¢ trzpien na
doktadna $rednice otworu przedmiotu obrabianego.
S W razie potrzeby mozna wycentrowac kotnierz w
» otworze lub przy uzyciu kotkdw pasowanych.
Wskazéwka dotyczaca montazu:
| 1) Sruba ze stozkiem
N i 7~
~ ~— —_—
2. |
/\\36\00)
KIPP Trzpienie rozprezne
Nr Zaméwienia D D D1 D2 D3 ) D4 H H1 H2 H3 . SW Maks. moment  maks. sita
min. dla $rub z tbem Sruba ze Srubaze  dokrecania zacisku
stozkowym ptaskim ISO 10642  stozkiem stozkiem Nm kN
K0357.020407 7,4 41  20h9 137 M2 M2 10,7 76 6,1 41 1,5 0,7 1,1
K0357.040812 12,4 8 2972h9 21 M3 M4 21,8 16 15 8 3 5 4,2
K0357.061214 142 122 315h9 231 M3 M6 249 19 15 12 5 17 8,5
K0357.081420 20 13,5 37,5h9 29 M3 M8 249 19 15 14 6 34 11,1
K0357.062027 27 18 50h9 394 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20
K0357.102535 35,3 23 56h9 455 M4 M12 31,8 254 206 21 10 150 26,3
K0357.123442 42 29,3 69,5h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.123452 51,5 293 755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.163077 77,7 293 1075h9 925 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
K0357.1630103 103 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630175 175 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
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Tuleje centrujgce rozprezne -

D D
D D
[ 1\ 1l 1\
- T ?F‘_—_:_':__:fﬁ o T - T ?FF_::__-{H T Material:
= : — : . = : — : . Korpus ze stali.
= ) Kaptomiimytyny Tuleja ze stali utwardzone;j.
==\ ks g Wersja:
| I - i i ~|  Oksydowane.
| |
. N ! _I_ Przyktad zaméwienia:
5 SW 4 i K0893.0615
= S D1 Wskazowka:
Tuleja centrujgca umozliwia jednoczesne centrowanie
D1 D2 . ) . . )
i mocowanie obrabianego detalu. Tuleja centrujgca ma
D3 D3 duzy zakres mocowania. Typoszereg produktow jest
dostepny w zakresie mocowania od 12 do @30 mm.
Aby zwigkszy¢ precyzje osiowania, tuleje centrujaca
mozna zamocowac w otworze na $rednicy ustalajgcej
(D2).
v Tuleje centrujace z gwintem wewnetrznym pasujg
do systemow z siatkg otworéw M6 (patrz przyktad
g ) = zastosowania).
] @
<= ﬂl% -

N)

N1
PR

KIPP Tuleje centrujace rozprezne

Nr Zaméwienia Wersja D1 L1 L2 D D D2 D3 H H L SW SW1
min. maks. min. maks. min.
K0893.0615 Gwint wewnetrzny M6 - 4 12 15 12 1,4 22 27,5 48 9 2,5
K0893.0619 Gwint wewnetrzny M6 - 4 15 19 12 14 245 32 48 12 4
K0893.0624 Gwint wewnetrzny M6 - 4 19 24 12 17,8 26 35 45 15 5
K0893.0630 Gwint wewnetrzny M6 - 4 24 30 12 23 32 445 7 19 5
K0893.061215 Gwint zewnetrzny M6 12 - 12 15 - 1,4 22 27,5 4,8 9 2,5
K0893.061219 Gwint zewnetrzny M6 12 - 15 19 - 14 245 32 4,8 12 4
K0893.081624 Gwint zewnetrzny M8 16 - 19 24 - 17,8 26 35 4,5 15 5
K0893.081630 Gwint zewnetrzny M8 16 - 24 30 - 23 32 44,5 7 19 5
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Dociskacze centrujace

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

Materiat:

) Korpus 1.2842.
~ Kulki i szeSciokaty 1.4112.
SW Sprezyna 1.4310.

Wersja:
Korpus hartowany i oksydowany.
Kulki i sze$ciokat hartowane i szlifowane.

/1

- 73 —_— 4 Przyktad zamowienia:

~ T K0358.101203

7 EE> M d =

Wskazoéwka:

1 Forma A: z kulkg — nadaje sie do mocowania w
D495 otworach, w ktdrych mozna zaakceptowac lekkie
oy wgniecenia.
b3 AT Forma B: z sze$ciokgtem — do $cianek otworéw o
D1 wrazliwych powierzchniach.

02H7

L +0,5

fan)
U

H1
H2
&

H3

A0 Zastosowanie:
D2 Przedmioty obrabiane ustawi¢ samocentrujgco w
% podanych otworach od wewnatrz na zewnatrz i
zamocowac.

Zalety:

@ - Precyzyjne samocentrowanie

- Mocowanie bez skrzywienia

- Duzy zakres mocowania

- Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna

1 I Dane techniczne:
Doktadno$¢ powtarzania +0,025
Doktadno$¢ ruchu obrotowego +0,05

\

Wskazowka dotyczaca montazu:
Forma A: z kulkg — nadaje sie do mocowania w
otworach, w ktérych mozna zaakceptowac lekkie
wgniecenia.

—l Forma B: z szesciokgtem — do $cianek otworéw o

IV < % ) : : ; wrazliwych powierzchniach.
/E

®
I N7
[
-

1) Pomoc montazowa:
trzpien do doktadnego okreslenia potozenia segmentow
mocujacych.
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Dociskacze centrujace H

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

KIPP Dociskacze centrujace z elementami kulowymi

Nr Zaméwienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M SW @ kulki Liczba F
min.  maks. kulek kN
K0358.101203 A 35 11,7 142 M4 10 1,5 43 15 10 42 3 1,5 35 2,5 3 2,5 3 0,5
K0358.101504 A 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 8,6 2,3 55 3 3 4 3 35
K0358.101905 A 55 185 225 M5 15 2,5 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4
K0358.102306 A 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 2,3 6 4 5 4 3 45
K0358.102706 A 7 26,5 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 2,3 6 45 5 4 3 45
K0358.103106 A 9 305 385 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45
K0358.103908 A 1 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5
K0358.104708 A 1 46,5 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 7,5 45 6 8 6 6,5
K0358.105510 A 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8
K0358.107112 A 17 705 865 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 10 16 6 10
K0358.108712 A 25 86,5 1025 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5
KIPP Dociskacze centrujace z tarczka szesciokatna
Nr Zaméwienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW Liczba F
min.  maks. 6-katow kN
K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 8,6 2,3 55 3 4 3 3 35
K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 2,5 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 2,3 6 4 4 5 3 45
K0358.202706 B 7 26,5 30,5 M6 20 3 64 288 198 142 13 2,3 6 45 4 5 3 45
K0358.203106 B 9 30,5 385 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 4,5 8 5 3 45
K0358.203908 B 1 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 4,5 8 6 6 6,5
K0358.204708 B 1" 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 15,7 46 75 4,5 8 6 6 6,5
K0358.205510 B 15 545 70,5 M10 45 5 10,5 546 406 237 191 9,3 9 55 16 8 6 8
K0358.207112 B 17 705 865 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10
K0358.208712 B 25 865 1025 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 16 14 6 12,5

143



Tuleja centrujaca rozprezna

okragta
Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego.
=D Wersja:
<D =D hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

= =D = f Przyktad zamdwienia:

1 T 1 K1166.10804

] | L
= i \o i - g Wskazéwka:
j ﬁ] - Tuleja centrujgca rozprezna umozliwia wysrodkowanie
d i zamocowanie elementu obrabianego w otworze.

- = Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit

|
T —t mocujacych.

D D Tuleje centrujace rozprezne dostepne sg do wyboru
w wersji ze $rubg z them walcowym lub z them
stozkowym ptaskim.

Tuleje centrujace rozprezne z dociskiem.

Wskazéwka dotyczaca montazu:
Forma A: ze $rubg z tbem szesciokatnym
Forma B: ze $rubg z tbem walcowym

Wymiar H odnosi sig do wysokosci przy =D.
1) 0-Ring

Wymiar L odnosi sig do dtugosci przy <D.

KIPP Tuleja centrujaca rozprezna okragta

Nr Zaméwienia Forma D D D H H1 L SW Sita zacisku Moment
min. maks. kN dokrecania

Nm
K1166.10804 A M4 8 10,3 55 0,9 73 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 43
K1166.11206 A M6 12 16,3 8,6 1,3 11,2 4 2,1 73
K1166.11608 A M8 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4 8 10,3 55 51 71 3 15 2,7
K1166.21005 B M5 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 54
K1166.21206 B M6 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Tuleja centrujaca rozprezna -
okragta

gbatiBxgm® eradpcony.

Bt A: BBeR B:
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Elementy pozycjonujgce
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r
Sruby pasowane H
forma A .
(@/ - '
S+ W —|— .
© _ Materiat:
N Stal do ulepszania cieplnego.
s
U SW Wersja:
B Hartowane i oksydowane.
Gniazdo pasowane -
G szlifowane.
Przyktad zaméwienia:
KIPP $ruby pasowane forma A K0815.112045
Nr Zaméwienia A B © D E G SW
K0815.112045 12 45 18 22 M12 57 10
K0815.112055 12 55 18 22 M12 67 10
K0815.112065 12 65 18 22 M12 77 10
K0815.112075 12 75 18 22 M12 87 10
K0815.116055 16 55 24 25 M16 71 14
K0815.116065 16 65 24 25 M16 81 14
K0815.116075 16 75 24 25 M16 91 14
r
Sruby pasowane
forma B
<&
m_ Materiat:
Q R | N Y [ ] . .
JJJ_ Stal do ulepszania cieplnego.
/(%9 Wersja:
’ SW Hartowane i oksydowane.
B Gniazdo pasowane - szlifowane.
G Przyktad zaméwienia:
K0815.12065
KIPP Sruby pasowane forma B
Nr Zaméwienia A B C D E G SW
K0815.12045 12 45 18 22 M12 57 10
K0815.12055 12 55 18 22 M12 67 10
K0815.12065 12 65 18 22 M12 77 10
K0815.12075 12 75 18 22 M12 87 10
K0815.16055 16 55 24 25 M16 71 14
K0815.16065 16 65 24 25 M16 81 14
K0815.16075 16 75 24 25 M16 91 14
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Kotki ustalajgce H
=il
forma AiC -—
D3 L
08
® =3
© CI:
14 @f/ Materiat:
Stal narzedziowa.
60° L ¢
m L1 Wersja:
(g/ hartowane i szlifowane (HRC 56+2).
@ : { < Przyktad zamdwienia:
& T Q K0817.12
D3 Wskazowka:
Kotki ustalajgce mozna fatwo wyciggna¢ za pomoca
. . . $ciggacza.
KIPP Kotki ustalajace formaAiC
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D3 L L1 L4 B
Forma A Forma C
K0817.08 K0817.082 8 M3 25 /14 3/- 2,2
K0817.10 K0817.102 10 M3 30 -7 3/- -/3
K0817.12 K0817.122 12 M5 34 -/20 4- -/3,5
K0817.16 K0817.162 16 M5 42 -/26 4/- -/5
K0817.20 K0817.202 20 M5 47 -/30 5/- -/6
K0817.25 K0817.252 25 M5 49 -/30 5/- -/8
Kotki ustalajgce
formaBiD
L2 (6[0.075[4]
L4
W
] o
)X S Materiat:
/0%9 o Stal narzedziowa.
o
11 12 Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 55-60).
0.8
v/ Przyktad zaméwienia:
® { o K0818.20
= Wskazowka:
0.8 Kotki ustalajace mozna fatwo wyciagna¢ za
pomocg $ciggacza.
KIPP Koftki ustalajace formaB i D
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D3 L1 L2 L4 B
Forma B Forma D
K0818.10 K0818.102 10 7 M3 1 11 3 -/3
K0818.12 K0818.122 12 8 M5 13 12 4 -/3,5
K0818.16 K0818.162 16 12 M5 18 14 45 -/5
K0818.20 K0818.202 20 14 M5 22 15 5 -/6
K0818.22 K0818.222 22 16 M5 22 17 5 -7
K0818.25 K0818.252 25 18 M5 25 17 5 -/8
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Kotki pozycjonujace

z wprowadzeniem kulistym, typ A

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.

o
70\
-
ng
-

‘é‘%&( \ % N Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
< T : o 55 Przyktad zaméwienia:
g K0350.12
K T
/0%; H « Wskazéwka:
[o]@0,01 A Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym

utatwiaja swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okre$lane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem Kkula pracuje jak
przegub (patrz schemat faczenia 1, K0351 typ B).

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ A

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
Stal narzedziowa Stal nierdzewna
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R2,5
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12

150



Kotki pozycjonujgce sciete -

z wprowadzeniem kulistym, typ C

Materiat:
D - E Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.
%]K g Wersja:
{ N Y Stal hartowana i szlifowana.
! ‘g&( \ Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
@ ;:g T ’ = QE Przyktad zamowienia:
i ] K0350.162
T
‘lKr /0%; H o« Wskazéwka:
A Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym

utatwiaja swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreSlane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem kula pracuje jak
przegub (patrz schemat fgczenia 1, K0351 typ B).

KIPP Kotki pozycjonujace Sciete z wprowadzeniem kulistym, typ C

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K
Stal narzedziowa Stal nierdzewna

K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R25 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 2,5
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Kotki pozycjonujace

z wprowadzeniem kulistym, typ B

- 200

oe ™

8| @
< | @

D
X
£
\

[©]20,07]A] '

5

-
S

b

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ B

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.
Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

Przyktad zamdwienia:
K0351.20

Wskazowka:

Koftki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym
utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajgce na skutek
ukos$nego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie kuliste i
powstajgcy skos (patrz schemat tgczenia 1).

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
Stal narzedziowa Stal nierdzewna
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 25 M3 6 R2,5
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6
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Kotki centrujgce H

z zakoniczeniem kulistym $cietym typ D

Materiat:
D E Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.
S F Wersia:
R ersja:
/ @7& | Stal hartowana i szlifowana.
"é l\ Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.
< 2 \C— — T of S8 Przyktad zaméwienia:
© K0351.162
B 08 I A _ Wskazéwka:
(670,01 Al ’ H Koftki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym

utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem kula pracuje jak
przegub (patrz schemat tgczenia 1, K0351 typ B).

KIPP Kotki pozycjonujace Scigte z wprowadzeniem kulistym, typ D

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K
Stal narzedziowa Stal nierdzewna

K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R2,5 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Kotki ustalajgce H

z gwintem wewnetrznym

Materiak:

@ Stal do naweglania.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).

Przyktad zamowienia:
K1094.208

Wskazéwka:

Kotki ustalajace dzieki swojej konstrukcji utatwiaja

taczenie elementow. W potaczeniu z hartowanymi

<]§ tulejami montazowymi K1095 umozliwiajg precyzyjng i
; szybkg wymiang obrabianych przedmiotéw przy niskim

zuzyciu materiatu.

Wskazéwka dotyczaca montazu:
©I70,01[A] Forma B: ko%el_« pozyc_jonu_jqcy cylindryczny
Forma C: Kotki pozycjonujgce sptaszczone

KIPP Kofki krotkie
Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia Wersja D1 D2 G L1 L2 L4 R B T
Forma B Forma C
K1094.208 K1094.408 krétkie 8 6 M2,5 1,4 6 74 2,5 -/2,5 5
K1094.210 K1094.410 krétkie 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 krétkie 12 8 M3 16 8 12 35 -13,5 6
K1094.216 K1094.416 krétkie 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 krétkie 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10
KIPP Kotki dtugie
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Wersja D1 D2 G L1 L2 L4 R B T
Forma B Forma C
K1094.308 K1094.508 dtugie 8 6 M2,5 17,4 6 74 2,5 -/2,5 5
K1094.310 K1094.510 dugie 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 dugie 12 8 M3 24 8 12 35 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 dugie 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 dugie 20 14 M5 35,5 14 19,5 6 -/6 10
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Tuleje montazowe [
do kotkéw ustalajacych

7 Materiat:
D1 Stal do naweglania.
~- g, Wersja:

| hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).
W | Przyktad zamowienia:

| K1095.0812

" N7
M7
i
D3
6 ©[00,01
KIPP Tuleje montazowe do kotkdw ustalajacych
Nr Zamoéwienia Wersja D1 D3 L1 F

K1095.0812 krétkie 8 12 12 1,2
K1095.1014 krétkie 10 15 14 15
K1095.1216 krétkie 12 18 16 1,5
K1095.1620 krotkie 16 26 20 1,5
K1095.2026 krétkie 20 30 26 25
K1095.0818 diugie 8 12 18 1,2
K1095.1022 dhugie 10 15 22 1,5
K1095.1224 dhugie 12 18 24 1,5
K1095.1630 dhugie 16 26 30 1,5
K1095.2036 dhugie 20 30 36 2,5
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Kotki pozycjonujgce rozprezne

Materiat:
@ Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane. Czop i ptetwa —
szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0356.1610

+0
B -0,013
1

Wskazowka:

Za pomocg kotkéw rozpreznych mozna doktadnie
pozycjonowac przyrzady np. ptyty indeksujace w
rowkach teowych stotéw obrabiarek (patrz rysunek).
Ptyty musza mie¢ dwa otwory dopasowane do trzpienia

D +0
0013 rozpreznego.
Kotek rozprezny ma przelotowy otwdr szesciokatny,
@ dostepny kluczem z obu stron.
S Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Plyta z siatkg otworéw
2) kapa dociskowa
= 3) Stot maszynowy
4) Kotki pozycjonujace rozprezne
KIPP Kotki pozycjonujace rozprezne
Nr Zamowienia Forma D B B1 B2 Zalecana
Srednica
K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01
K0356.1612 A 16 12 22 - 16,01 0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 +0,01
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Dzwignie pozycjonujgce H

Materiat, wersja:
Korpus i sworznie dociskowe ze stali utwardzonej,

=
$ hartowanej i szlifowanej.
§ " W Uchwyt ze stali utwardzonej, hartowane;.
= 06 ista — )
s n Wkret bez tba o 4.‘_ 0.04 Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny
g g gnieZdzie szesciokgtnym §[> Przyktad zaméwienia:
@ §[> | i K0918.2808
v "-—% I Wskazéwka:
1
< 7] * Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.
[ _ §§ % il gy ** Do tej masy maksymalnej mozliwe jest optymalne
: < pozycjonowanie obrabianego detalu..
- ol —
N :

Wprowadzono
sworznie mocujace

Pierscieri rozprezny
1. Pozycjonowanie 2. Sworzen jest 3. Pozycjonowanie
wstepne wysuwany

N . .
otwdr przelotowy dla <= Centrowanie przedmiotu
Srub z them walcowym obrabianego

0 gnieZdzie szesciokatnym : /

Wysunigto

sworznie mocujgce

i
Ty T T

KIPP DZwignie pozycjonujace

Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U  Sitareczna Maksymalny cigzar

FH przedmiotu obrabianego

N kg
K0918.2808 48 12 20 34 28 12 8 60 10 17 5 46 M5 71 20 100 13 5 M4x5 150* 250**
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23 7 63 M6 94 25 90 15 8 M6x8 200" 300"
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Elementy podporowe i separujgce

“1 L8
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Pryzmy H
90° Hartowane
_ o Ny
[ /s
w ! =
L[l =
S W
/0% Materiat:
B Stal do ulepszania cieplnego.
|| Otwdr na gniazdo wtykowe Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie stykowe
szlifowane.
~ ~| = Przyktad zamowienia:
S| § K0819.60008032
x
H
KIPP Pryzmy
Nr Zamowienia A B C C C D E F G H J K L M
0 dla min. maks. @ kontrolna
gniazda
K0819.60008032 32 12 H6 10 25 15+0,003 85 13 401 C2xJ2+22 25 45 25 9 14
Pryzmy
90° Hartowane
N
8| @
o 2
/0,% 79 712 46 - Otwdr na gniazdo wiykowe
Materiat:
o14 Stal do ulepszania cieplnego.
! Wersja:
! oksydowana.
N ] Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie
o 3 l stykowe szlifowane.
< a H
7 Przyktad zamdwienia:
f ¥ 1 \\ g T K0819.60008040
T
25:0,01
45
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia C G C B
min. maks. 0 kontrolna
K0819.60008040 15 50 30+0,003 C/2x/2+20
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Pryzmy

90° Hartowane
c
)
_ G Q
fo
. < ©
9 lrl II :
(| wy -
— Materiat:
D /[)Ag Stal do ulepszania cieplnego.
50 .
Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie stykowe
5 [~ i
o S > B szlifowane.
Przyktad zaméwienia:
K0819.60012063
T
85
KIPP Pryzmy
Nr Zamoéwienia A B C C C D E F G Sruba
0 dla min. maks. 0 kontrolna dodatkowa
$ruby mocujacej
K0819.60012063 63 12 F7 15 80 5030,003 M12 22 95,071 C/2 xJ 2+34,716 K0815.112055
K0819.60012075 75 12F7 15 100 7030,003 M12 22 124,142 C/2 x,/2+39,645 K0815.112055
K0819.60016063 63 16 F7 15 80 500,003 M16 25 95,071 C/2 x| 2+34,716 K0815.116065
K0819.60016075 75 16 F7 15 100 7030,003 M16 25 124,142 C/2 x,/2+39,645 K0815.116065
Pryzmy
90°
c
Hartowane
> A\
)& / |
L LONTA |
w LNy | <
| ] | | ] Q Materiat:
L || | | Stal do ulepszania cieplnego.
5 /08 Wersja:
\ oksydowana.
Powierzchnie pryzmatyczne i powierzchnie
S | stykowe szlifowane.
| Przyktad zamdwienia:
502001 K0819.60512063
85
KIPP Pryzmy
Nr Zamowienia A B C C C D E B Sruba
0 dla min. maks. 0 kontrolna dodatkowa
$ruby mocujacej
K0819.60512063 63 12 F7 15 80 50+0,003 32 95,071 C/2xJ2+34,716 K0815.112065
K0819.60512075 75 12 F7 15 100 70+0,003 32 124,142 C/2xJ2+39,645 K0815.112065
K0819.60516063 63 16 F7 15 80 50+0,003 25 95,071 C/2xJ2+34,716 K0815.116065
K0819.60516075 75 16 F7 15 100 70+0,003 25 124,142 C/2xJ2+39,645 K0815.116065
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Pryzmy

Wykonanie prawostronne 25 hartowane
o
S
| <|0.02|A
08
# ! g qes .
- ' & [ T Materiat:
g | I | | ||||| L Stal do ulepszania cieplnego.
? i of [T T |
/A ! \ !u i ] Wersja:
ksydowana.
0.8 88,96+001 0
60 * Powierzchnie pryzmatyczne (30°) i powierzchnie
przylegajace szlifowane.
Otwir n’g Przyktad zamdwienia:
Srube pasowang K0819.6301230
o @—@@ Wskazowka:
A : Pryzmy sg wykorzystywane jako podpory dla detali
110.02[A] okragtych. Dzigki swej konstrukcji umozliwiajg
25 | 20 dostosowanie do $rednicy obrabianego detalu.
50:!1,01
85
Wykonanie lewostronne
hartowane 25
\&
(8]
2| 0.02[A ¥
. 0/
0 T ] S .
| 3
|T l— | |I|| | ! | | 3
ik ||I|| I! g | =
+0,01 60 0.8
88,96
A
Otwor na
Srube pasowang
@_Q w
|
[L10.0214 _—
20| 25 Vs T\ N
50:17,171 | \
85 /_ ) 9 _}_
S/
| 1 I 1-)
Lo T
RN
T T T T T T U
KIPP Pryzmy
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B G D D Sruba
prawy lewy min. maks. dodatkowa
K0819.6301230 K0819.6311230 12F7 M12 23 50 600 K0815.112055
K0819.6301630 K0819.6311630 16 F7 M16 20 50 600 K0815.116055
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Element podporowy mimosrodowy 2

> Y

A +0,01

Q Materiat:
/A Specjalna stal automatowa.
08 Wersja:
E Hartowane i oksydowane.
c Powierzchnie stykowe szlifowane.
] Przykiad zaméwienia:
K0822.10040
KIPP Element podporowy mimosrodowy
Nr Zaméwienia A B C D B
otwdr przelotowy dla Sruby
z tbem walcowym DIN 912

K0822.08016 16 25 M8 7 35
K0822.08020 20 25 M8 7 35
K0822.08025 25 25 M8 7 35
K0822.08032 32 25 M8 7 35
K0822.08040 40 25 M8 7 35
K0822.08050 50 25 M8 7 35
K0822.10020 20 32 M10 9 5
K0822.10025 25 32 M10 9 5
K0822.10032 32 32 M10 9 5
K0822.10040 40 32 M10 9 5
K0822.10050 50 32 M10 9 5
K0822.10063 63 32 M10 9 5
K0822.12020 20 40 M12 7 7
K0822.12025 25 40 M12 12 7
K0822.12032 32 40 M12 12 7
K0822.12040 40 40 M12 12 7
K0822.12050 50 40 M12 12 7
K0822.12063 63 40 M12 12 7
K0822.12080 80 40 M12 22 7
K0822.12100 100 40 M12 22 7
K0822.12125 125 40 M12 22 7
K0822.16025 25 50 M16 8 10
K0822.16032 32 50 M16 15 10
K0822.16040 40 50 M16 15 10
K0822.16050 50 50 M16 15 10
K0822.16063 63 50 M16 15 10
K0822.16080 80 50 M16 35 10
K0822.16100 100 50 M16 35 10
K0822.16125 125 50 M16 35 10
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Element podporowy okragty

B
08
A L4
I
| ]
|
| Q
I /A
0,8
Materiat:
c Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
N Hartowane i oksydowane.
\ Powierzchnie stykowe szlifowane.

(7R
\J Przyktad zamoéwienia:
K0823.08016

KIPP Element podporowy okragly

Nr Zamowienia A B C D
otwdr przelotowy dla Sruby
z them walcowym DIN 912
K0823.08016 16 25 M8 7
K0823.08020 20 25 M8 7
K0823.08025 25 25 M8 7
K0823.08032 32 25 M8 7
K0823.08040 40 25 M8 7
K0823.08050 50 25 M8 7
K0823.10020 20 32 M10 9
K0823.10025 25 32 M10 9
K0823.10032 32 32 M10 9
K0823.10040 40 32 M10 9
K0823.10050 50 32 M10 9
K0823.10063 63 32 M10 9
K0823.12020 20 40 M12 7
K0823.12025 25 40 M12 12
K0823.12032 32 40 M12 12
K0823.12040 40 40 M12 12
K0823.12050 50 40 M12 12
K0823.12063 63 40 M12 12
K0823.12080 80 40 M12 22
K0823.12100 100 40 M12 22
K0823.16025 25 50 M16 8
K0823.16032 32 50 M16 15
K0823.16040 40 50 M16 15
K0823.16050 50 50 M16 15
K0823.16063 63 50 M16 15
K0823.16080 80 50 M16 35
K0823.16100 100 50 M16 35
K0823.16125 125 50 M16 35
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Podpory dystansowe precyzyjne

M4
3

©[20.02]A]

A:O,DI

KIPP Podpory dystansowe precyzyjne

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
ulepszona cieplnie.
Powierzchnie szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0816.08020

Wskazdowka:

Do pozycjonowania i mocowania podpdr dystansowych
i ustalajgcych uzywana jest, w zaleznosci od systemu
(M8, M12, M16), jedna $ruba pasowana lub jedna
tulejka ustalajgca ze $rubg z them walcowym.

Nr Zamoéwienia A B CB D E Sruba

0 dla dodatkowa

$ruby mocujacej

K0816.12025 25 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12050 50 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12075 75 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12100 100 50 12 H7 20 22 K0815.12055
K0816.16050 50 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16075 75 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16100 100 50 16 H7 26 25 K0815.16065
K0816.16125 125 50 16 H7 26 25 K0815.16065
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Bloki podporowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
4

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:

| |
| ! |
| |
] |
: ! /€7 , K0827.36012020
< ‘ ‘ Wskazoéwka:
| ‘ Bloki montaiowe gapobiegajq odksztgicaniu o
! ' obrabianych detali podczas mocowania lub obrobki.
‘ ‘ < Otwc?r gwin.towany s’fuily do mocowania elementow
; ; pomiedzy siatkg otworow.
/A 1 I
0.8 8
o @ |
G
H
KIPP Bloki podporowe
Nr Zaméwienia A B C D E F G H
otwor przelotowy
dla $ruby DIN 912
K0827.36012020 20 M12 M12 7 20 50 50 100
K0827.36012025 25 M12 M12 12 25 50 50 100
K0827.36012032 32 M12 M12 19 32 50 50 100
K0827.36012040 40 M12 M12 27 40 50 50 100
K0827.36012050 50 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012063 63 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012080 80 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012100 100 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012125 125 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36016025 25 M16 M16 8 25 50 50 100
K0827.36016032 32 M16 M16 15 32 50 50 100
K0827.36016040 40 M16 M16 23 40 50 50 100
K0827.36016050 50 M16 M16 33 35 50 50 100
K0827.36016063 63 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016080 80 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016100 100 M16 M16 46 35 50 50 100
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Podpory nastawne :

Materiat:
| | | 0.8 Stal do ulepszania cieplnego.
T BE T .
| | | | /j | g Wersja:
| : | T : A : = Hartowane i oksydowane.
T T T Powierzchnie stykowe szlifowane.
08 P
Przyktad zaméwienia:
o K0824.12125
Wskazowka:
Otwor gwintowany stuzy do mocowania elementow
| przyrzadu.
@ — @ Z regulowanymi listwami bazowymi, mozliwe jest
@ ustawienie dowolnej pozycji.
30
50 L1
L
|
./'
——
[$ I ] L
| /I i
N
KIPP Podpory nastawne
Nr Zaméwienia D L L1 B B1 H H1
K0824.12025 M12 90 40 38 13 25 12
K0824.12032 M12 90 40 38 13 32 19
K0824.12040 M12 90 40 38 13 40 27
K0824.12050 M12 Cli) 40 38 13 50 37
K0824.12125 M12 140 90 38 13 25 12
K0824.12132 M12 140 0 38 13 32 19
K0824.12140 M12 140 0 38 13 40 27
K0824.12150 M12 140 0 38 13 50 37
K0824.16032 M16 90 40 50 17 32 15
K0824.16040 M16 20 40 50 17 40 23
K0824.16050 M16 20 40 50 17 50 33
K0824.16132 M16 140 90 50 17 32 15
K0824.16140 M16 140 90 50 17 40 23
K0824.16150 M16 140 90 50 17 50 33
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Elementy podporowe

Materiat:
{Fl St
D Wersja:
o -0 -— Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i szlifowane.

Przyktad zamowienia:
| K0889.006

Wskazdowka:

Element podporowy stuzy do podpierania detalu,
tak aby zapobiec przypadkowemu przesuwaniu sie
podczas obrdbki wiérowej lub podczas szlifowania.

2
;
L=
| %5 I

L1 L2 < L3 <4 Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Sruba regulacyjna

A
|
Y
[
Y
[

8 & (@ w
lé I |
D1
- L \_>
KIPP Elementy podporowe

Nr Zaméwienia C D D1 D2 D3 E H H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4 F

kN

K0889.006 4 10 M6 8,2 16,2 20 19 19,5 7 9 92 25,5 39 20 6 3
K0889.010 6 16 M10 12,5 24,4 30 30 31 10 10 149 44 61 32 11 15
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Element podporowy

©|.&H
vl M8,
, ||
I i =
2, / “l
: i
§ 8 I /SWB
N Var wih
S \ unlock &7 lock i
‘(E r ——f ey
_ﬁi: I\ ; B |

@
ay

M6

A

Materiatk:
Korpus ze stali naweglane;.
obudowa aluminiowa.

Wersja:

Korpus azotowany, fosforowany manganowo
i szlifowany.

Obudowa anodowana na czerwono.

Wskazdowka:

Element podporowy stuzy do podpierania punktow
mocowania na detalach. Zapobiega drganiom

i wyginaniu w trakcie obrdbki.

Wskazowki obstugowe:

1. Obrét krzywki mocujgcej (gniazdo szesciokgtne
rozmiar 6) na powierzchni czerwonej powtoki
ochronnej powoduje doci$nigcie trzpienia
podporowego, z niewielkim napieciem sprezyny, do
przedmiotu obrabianego.

2. Na skutek dalszego obrotu, do oporu (lock),
mechanizm mocujacy zaciska trzpien podporowy, nie
powodujgc zmiany pozycjonowania.

3. Zacisk zwalnia si¢ podczas obrotu w kierunku
odwrotnym (unlock). Podczas dalszego odkrecania,
do oporu, trzpien podporowy wraca do ustawienia
krancowego.

Montaz:

Na przyrzadzie zamocowac element podporowy

z gwintem M6.

Alternatywnie: zastapi¢ wkret bez tha M12x10
wkretem M12x30 i zamontowac element podporowy
kluczem (21) (np. do mocowania rowkow teowych).
Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie otwor
gwintowany M12 musi by¢ zawsze zamknigty.
Mozliwe jest opuszczenie elementu podporowego
016 mm.

Do gwintu M8 mozna zastosowaé rozne kotki
podporowe.

Dostawa zawiera wkret bez tba M12x30 oraz nakretki
do rowkéw teowych M12x14 (DIN 508).

Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Wkret bez tha M12x30 DIN 913 (wymienny)
2) Nakretki do rowkéw teowych M12x14 DIN 508

KIPP Element podporowy
Nr Zamowienia Nosno$¢ Droga dosuwu
N
K1224.0508 8000 5
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Elementy pozycjonujgce stozkowe

A +0,01

0B
)
Q)
08
v T | i\
an

oy
L
i

Materiat, wersja:
Korpus ze stali utwardzonej, hartowanej i oksydowane;.
Kotek pozycjonujacy ze stali narzedziowej, hartowane;.

Przyktad zamoéwienia:
K0917.15060

Wskazdowka:
* Pozycjonowanie mozliwe jest w podanym zakresie
Srednic.

S -
0Cy
A-A
om
i Wymiar otworu ustalajacego
H Otwor odpowietrzajacy. |
/i
= 4——|
S
\ e
1 1ot@) O 1 L) /B
3 |3 i 3 1/
| -
06 . |
2 oK ' /
/
KIPP Elementy pozycjonujace stozkowe
Nr Zamowienia Forma A B C D E F G H J K L M N R S T Otwor Sita sprezyny
ustalajacy stozkowej
N
K0917.15060 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 74 15 M4 16 03,8 - 85,2* 6,4-19,3
K0917.15070 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 74 15 M4 16 04,8 - 06,2* 6,4-19,3
K0917.20090 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 93 20 M4 21 05,8 - 08,2* 5,5-20,5
K0917.20110 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 93 20 M4 21 07,8 - 910,2* 55-20,5
Nr Zamoéwienia Forma A B C D E F G H J K L M N R S T Otwor Sita sprezyny
ustalajacy stozkowej
N
K0917.15061 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 54 15 M4 16 03,8 - 95,2* 6,4-19,3
K0917.15071 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 54 15 M4 16 04,8 - 06,2* 6,4-19,3
K0917.20091 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 73 20 M4 2 05,8 - #8,2* 55-20,5
K0917.20111 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 73 20 M4 2 07,8 - 910,2* 55-20,5
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Informacje techniczne H

Przed pozycjonowaniem Po pozycjonowaniu Konwencjonalna metoda Nowa metoda
przedmiotu obrabianego przedmiotu obrabianego
|
PSS '
K0917 forma B . N\ Luz , Bez luzu
i ( Stozek docisniety \"\ N
element ustalajacy, _ # - Ja 'ﬂ\" N, —
sprezynujacy, t w dot J}, ’$ § : :I:
ze stozkiem A NiN ’_|_‘
X\ N \i
2 Ei i |
-"'! v ! .
T =g |5 AN |
i \ T T
Pin okragly K0917 forma B
element ustalajacy, sprezynujacy,
ze stozkiem
Podczas zaktadania detalu na jednostke pozycjonujgcg stozek Stozek zapewnia doktadne pozycjonowanie.

jest przemieszczany w dot.

K0912
Dociski odchylane
K0917

Elementy ustalajace
ze stozkiem

Wskazowka:
Podczas zaciskania fap hakowych nalezy przytrzymywaé narzedzie dionig do dotu, aby uniknaé jego unoszenia przez jednostke pozycjonujaca.
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Podpory dystansowe nastawne

KIPP Podpory dystansowe nastawne

AT 4 T

] =<

— o

G

—E S

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
gksydowana.
Sruba podporowa nastawna - hartowana.

Przyktad zamdwienia:
K0825.16100

Wskazowka:
Powierzchnie stykowa mozna dostosowac do ksztattu
detalu przy uzyciu wstawek — zob. K0826.

Nr Zaméwienia A B C D SW SW1 G G1
min. max.
K0825.12040 40 10 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12050 50 20 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12070 70 40 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12100 100 50 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.12150 150 100 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.16040 40 10 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16050 50 20 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16070 70 40 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16100 100 50 30 50 46 36 M16 M24x2
K0825.16150 150 100 30 50 46 36 M16 M24x2
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Naktadki mocujace H
Materiat:
@ @ @ Stal do ulepszania cieplnego.
90° Wersja:
230 = hartowane do 1100-1200 N/mm?, oksydowane.
230 90° 24 Przyktad zaméwienia:
R30 5 K0826.02
© © © Wskazowka dotyczaca montazu:
S ) T 1) Podpora walcowa
S : S 5 S 2) Podpora stozkowa
[T [T
o1 0, o1 0, o1 0, 3) Podpora pryzmatyczna
KIPP Naktadki mocujace
Nr Zaméwienia Wersja
K0826.01 Nasadka walcowa
K0826.02 element stozkowy
K0826.03 element pryzmatyczny
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Podpory srubowe Atlas :

z przeciwnakretka

T, =
K1233-01 K1233-03 Materia:
K1233-02 % K1233-04 r@:w Stal do ulepszania cieplnego.
e Wersja:
—— lakier mtotkowy, wrzeciono z gwintem trapezowym
' 30 X 6.
= =
= T
| M ) (- | R
SW46 g12x11
ﬁ . — @ i QQ’ __.{ . T g f—— B
37 ~
120 N
87
110 160

[ ;

T |
|
|

/I 1 |
KIPP Podpory srubowe Atlas z przeciwnakretka

Nr Zamowienia Zakres przestawny Plyta podstawowa H H1 B S F

kN

K1233.01 100 - 140 76x111 100 140 18 17 60
K1233.02 140 - 200 76x111 140 200 18 17 60
K1233.03 200 - 320 90x160 200 320 22 22 40
K1233.04 320 - 540 90x160 320 540 22 25 25
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Element podporowy nastawny :
Materiat:
w Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.
Wersja:
m] |]]| Oksydowane.
M —r—: ~
el Przyktad zamdwienia:
= K0919.08020
iy e e o Wskazowka:
! | - a 1 Element podporowy nastawny stuzy do podpierania
—] ’ . .
punktow mocowania na detalach obrabianych.
X & s|r Zapobiega drganiom i wyginaniu w trakcie obrobki.
Nie powinien by¢ narazany na dziatanie duzych sit ze
strony elementu mocujgcego.
D Elementu podporowego nie wolno uzywac jako
E podpory bezposrednio pod elementem mocujgcym.
F

N J (4%)

Sruba radetkowana

Nakretka
zabezpieczajaca

S 7@ ;

1.) Ruch obrotowy $ruby radetkowanej umozliwia ruch
ramienia elementu wsporczego w gore lub w dot.

2.) Gdy ramie dolne przylega do przedmiotu obrabianego,
Srube nastawcza mozna zabezpieczy¢ za pomocg
nakretki zabezpieczajacej.

KIPP Element podporowy nastawny
B C D E F G H J K L M N P Q R S T U V W X Sitazacisku Maks. moment

Nr Zaméwienia A

N dokrecania

Nm

K0919.08020 40 50 27 70 24 6 28 38 66 15 16 Méxi6 30 17 6 39 15 10 56 29 30 24 300 1,5
K0919.10027 55 65 34 95 315 85 38 48 9 18 20 M8x22 40 23 8 515 20 15 68 34 36 29 350 2
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Element podporowy nastawny

B’
i

L 4

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
oA L Korpus oksydowany.
g8 Podpory nastawne hartowane i oksydowane.
Przyktad zamoéwienia:
o # K0920.08023
Q
SR
w
X
N
} |
y
H
%--_}7- K0920
:l/| aD
&~} |
i K0821
( I
KIPP Element podporowy nastawny
Nr Zamowienia A B C D E F G H K L F Sita sprezyny Sita sprezyny
(skok) N poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K0920.08023 15 6 3 5 18 16 13 M8 20 13,2 200 1,5 3
K0920.10028 19 8 4 6 22 20 17 M10 25 16,3 300 1,8 3
K0920.12031 22 10 4 6 25 24 19 M12 28 223 400 1,8 3
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Elementy podporowe

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Korpus oksydowany.

[7/3
, Wkrety dociskowe hartowane i oksydowane.
Przyktad zamoéwienia:
K0921.06029
I i Wskazowka dotyczaca montazu:
: - M = kulowa $ruba naciskowa
T | | N = otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym o
N I | Q gniezdzie szesciokatnym DIN 912
i 1) Ograniczenie wychytu
. 2) Nakfadka $rubowa
: I 3) Nakretka szesciokgtna
_ J A
F
n d
\/
J M
|
i
i
K0921
KIPP Elementy podporowe
Nr Zamowienia A B C D E F G H J K L M N F Sita sprezyny  Sita sprezyny
N poczatek koniec
F1 ok N F2 ok.N
K0921.06029 38 19 29 35 12 15 15 176 13 8  M6x10 M6x16 M6 4000 0 6
K0921.08037 50 22 37 47 16 20 20 211 16 10 M8x15 M8x20 M8 6000 0 7
K0921.12047 75 32 47 57 25 30 27 283 25 15 M12x20 M12x30 M12 9000 1 11




Element podporowy nastawny

Materiat:
A-A Stal do ulepszania cieplnego.
@ [ B Wersja:
|2 S - \ Korpus oksydowany.Wkrety dociskowe hartowane i
F ah | oksydowane.
OB | Przyktad zamodwienia:
K | K0922.06039
_--é.-_ | Wskazowka dotyczaca montazu:
| | J = $ruba montazowa
1 : / L = kulowa $ruba naciskowa
L , I | I M = wkret bez tha o gniezdzie szesciokatnym
NN = - oe—" il
w Q .
o 1) Naktadka Srubowa
' ' 2) Nakretka szesciokgtna
© _L | | 3) Kulowa $ruba naciskowa
| -
I
| - |
: J—1u
T i
Ja ¥
1
2
“” R aNi
N |
n ‘I ——
Bﬁ | AR
} Voo b
1 \\5@ .
E K0922
KIPP Element podporowy nastawny
Nr Zaméwienia A B C D E F G J K L M SW F Sita sprezyny  Sita sprezyny
N poczatek koniec
F1 ok.N F2 ok.N
K0922.06039 28 14 33 39 10 131 222 M6 Méxi2 Méx16 M4x8 4 4000 10 22
K0922.08052 35 19 42 52 14 172 275 M8 M8x16 M8x20 M4x8 5 6000 10 27
K0922.12070 50 26 60 70 16 281 421 Mi2M12x24 M12x30 M5x12 8 9000 15 30
K0922.16080 60 33 70 80 22 266 47,4 Mi16M16x32 M12x30 M5x15 10 9000 15 35
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Sruby podpierajace .

Materiat:
A Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
N Wersja:
T T Oksydowane.
o Przyktad zamoéwienia:
K0297.16016
\ o [ T ] Wskazowka:
= Zaokraglony nosek Sruby pozwala wykorzystac ja
@ U réwniez do pozycjonowania przedmiotéw obrabianych
, z otworami.
[ , ] w Wersje K0297.20020 oraz K0297.20040 majg
o$miokat.
SW1 . .
" Wskazowka dotyczagca montazu:
| 1) Nakretka zabezpieczajgca
G
=
wn
KIPP Sruby podpierajace
Nr Zaméwienia A B C D B G SW SW1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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Sruby podpierajace

KIPP Sruby podpierajace

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0828.08041

Wskazoéwka dotyczaca montazu:

1) Nakretka zabezpieczajaca

Nr Zamowienia A B C D E F
K0828.08041 M8 8 41 17 30 7
K0828.08051 M8 8 51 17 40 7
K0828.12057 M12 12 57 24 43 10
K0828.12072 M12 12 72 24 58 10
K0828.16057 M16 16 57 30 43 10
K0828.16072 M16 16 72 30 58 10
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Kotki podporowe -

Materiat:
- Stal ulepszana cieplinie lub mosigdz.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

[ ] < Przyktad zamoéwienia:
@ K0307.16055

KIPP Kotki podporowe
Nr Zamowienia Material A B D E SW
K0307.06030 Stal po ulepszeniu cieplnym 30 25 M6 11,5 10
K0307.06040 Stal po ulepszeniu cieplnym 40 35 M6 11,5 10
K0307.06050 Stal po ulepszeniu ciepinym 50 45 M6 11,5 10
K0307.08036 Stal po ulepszeniu ciepinym 36 30 M8 15 13
K0307.08046 Stal po ulepszeniu ciepinym 46 40 M8 15 13
K0307.08056 Stal po ulepszeniu cieplinym 56 50 M8 15 13
K0307.10042 Stal po ulepszeniu cieplinym 42 35 M10 19,6 17
K0307.10048 Stal po ulepszeniu cieplinym 48 40 M10 19,6 17
K0307.10058 Stal po ulepszeniu ciepinym 58 50 M10 19,6 17
K0307.10068 Stal po ulepszeniu cieplnym 68 60 M10 19,6 17
K0307.12048 Stal po ulepszeniu cieplnym 50 42 M12 21,9 19
K0307.12070 Stal po ulepszeniu cieplnym 70 60 M12 21,9 19
K0307.12080 Stal po ulepszeniu ciepinym 80 70 M12 219 19
K0307.16055 Stal po ulepszeniu ciepinym 55 45 M16 27,7 24
K0307.16075 Stal po ulepszeniu ciepinym 75 65 M16 27,7 24
K0307.16085 Stal po ulepszeniu ciepinym 85 75 M16 27,7 24
K0307.12148 Mosigdz 50 42 M12 21,9 19
K0307.16155 Mosigdz 55 45 M16 27,7 24

181



Stupy dystansowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Ql T : ---}— Q Wersja:
Oksydowane.
c Przyktad zamowienia:
K0821.120750
A B .

Wskazowka:

Podpory dystansowe sg wykorzystywane do

dystansowania podstawek wahliwych, wkretow

dociskowych, elementow pozycjonujgcych, Srub

podpierajgcych i innych tego typu elementow.

KIPP Stupy dystansowe

Nr Zaméwienia A B C D D1 E SW
K0821.08025 25 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08032 32 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08040 40 13 15 M8 M8 15 13
K0821.10025 25 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10032 32 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10040 40 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10050 50 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.10075 75 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.120320 32 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.120500 50 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.120750 75 18 20 M12 M12 25,4 22
K0821.160320 32 25 20 M16 M16 31,2 27
K0821.160500 50 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.160750 75 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.108025 25 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108032 32 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108040 40 19 15 M8 M8 15 13
K0821.112032 32 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.112050 50 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.112075 75 30 20 M12 M12 25,4 22
K0821.116032 32 30 20 M16 M16 31,2 27
K0821.116050 50 30 30 M16 M16 31,2 27
K0821.116075 75 30 30 M16 M16 31,2 27
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Podporki

Materiat:

A c Stal do ulepszania ciepinego.
B G Wersja:
Oksydowane.
) . .
( \ Przyktad zaméwienia:
S (U A | I K0308.0803006
\ Y )
) - Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Naktadka Srubowa
D 2) Wspornik
Przestawna naktadka, na ktdrej
mozna montowac rézne nasadki
[ )
KIPP Podporki
Nr Zamowienia A B C D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6x6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6x6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8x8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8x8
K0308.1205110 51 33 22 7 24,5 M12 M10x10
K0308.1206610 66 48 22 7 24,5 M12 M10x10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x12
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Podpory dystansowe nastawne

Materiat:
E Stal do ulepszania ciepinego.
B A C

Wersja:

Oksydowane.
——\ /
- F Przyktad zamdwienia:

{1—HE --}LL — - — - ol K0923.08040

Yy
) .

Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Naktadka Srubowa
2) Wspornik regulowany

Przestawna nakfadka, na ktorej
mozna montowacé rézne nasadki

1

2

/

KIPP Podpory dystansowe nastawne
Nr Zamowienia A B C D E F G H

K0923.08040 40 10 12 16 13 13 M8 M6x6
K0923.08050 50 20 12 16 13 13 M8 M6x6
K0923.10050 50 10 14 20 17 17 M10 M8x8
K0923.10060 60 20 14 20 17 17 M10 M8x8
K0923.12065 65 15 19 24 22 22 M12 M10x10
K0923.12080 80 30 19 24 22 22 M12 M10x10
K0923.16080 80 15 24 32 27 27 M16 M12x12
K0923.16095 95 30 24 32 27 27 M16 M12x12
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Stupy dystansowe

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.
A .
E ¢ Wersja:
Oksydowane.
7 " Przyktad zamdwienia:
K0924.08032
S (R R E— 1 }._ Nl
—
/Wspornik regulowany
| Stupek dystansowy
KIPP Stupy dystansowe

Nr Zaméwienia A B C D E F
K0924.08032 32 44 13 16 M8 20
K0924.08040 40 52 13 16 M8 20
K0924.08050 50 62 13 16 M8 20
K0924.08065 65 77 13 16 M8 20
K0924.08080 80 92 13 16 M8 20
K0924.08100 100 112 13 16 M8 20
K0924.10040 40 54 17 20 M10 25
K0924.10050 50 64 17 20 M10 25
K0924.10065 65 79 17 20 M10 25
K0924.10080 80 94 17 20 M10 25
K0924.10100 100 114 17 20 M10 25
K0924.12050 50 69 22 24 M2 30
K0924.12065 65 84 22 24 M2 30
K0924.12080 80 99 22 24 M2 30
K0924.12100 100 119 22 24 M12 30
K0924.12125 125 144 22 24 M12 30
K0924.12160 160 179 22 24 M12 30
K0924.16050 50 74 27 32 M16 32
K0924.16065 65 89 27 32 M16 40
K0924.16080 80 104 27 32 M16 40
K0924.16100 100 124 27 32 M16 40
K0924.16125 125 149 27 32 M16 40
K0924.16160 160 184 27 32 M16 40
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Stopka dociskowa H

Materiat, wersja:

[ ] Element dociskowy ze stali utwardzonej, hartowanej i
szlifowanej.
a 1 £ : I | Wkret bez tha ze stali utwardzonej, hartowane;.
==
Przyktad zamoéwienia:
|| K0829.08X43
c
A B
KIPP Stopka dociskowa
Nr Zaméwienia A B G D SW
K0829.08X43 43 16 9 M8 4
K0829.08X63 63 16 9 M8 4
K0829.10X64 64 20 1 M10 5
K0829.10X84 84 20 1 M10 5
K0829.12X65 65 25 13 M12 6
K0829.12X85 85 25 13 M12 6
K0829.12X105 105 25 13 M12 6
K0829.16X85 85 32 15 M16 8
K0829.16X105 105 32 15 M16 8
K0829.16X130 130 32 15 M16 8
K0829.20X105 105 40 16 M20 10
K0829.20X130 130 40 16 M20 10
K0829.20X155 155 40 16 M20 10
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Kotki podporowe -

Materiat:
@ © Korpus — stal do ulepszania cieplnego.
D1 Wersja:
"‘—"* Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
R -t D1 02 |
1.6 R | Przyktad zamowienia:
P K0294.106012
I I A )
Wskazdowka:
S ?:-: “ET s “ET Podstawki stozkowe stosuje sie do podpierania i
Ty | - mocowania przedmiotow surowych i obrobionych.
V@ [ I % a V [ ] V [ ] Ponadto moga stuzy¢ jako opory i dociski w
] i przyrzadach i narzedziach.
32 D /32 /32 Do otworu gwintowanego D mozna wkrecic i wklei¢
— wkret lub trzpien. W ten prosty sposdb uzyskuje sie
podstawke z gwintem zewnetrznym.
Wskazéwka dotyczaca montazu:
| Forma A: Powierzchnia gtadka
Forma B: Powierzchnia kulista
U =~ Forma C: Powierzchnia w kratke
\
KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 E H P R T
Forma A Forma B Forma C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 -I-/5 3 12,5 4 -/5/- 1
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 -I-/5 3 25 7 -/5/- 1
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -/-/6 4 15 6 -18,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -/-/6 4 30 9 -18,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -1-18 5 20 9 -/9/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -1-/8 5 40 13 -19/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -1-19,5 6 25 11 -12,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -1-19,5 6 50 16 -12,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -1-113 8 30 12 -7/ 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -1-113 8 60 20 -17/- 24
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4 L
Sruby dociskowe z kulka :
Materiat:
Sruba — stal do ulepszania ciepinego.
@ %l)) Kulka — stal fozyskowa.
Wersja:
Sruba — stal do ulepszania ciepinego, klasa
SW SW wytrzymatosci 10.9, czarna.
Kulka hartowana, z potyskiem.
B i B i Przyktad zaméwienia:
J FAITT—n J 4 AT+ -
Q L QS B o K0380.10820
[ = L ¥
Wskazdowka:
14 14 9o Forme A z petng kulkg stosuije sie, gdy potrzebna jest
nil polerowana, czysta powierzchnia docisku. Sptaszczone
L3 L1 13 12 kulki (forma B) wychylaja sie, dzieki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.
Wskazowka dotyczaca montazu:
Forma A: z petng kulka
Forma B: ze sptaszczong kulka
Forma BV: sptaszczona kulka z ograniczonym
wychytem
Forma F: ze sptaszczong kulka, w kratke
. ) Forma FV: sptaszczona kulka, w kratke z ograniczonym
KIPP Sruby dociskowe z kulka wychylem
Nr Zamowienia Forma D1 L1 D2 L3 L4 0 kulki SW Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)
K0380.10620 A M6 20,8 10 6 3 4 5 9
K0380.10630 A M6 30,8 10 6 3 4 5 9
K0380.10640 A M6 40,8 10 6 16 4 5 9
K0380.10820 A M8 21,2 13 8 3,5 5,5 6 15
K0380.10835 A M8 36,2 13 8 3,5 5,5 6 15
K0380.10850 A M8 51,2 13 8 22 5,5 6 15
K0380.11025 A M10 26,7 16 10 4,5 7 8 20
K0380.11040 A M10 a7 16 10 4,5 7 8 20
K0380.11060 A M10 61,7 16 10 28 7 8 20
K0380.11230 A M12 32 18 12 5 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 52 18 12 5 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 82 18 12 44 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 433 24 16 6 12 14 60
K0380.11660 A M16 63,3 24 16 6 12 14 60
K0380.11680 A M16 83,3 24 16 36 12 14 60
K0380.12050 A M20 54,2 30 20 75 15 17 90
K0380.12080 A M20 84,2 30 20 28 15 17 90
K0380.120100 A M20 104,2 30 20 48 15 17 90
K0380.12460 A M24 64,7 36 24 9 18 19 120
K0380.12490 A M24 94,7 36 24 30 18 19 120
K0380.124120 A M24 124,7 36 24 60 18 19 120
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Sruby dociskowe z kulka .

S 2
= !
B - i - Vil
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L2 I3 L4 0 kulki SW Obcigzalno$¢
Forma B Forma F maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0380.20620 - M6 10 3,2 20 6 3 4 5 9
K0380.20630 - M6 10 3,2 30 6 3 4 5 9
K0380.20640 - M6 10 3,2 40 6 16 4 5 9
K0380.20820 - M8 13 4,5 20 8 3,5 55 6 15
K0380.20835 - M8 13 4,5 35 8 35 55 6 15
K0380.20850 - M8 13 4,5 50 8 22 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 16 6 25 10 45 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 16 6 40 10 45 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 16 6 60 10 28 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 18 7.2 30 12 5 85 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 18 72 50 12 5 8,5 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 18 72 80 12 44 8,5 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 24 10,7 40 16 6 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 24 10,7 60 16 6 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 24 10,7 80 16 36 12 14 60
K0380.22050 - M20 30 13,5 50 20 75 15 17 90
K0380.22080 - M20 30 13,5 80 20 28 15 17 90
K0380.220100 - M20 30 13,5 100 20 48 15 17 90
K0380.22460 - M24 36 15,8 60 24 9 18 19 120
K0380.22490 - M24 36 15,8 90 24 30 18 19 120
K0380.224120 - M24 36 15,8 120 24 60 18 19 120
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L2 L3 L4 0 kulki SW Obcigzalnos¢
Forma BV Forma FV maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0380.40820 - M8 13 4,5 20 8 35 55 6 9
K0380.40835 - M8 13 4,5 35 8 35 55 6 9
K0380.40850 - M8 13 4,5 50 8 22 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 16 6 25 10 45 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 16 6 40 10 45 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 16 6 60 10 28 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 18 72 30 12 5 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 18 72 50 12 5 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 18 72 80 12 44 8,5 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 24 10,7 40 16 6 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 24 10,7 60 16 6 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 24 10,7 80 16 36 12 14 36
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Wkrety dociskowe

z petna kulka

®0

~

D1
|

T TITT
|

L1

KIPP Wkrety dociskowe z petna kulka

Material:

Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci
10.9.

Kulka — stal fozyskowa lub POM.

Wersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.

Przyktad zamowienia:
K0383.10810

Wskazowka:

Wkrety dociskowe z petng kulkg sg stosowane
wtedy, gdy wymagana jest czysta, wypolerowana
powierzchnia docisku.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub Srednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca montazu:
Forma A: kulka ze stali
Forma D: kulka POM

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D1 L1 0 kulki SW Obcigzalnosc
Forma A Forma D maks. kN (tylko
przy obciazeniu statycznym)
K0383.1046 K0383.3046 M4 6 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 25 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 25 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 25 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9
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Wkrety dociskowe -

z petna kulka

KIPP Wkrety dociskowe z petna kulka

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D1 L1 0 kulki SW Obcigzalno$¢
Forma A Forma D maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)

K0383.10810 K0383.30810 M8 11,2 55 4 10/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 15
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 15
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 15
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,6 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 23,3 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 442 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Wkrety dociskowe

ze sptaszczona kulka

D1

KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczona, kulka POM

®O0®
) i
_j/'> { R
\9"_[
et

L2

Nr Zamowienia Forma D1 D3 L2 0 kulki SW Obcigzalnosc
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0383.7046 C M4 18 59 2,5 2 0,3
K0383.7048 C M4 1,8 79 2,5 2 0,3
K0383.70410 C M4 1,8 9,9 2,5 2 0,3
K0383.70412 C M4 1,8 11,9 2,5 2 0,3
K0383.70416 C M4 1,8 15,9 2,5 2 0,3
K0383.7058 C M5 2,1 78 3 25 0,5
K0383.70510 C M5 2,1 9,8 3 25 0,5
K0383.70512 C M5 2,1 11,8 3 25 0,5
K0383.70516 C M5 2,1 15,8 3 25 0,5
K0383.70520 C M5 2,1 19,8 3 25 0,5
K0383.70525 C M5 2,1 248 3 2,5 0,5
K0383.70610 C M6 3 10,3 4 3 0,9
K0383.70612 C M6 3 12,3 4 3 0,9
K0383.70616 C M6 3 16,3 4 3 0,9
K0383.70620 C M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 C M6 3 25,3 4 3 0,9
K0383.70810 C M8 42 10,4 55 4 1,5
K0383.70812 C M8 42 12,4 55 4 1,5
K0383.70816 C M8 42 16,4 55 4 1,5
K0383.70820 C M8 42 20,4 55 4 1,5
K0383.70825 C M8 42 25,4 55 4 15
K0383.70830 C M8 42 30,4 55 4 15

KIPP Wkrety dociskowe bez tha z kulka sptaszczong, kulka ze stali, ryflowana

Nr Zamoéwienia Forma D1 D3 L2 @ kulki SW Obcigzalno$c
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 72 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 72 20 8,5 6 30
K0383.41230 F M12 72 30 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 72 40 8,5 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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Material:

Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci
10.9.

Kulka — stal fozyskowa lub POM.

Wersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.

Przyktad zaméwienia:
K0383.41012

Wskazéwka:

Sptaszczone kulki (forma B, C lub F) wychylajg sie,
dzigki ruchomemu utozyskowaniu, do 9° i przylegajg
do nieréwnolegtych powierzchni, nie powodujac
wgniecen w miejscu docisku, zacisku czy podparcia.
Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementéw potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca montazu:
Forma B: kulka ze stali

Forma C: kulka POM

Forma F: kulka ze stali, w kratke



KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczong, kulka ze stali

Nr Zaméwienia Forma D1 D3 L2 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0383.2046 B M4 1,4 58 2,5 2 35

K0383.2048 B M4 1,4 7,8 2,5 2 35
K0383.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 35
K0383.20412 B M4 14 11,8 25 2 3,5
K0383.20416 B M4 14 15,8 2,5 2 3,5

K0383.2058 B M5 2 7,6 3 2,5 45
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 45
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 45
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 2,5 45
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 45
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 2,5 45
K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9
K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9
K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9
K0383.20625 B M6 3 25,1 4 3 9
K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9
K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9
K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9
K0383.20810 B M8 41 10,3 55 4 10
K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 4.1 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 4.1 20,3 55 4 15
K0383.20825 B M8 41 253 55 4 15
K0383.20830 B M8 41 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 5,5 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.20880 B M8 41 80,3 55 4 15
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 25,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 35,3 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22040 B M20 13,5 40 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Wkrety dociskowe :

ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

Materiat:
@ Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
Kulka — stal fozyskowa.

Wersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana, niepowlekana.

IR
L

D1
D3

Przyktad zamodwienia:
K0383.50820

Qo

L2

Wskazdowka:

Sptaszczone kulki nachylaja sie, dzieki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nierdwnolegtych
powierzchni, nie powodujac wgniecen w miejscu docisku,
zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do wklejania”.
Umozliwiajg one przy matych lub $rednich seriach ekonomiczne
wytwarzanie mechanicznych elementéw potgczeniowych z
gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca montazu:

Forma BV: sptaszczona kulka z ograniczonym wychytem
Forma FV: spfaszczona kulka, w kratke z ograniczonym
wychytem

KIPP Wkrety dociskowe ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D1 D3 L2 0 kulki SW Obcigzalno$¢
Forma BV Forma FV maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6
K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6
K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6
K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6
K0383.50816 K0383.60816 M8 41 16,3 55 4 9
K0383.50820 K0383.60820 M8 41 20,3 55 4 9
K0383.50825 K0383.60825 M8 41 25,3 55 4 9
K0383.50830 K0383.60830 M8 41 30,3 55 4 9
K0383.51020 K0383.61020 M10 5,6 20,3 7 5 12
K0383.51025 K0383.61025 M10 5,6 253 7 5 12
K0383.51035 K0383.61035 M10 5,6 353 7 5 12
K0383.51040 K0383.61040 M10 5,6 40,2 7 5 12
K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 8,5 6 18
K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18
K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 8,5 6 18
K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18
K0383.51635 K0383.61635 M16 10,7 35 12 8 36
K0383.51650 K0383.61650 M16 10,7 50 12 8 36
K0383.52030 K0383.62030 M20 13,5 30 15 10 60
K0383.52040 K0383.62040 M20 13,5 40 15 10 60
K0383.52050 K0383.62050 M20 13,5 50 15 10 60
K0383.52060 K0383.62060 M20 13,5 60 15 10 60
K0383.52435 K0383.62435 M24 15,8 35 18 12 80
K0383.52450 K0383.62450 M24 15,8 50 18 12 80
K0383.52480 K0383.62480 M24 15,8 80 18 12 80

194



Notatki %

195



Podstawki wahliwe
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Materiat:

Korpus — stal ulepszana cieplnie,
Kulka — stal tozyskowa 1.2067.
Forma D: Kulka z POM.

Forma H: Kulka z POM.

Forma K: Koricowka z weglika.
Forma M: kulka — stop twardy.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany.
Kulka hartowana.

Forma M: kulka niklowana.

Przyktad zamdwienia:
K0282.120

Wskazdowka:
Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

* Obowigzuije, jesli zachowana zostata minimalna
gtebokos$¢ otworu.

Wskazowka dotyczaca montazu:
Typ C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, gtadka
Typ D: z gwintem zewnetrznym, kula sptaszczona z POM
Typ F: z gwintem zewnetrznym, Kulka sptaszczona,
z ryflowaniem
Typ M: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem
Typ G: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
gtadka
Typ H: ttoczona, kula sptaszczona z POM
Typ J: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem
Typ K: toczona, kula sptaszczona, koricowka z weglika




Podstawki wahliwe :
KIPP Podstawki wahliwe
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L1 L2 0 kulki SW Obcigzalno$é
maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)
K0282.108 C 13 M8 7,2 13 8 10 11 10
K0282.110 C 20 M10 10,5 18 10 16 17 25
K0282.112 C 20 M12 10,5 18 12 16 17 25
K0282.116 C 30 M16 20 27 16 25 27 90
K0282.120 C 50 M20 34,5 35 20 40 41 165
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L1 L2 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)
K0282.208 D 13 M8 79 13 8 10 11 10
K0282.210 D 20 M10 12,7 18 10 16 17 25
K0282.212 D 20 M12 12,7 18 12 16 17 25
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L1 L2 0 kulki SW Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.308 F 13 M8 7,2 13 8 10 11 10
K0282.310 F 20 M10 10,5 18 10 16 17 25
K0282.312 F 20 M12 10,5 18 12 16 17 25
K0282.316 F 30 M16 20 27 16 25 27 90
K0282.320 F 50 M20 34,5 35 20 40 41 165
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.908 13 M8 7,7 13,3 8 1 10 10
K0282.910 20 M10 12 18 10 17 16 25
K0282.912 20 M12 12 18 12 17 16 25
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Otwor Obcigzalno$¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.403 G 12 M3 7,2 11 35 10 612 H7 x 6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 4.4 16 ¢ 18 H7 x 8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 ¢ 28 H7 x 13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Otwor Obcigzalnosé
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.503 H 12 M3 79 11 3 10 9 12 H7 x 6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 9 18 H7 x 8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 6 28 H7X13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Otwor Obcigzalnosc
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.603 J 12 M3 7,2 11 3,5 10 9 12 H7 x 6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 44 16 9 18 H7 x 8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 0 28 H7 x 13 min. 90*
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Otwar Obcigzalnos¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
ohciazeniu statycznym)
K0282.803 K 12 M3 79 11 3 10 ¢ 12 H7 x 6 min. 10*
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 ¢ 18 H7 x 8 min. 25*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 8 28 H7X13 min. 90*
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Podstawki wahliwe, kat wychytu 12°

Materiat:
@ @ Korpus — stal ulepszana cieplnie, kulka — stal

tozyskowa 1.3505.

D1_ < <D > Wersja:
A, )Y Korpus ulepszony cieplnie, kulka hartowana (50 - 55
f — HRC).

)

\
A i I N ’
8 B g = Przyktad zaméwienia:
i é Egj T 2 EM K0302.106
|| i Y Wskazowka:
N A Podstawki wahliwe stuza jako zderzaki, opory i dociski
:':‘ IV w przyrzadach.
2

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

=
(=}

Y

Wskazéwka dotyczaca montazu:
Forma C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,

gtadka
Forma F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
/\ w kratke
- - r
KIPP Podstawki wahliwe kat wychytu 12°
Nr Zamowienia Nr Zamowienia D D1 H H1 0 kulki T Obcigzalno$¢
Forma C Forma F maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0302.106 K0302.306 M6 6,7 13 7 10 13 10
K0302.108 K0302.308 M8 6,7 13 8 10 13 10
K0302.110 K0302.310 M10 10 18 10 16 19 25
K0302.112 K0302.312 M12 10 18 12 16 19 25
K0302.116 K0302.316 M16 20 27 16 24 30 90
K0302.120 K0302.320 M20 20 27 20 24 30 90
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Podstawki wahliwe H
kat wychytu 14°i 20°

Materiat:
© @ Korpus — stal. Kulka — stal nierdzewna i kwasoodporna.
D2 Forma M ze wstawkg z weglika spiekanego.
D2 - D4, o Wersja:
)Y N )Y Korpus oksydowany, kulka z potyskiem.
L= ! ; j Przyktad zamowienia:
K0283.108
3 e e - LT Wskazéwka:
—| 7 I Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
3 N | N | mocowania przedmiotow surowych i obrobionych.
7 7 Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
/[:3 /|03 przyrzadach i narzedziach.
Zgtoszone do patentu.
D1 D1 Do otworu gwintowanego D3 mozna wkrecic i wklei¢

wkret lub szpilke. W ten prosty sposob uzyskuje sie
podstawke wahliwg z gwintem zewngtrznym.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

- Podstawka jest wahliwa.

- Przejmowanie duzych sit obcigzajacych.

- Whudowany pierscien uszczelniajgcy typu o-ring
chroni przed wnikaniem wszelkich zanieczyszczen.
Gwarantuje to niezawodne dziatanie.

K0283.1061 K0283.9061
K0283.1101 K0283.9101
K0283.1161 K0283.9161 N
| 2
8 ©
1 = = —#4 %‘. AN = —F4
2 Y— NG —+ ~ ) = S —
7. I
A Z /
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Podstawki wahliwe H
kat wychytu 14°i 20°

KIPP Forma G, kulka sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 L L1 L3 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)

K0283.1061 C 14° 12 7 M6 17,5 6 12,5 19,6 17 10 14
K0283.106 C 14° 16 7 M6 17,5 6 - 19,6 17 10 14
K0283.108 C 20° 22 1 M8 26 9 - 21,7 24 16 34
K0283.1101 C 20° 18 1 M10 26 9 20 21,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 1" M10 26 9 - 27,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 1" M12 26 9 - 21,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 18 M16 40 15 30 41,6 36 25 90
K0283.116 C 20° 34 18 M16 40 15 - 41,6 36 25 90
K0283.120 C 20° 34 18 M20 40 15 - 41,6 36 25 90
KIPP Forma M, kulka sptaszczona, w kratke ze stopu twardego
Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko
przy obcigzeniu statycznym)
K0283.9061 M 14° 12 7 M6 5 17,5 6 06 125 196 17 10 14
K0283.906 M 14° 16 7 M6 5 17,5 6 0,6 - 19,6 17 10 14
K0283.908 M 20° 22 11 M8 75 26 9 0,8 - 21,7 24 16 34
K0283.9101 M 20° 18 11 M0 75 26 9 0,8 20 277 24 16 34
K0283.910 M 20° 22 1 M0 75 26 9 0,8 - 21,7 24 16 34
K0283.912 M 20° 22 1 M2 75 26 9 0,8 - 21,7 24 16 34
K0283.9161 M 20° 26 18  Mi16 13 40 15 0,9 30 416 36 25 90
K0283.916 M 20° 34 18  Mi16 13 40 15 0,9 - 41,6 36 25 90
K0283.920 M 20° 34 18  M20 13 40 15 0,9 - 41,6 36 25 90
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Podstawki wahliwe

z pierscieniem uszczelniajgcym

4

Materiat:

© @ @ Korpus stal do ulepszania cieplnego.
Kulka:

D2, & D2
): Typ C, F, stal narzgdziowa. Typ K POM.
i

o

Typ O stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
¥ Typ P stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

1,5

[ =013
1,5

Wersja:
0 Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
I Kulka:
Typ C, F utwardzana, oksydowana.
Typ K kulka POM biata.
D1 D1 Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci
szlifierskiej 100.
Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

[ =013

L1
I_

L1
|_

S
@
S
3

Przyktad zaméwienia:
K0284.704X012

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe znajduja zastosowanie jako
elementy podpierajace i mocujace dla detali
surowych i przetworzonych. Sa stosowane rowniez
@ ® jako ograniczniki, nakfadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka z zabezpieczeniem przeciw przekreceniu.

L3

catkowicie potaczona z kulk3. Idealnie nadaje sie do
przytrzymywania gtadkich i sliskich przedmiotéw przy
minimalnej sile nacisku. Przy tym czasteczki diamentu
mimo dziatania duzg sitg na matg powierzchnie nie

D3 D3 uszkadzaja przedmiotu. Powierzchnia diamentowa
charakteryzuje sie doskonatg odporno$cig na Scieranie.

[ =013
[ =013

L1
L1

=G a3
L3

D2
w
Lo s
[ \/ [ Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
|
I

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie zostawia
$ladéw. Daje optymalng ochrone przed uszkodzeniem
wrazliwych powierzchni. Pertowa powierzchnia
gwarantuije silne trzymanie i nie zatrzymuje powietrza,
przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowe;.

Zalety:

Whbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.
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Podstawki wahliwe H

z pierscieniem uszczelniajgcym

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.104X012 C 10 6 M4 12 45 7 12
K0284.104X025 C 10 6 M4 25 12 7 12
K0284.105X016 C 13 8,5 M5 16 5 10 20
K0284.105X025 C 13 8,5 M5 25 12 10 20

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, z rowkowaniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.304X012 F 10 6 M4 12 45 7 12
K0284.304X025 F 10 6 M4 25 12 7 12
K0284.305X016 F 13 8,5 M5 16 5 10 20
K0284.305X025 F 13 8,5 M5 25 12 10 20

KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka

Nr Zamowienia Forma D1 D2 D3 L L1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.704X012 K 10 6 M4 12 45 7 2
K0284.704X025 K 10 6 M4 25 12 7 2
K0284.705X016 K 13 8,5 M5 16 5 10 4
K0284.705X025 K 13 8,5 M5 25 12 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 L3 w 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.504X012 0 10 8 M4 12,5 35 2 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 8 M4 25,5 9 2 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 11 M5 17,5 6,5 3 28 10 19,8
K0284.505X026 0 13 11 M5 26,5 9 3 28 10 19,8
K0284.506X021 0 17 14 M6 21 75 3 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 19 M8 24 8,6 4 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 21 M10 28 9 4 24 20 58,3

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L L1 L3 w 0 kulki
K0284.604X014 P 10 10 M4 14,5 35 4 28 7
K0284.604X027 P 10 10 M4 27,5 9 4 28 7
K0284.605X019 P 13 13 M5 19,5 6,5 5 28 10
K0284.605X028 P 13 13 M5 28,5 9 5 28 10
K0284.606X023 P 17 16 M6 23 75 5 28 13
K0284.608X026 P 19 21 M8 26 85 6 24 15
K0284.610X030 P 24 23 M10 30 9 6 24 20
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Podstawki wahliwe

uszczelnione pierscieniem ,0”, z wymiennymi wstawkami

Materiat:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
© @ ® ® Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.
D2 Wstawka:
02 & 02_, & & Forma C, F, M — stal narzedziowa.
)r )r = Forma K — POM.

== A Forma E — stal nierdzewna.

T ~[ T ~ i =~
il 3 ' 3 _H{ 3 Forma O — stal nierdzewna z diamentowa
powierzchnig.

L110,73

L71+013
L1+013

[ N ' N [ N Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowg
T T T powierzchnig.

D4 D4 D4

D1 D1 D1 Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Kulka hartowana, niepowlekana.

N\ Wstawka:
&) Forma C, F — hartowana i oksydowana.
Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.
Forma K — kolor biaty.
Forma E — hartowana, niepowlekana.
@ @ Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca
02 . & 03 S ziarnistosci szlifierskieJ: 100.. N
): ° Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
= = D2 © 60° Shore’a.
£3 = £ =
s S Przyktad zamoéwienia:
S ~ i S ~ K0285.736X036
D4 D4 Wskazéwka: . . o
Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
D1 D1 . - ; .
mocowania przedmiotow surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.
Kulke mozna wypchna¢ z korpusu lekko naciskajac na
Srube.
Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
Zalety:
0szczedno$¢ kosztéw dzieki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.
Gwarantuje to réwnomierne ruchy.
KIPP Typ C, wkiad stalowy sptaszczony, gtadki
Nr Zamowienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$c Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
ohcigzeniu statycznym)
K0285.117X022 c 17 10 M6 22 7 10 13 28 K0385.10108
K0285.119X024 C 19 12 M8 24 8 10 15 39 K0385.12108
K0285.124X028 c 24 16 M10 28 8 10 20 58 K0385.16108
K0285.130X030 C 30 20 M12 30 9 10 23 95 K0385.20108
K0285.136X036 C 36 25 M12 36 1 10 28 136 K0385.25108
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L
KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko dla wktadu
przy obciazeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0285.236X036 E 36 25 M12 36 11 10 28 136 K0385.25102
K0285.219X024 E 19 12 M8 24 8 10 15 39 K0385.12102
K0285.217X022 E 17 10 M6 22 7 10 13 28 K0385.10102
K0285.224X028 E 24 16 M10 28 8 10 20 58 K0385.16102
K0285.230X030 E 30 20 M12 30 9 10 23 95 K0385.20102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zamowienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0285.317X022 F 17 10 M6 22 7 10 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 12 M8 24 8 10 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 16 M10 28 8 10 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 20 M12 30 9 10 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 25 M12 36 1 10 28 136 K0385.2510
KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)
K0285.717X022 K 17 10 M6 22 7 10 13 4 K0385.10109
K0285.719X024 K 19 12 M8 24 8 10 15 7 K0385.12109
K0285.724X028 K 24 16 M10 28 8 10 20 14 K0385.16109
K0285.730X030 K 30 20 M12 30 9 10 23 27 K0385.20109
K0285.736X036 K 36 25 M12 36 11 10 28 47 K0385.25109
KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$é Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obciagzeniu statycznym)
K0285.930X030 M 30 20 15,9 M12 30 9 10 23 95 K0385.20107
K0285.917X022 M 17 10 79 M6 22 7 10 13 28 K0385.10107
K0285.924X028 M 24 16 12,7 M10 28 8 10 20 58 K0385.16107
K0285.919X024 M 19 12 9,5 M8 24 8 10 15 39 K0385.12107
K0285.936X036 M 36 25 19 M12 36 1 10 28 136 K0385.25107
KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia diamentowa
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D4 L1 L2 L3 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia

maks. kN (tylko przy  dla wstawki ze stali nierdzewnej
ohcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa

K0285.517X022 0 17 10 M6 22 7 10 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 12 M8 24 8 10 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 16 M10 28 8 10 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 20 M12 30 9 10 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 25 M12 36 1 10 28 136 K0385.25105

KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 0 kulki Nr Zaméwienia
dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnig poliuretanowa

K0285.617X024 P 17 10 10 M6 24 7 12 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 12 13 M8 26 8 12 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 16 16 M10 30 8 12 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 20 21 M12 32 9 12 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 25 27 M12 38 1 12 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe nastawne

Materiat:
© = Qo Sw Stal.
— | Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany
a — 11T 1 2 % w manganowo. Kulka hartowana, z potyskiem. Nakretka
L) | oksydowana.
L1 Przyktad zamoéwienia:
L K0287.316
Wskazéwka:
Kulka jest zabezpieczona przed przekreceniem.
® 9
)
8| o S
/
L1
L
I

KIPP Forma C, kulka sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L L1 E SwW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0287.108 C M8 58 36,6 25 14,5 13 8,5 8
K0287.110 C M10 8,6 45,7 30 19 17 12 8
K0287.112 C M12 8,6 50,7 35 19 17 12 15
K0287.116 C M16 10,5 60,7 40 27 24 16 25
K0287.120 C M20 20 77,3 50 33 30 25 90

KIPP Typ F, kulka sptaszczona, z ryflowaniem

Nr Zamoéwienia Forma D1 D2 L L1 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0287.308 F M8 58 36,6 25 14,5 13 8,5 8
K0287.310 F M10 8,6 45,7 30 19 17 12 8
K0287.312 F M12 8,6 50,7 35 19 17 12 15
K0287.316 F M16 10,5 60,7 40 27 24 16 25
K0287.320 F M20 20 773 50 33 30 25 90
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Podstawki wahliwe nastawne,

uszczelnione pierscieniem , 0"

© ® ®
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Materiat:

Korpus - stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzgdziowa.

Typ K POM.

Typ O - stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P - stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biata.

Typ O z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci
szlifierskiej 100.

Typ P poliuretan o twardo$ci 60° Shore.

Przyktad zamdwienia:
K0288.506X012
(podaé dtugos¢ L1)

Wskazdowka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
elementy podpierajace i napinajace dla wyrobow
surowych i przetworzonych. S stosowane rowniez
jako ograniczniki, naktadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka z zabezpieczeniem przeciw przekreceniu.

Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potaczona z kulkg. Idealnie nadaje sie do
przytrzymywania gtadkich i $liskich przedmiotow przy
minimalnej sile nacisku. Przy tym czgsteczki diamentu
nie uszkadzajg chwytanego przedmiotu mimo dziatania
duzg sitg na matg powierzchnig. Powierzchnia
diamentowa charakteryzuje si¢ doskonatg odpornoscig
na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie zostawia
$ladéw. Daje optymalng ochrone przed uszkodzeniem
wrazliwych powierzchni. Perfowa powierzchnia
gwarantuije silne trzymanie i nie zatrzymuje powietrza,
przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowe;.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem brudu.
Gwarantuje to rownomierne ruchy.



Podstawki wahliwe nastawne, H

uszczelnione pierscieniem , 0"

KIPP Typ C, kulka stalowa, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 E SW 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0288.106X012 C M6 6 12 9,5 1,5 10 7 9
K0288.106X025 C M6 6 25 9,5 1,5 10 7 9
K0288.106X040 C M6 6 40 9,5 1,5 10 7 9
K0288.108X012 C M8 8,5 12 13 15 13 10 15
K0288.108X025 C M8 8,5 25 13 15 13 10 15
K0288.108X040 C M8 8,5 40 13 15 13 10 15

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, z rowkowaniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 E SW 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0288.306X012 F M6 6 12 9,5 11,5 10 7 9
K0288.306X025 F M6 6 25 9,5 11,5 10 7 9
K0288.306X040 F M6 6 40 9,5 11,5 10 7 9
K0288.308X012 F M8 8,5 12 13 15 13 10 15
K0288.308X025 F M8 8,5 25 13 15 13 10 15
K0288.308X040 F M8 8,6 40 13 15 13 10 15
KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma D1 D2 L1 L2 E SW 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.706X012 K M6 6 12 9,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K M6 6 25 9,5 11,5 10 7 2
K0288.706X040 K M6 6 40 9,6 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K M8 8,5 12 13 15 13 10 4
K0288.708X025 K M8 8,6 25 13 15 13 10 4
K0288.708X040 K M8 8,6 40 13 15 13 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 W 0 kulki Obciazalnos¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0288.506X 0 M6 8 12/25/40 10 2 11,5 10 - 28 7 9,2
K0288.508X 0 M8 1 12/25/40 14,5 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.512X 0 M12 19 20/40/60 19 4 21,9 19 5 24 15 29,8
K0288.510X 0 M10 14 15/30/50 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.516X 0 M16 21 25/50/80 23 4 27,7 24 6 24 20 50,3

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zamowienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 w 0 kulki
K0288.612X P M12 21 20/40/60 21 6 21,9 19 5 24 15
K0288.610X P M10 16 15/30/50 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.608X P M8 13 12/25/40 16,5 5 15 13 — 28 10
K0288.606X P M6 10 12/25/40 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.616X P M16 23 25/50/80 25 6 21,7 24 6 24 20
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem

.,0"” z wymiennymi wstawkami
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Materiat:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

Wstawka:
Forma C, F, M — stal narzedziowa.
Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.

Forma O — stal nierdzewna z diamentowg
powierzchnig.

Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowa
powierzchnig.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca
ziarnistosci szlifierskiej 100.

Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardos$ci
60° Shore’a.

Przyktad zamoéwienia:
K0289.124X100

Wskazoéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach. Kulke mozna wypchnac¢ z
korpusu lekko naciskajgc na srube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0szczedno$¢ kosztéw dzieki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to réwnomierne ruchy.



KIPP Typ C, wktad stalowy sptaszczony, gtadki

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 B SW SW1 @ kulki Obcigzalno$é Nr zamowienia
maks. KN (tylko przy wstawki stalowej
obciazeniu statycznym)
K0289.110X015 C M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C M16 16 25 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C M16 16 50 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C M16 16 80 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gltadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obciazeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0289.210X015 E M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E M16 16 25 23 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E M16 16 50 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E M16 16 80 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem
Nr Zamowienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 0 kulki Obcigzalno$c Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0289.310X015 F M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F M16 16 25 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F M16 16 50 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F M16 16 80 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem H

»,0" z wymiennymi wstawkami

KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 0 kulki Obcigzalnosc Nr zaméwienia

maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obciazeniu statycznym)

K0289.710X015 K M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K M12 12 40 19 10 219 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K M16 16 25 23 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K M16 16 50 23 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K M16 16 80 23 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109

KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego
Nr Zamowienia Forma D1 D2 D3 L1 L2 L3 E SW SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia

maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)

K0289.910X015 M M10 10 79 15 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M M10 10 79 30 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M M10 10 79 50 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M M12 12 9,5 20 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M M12 12 9,5 40 19 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M M12 12 9,5 60 19 10 219 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M M16 16 12,7 25 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M M16 16 12,7 50 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M M16 16 12,7 80 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M M20 20 15,9 30 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M M20 20 15,9 60 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M M20 20 15,9 100 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M M24 25 19 40 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M M24 25 19 100 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem s

.0 z wymiennymi wstawkami

KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L2 L3 E SW SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obciazeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0289.510X015 0 M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 M12 12 20 19 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 M12 12 40 19 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 M12 12 60 19 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 M16 16 25 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 M16 16 50 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 M16 16 80 23 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zamowienia Forma D1 D2 D3 L1 L2 L3 E SW SW1 0 kulki Nr Zaméwienia

dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnia poliuretanowa

K0289.610X015 P M10 10 10 15 19 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P M10 10 10 30 19 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P M10 10 10 50 19 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P M12 12 13 20 21 12 219 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P M12 12 13 40 21 12 219 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P M12 12 13 60 21 12 219 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P M16 16 16 25 25 12 27,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P M16 16 16 50 25 12 27,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P M16 16 16 80 25 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P M20 20 21 30 26 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P M20 20 21 60 26 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P M20 20 21 100 26 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P M24 25 27 40 32 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P M24 25 27 100 32 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe nastawne, uszczelnione H

pierscieniem , 0" z gniazdem szesciokatnym
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Materiat:
Korpus — stal do ulepszania cieplnego.
Kulka — stal narzedziowa. Forma K — POM.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie. Kulka hartowana i
oksydowana.

Kulka — biaty POM.

Przyktad zamdwienia:
K0290.510X026 (nalezy podac¢ rowniez dtugosc L)

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw obrabianych. Ponadto moga
stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w przyrzadach i
narzedziach.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajgcy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.

Gniazdo szesciokatne umozliwia lekkie przesunigcie i
pozycjonowanie w przypadku otwordw przelotowych.



Podstawki wahliwe nastawne, uszczelnione H

pierscieniem , 0" z gniazdem szesciokatnym

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L SW1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0290.112X025 c M12 6 25 6 7 15
K0290.112X035 C M12 6 35 6 7 15
K0290.112X050 C M12 6 50 6 7 15
K0290.116X025 c M16 85 25 8 10 23
K0290.116X035 c M16 85 35 8 10 23
K0290.116X050 C M16 8,5 50 8 10 23

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, z rowkowaniem
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L SW1 0 kulki Obcigzalno$¢

maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0290.312X025 F M12 6 25 6 7 15
K0290.312X035 F M12 6 35 6 7 15
K0290.312X050 F M12 6 50 6 7 15
K0290.316X025 F M16 8,5 25 8 10 23
K0290.316X035 F M16 8,5 35 8 10 23
K0290.316X050 F M16 8,5 50 8 10 23
KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L SW1 0 kulki Obcigzalnos¢

maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0290.712X025 K M12 6 25 6 7 2
K0290.712X035 K M12 6 35 6 7 2
K0290.712X050 K M12 6 50 6 7 2
K0290.716X025 K M16 8,5 25 8 10 4
K0290.716X035 K M16 8,5 35 8 10 4
K0290.716X050 K M16 8,5 50 8 10 4
KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L L3 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢

maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0290.510X 0 M10 6 26,5/36,5/51,5 1,5 5 5 -

K0290.512X 0 M12 8 27/37/52 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 M16 1 28/38/53 3 8 10 23,3
K0290.520X 0 M20 14 33/53/73 3 10 13 37,7

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L L3 SW1 0 kulki
K0290.610X P M10 8 28,5/38,5/53,5 3,5 5 5
K0290.612X P M12 10 29/39/54 4 6 7
K0290.616X P M16 13 30/40/55 5 8 10
K0290.620X P M20 16 35/55/75 5 10 13
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Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem , 0",

z wymiennymi wstawkami i gniazdem szesciokatnym

Materiat:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

©O® ®

Wstawka:

Forma C, F, M — stal narzedziowa.

Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.

Forma O — stal nierdzewna z diamentowa

| | | powierzchnig.

i i i Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowa
powierzchnig.

|4

L1
L1

F
£
F
+.F
£
1

Swi .
Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Kulka hartowana, niepowlekana.
@@ Wstawka:
Forma C, F — hartowana i oksydowana.
Forma M - z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.
Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.
Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca

/! - ziarnistosci szlifierskiej 100.
ﬁ}lﬁ N 3T Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
- 60° Shore’a.

' 3 Przyktad zaméwienia:

: K0291.720X070

Wskazoéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w

B przyrzadach i narzedziach.
@ Kulke mozna wypchng¢ z korpusu lekko naciskajac na
\ J Srube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
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Zalety:

0szczedno$¢ kosztéw dzigki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajgcy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to réwnomierne ruchy.

KIPP Typ C, wktad stalowy sptaszczony, gtadki

Nr Zamowienia Forma D1 D2 L1 L3 SwW1 0 kulki Obcigzalno$c Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)
K0291.120X030 C M20 10 30 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C M20 10 50 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C M20 10 70 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C M24 12 40 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C M24 12 80 10 10 15 55 K0385.12108
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L
KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L3 Sw1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obciazeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0291.220X030 E M20 10 30 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E M20 10 50 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E M20 10 70 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E M24 12 40 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E M24 12 80 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L3 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zamowienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obciazeniu statycznym)
K0291.320X030 F M20 10 30 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F M20 10 50 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F M20 10 70 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F M24 12 40 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F M24 12 80 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L3 Swi 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)
K0291.720X030 K M20 10 30 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K M20 10 50 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K M20 10 70 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K M24 12 40 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K M24 12 80 10 10 15 7 K0385.12109
KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L1 L3 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0291.920X030 M M20 10 79 30 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M M20 10 79 50 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M M20 10 79 70 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M M24 12 9,5 40 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M M24 12 9,5 80 10 10 15 55 K0385.12107
KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 L1 L3 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0291.520X050 0 M20 10 50 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 M20 10 70 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X040 0 M24 12 40 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.520X030 0 M20 10 30 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X080 0 M24 12 80 10 10 15 55 K0385.12105
KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 L1 L3 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia

maks. kN (tylko przy  dla wstawki ze stali nierdzewnej
ohciazeniu statycznym)  z powierzchnig poliuretanowa

K0291.620X030 P M20 10 10 30 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P M20 10 10 50 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P M20 10 10 70 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P M24 12 13 40 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P M24 12 13 80 12 10 15 55 K0385.12126
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Wstawki ,gripper” i wstawki gtadkie, okragte

Forma O
wkiad ze stali nierdzewne;j
sptaszczony, gtadki z

Forma C, E, K diamentowg powierzchnig
o | o !
NI T N !
&) Tﬂ § Tﬁl
S T
Ll 3 _ Ly 5 .
1 <x | - Materiat:
G =S G 5 Forma C, F, M ze stali narzedziowe
3 a Forma E, O, P ze stali nierdzewnej
Form K- POM
D2 -0,13
Wersja:

Forma C — hartowana i oksydowana.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma K — kolor biaty.

Forma O z powierzchnig diamentowg poréwnywalna

z ziarnistoscig szlifierska 100. Forma P z powierzchnig
poliuretanowg o twardosci 60° w skali Shore’a.

Forma F hartowana i oksydowana.

Forma P Forma M z frezami z weglika spiekanego, oksydowana.
wktad ze stali nierdzewnej sptaszczony,
gtadki z poliuretanowa powierzchnig

Y

* obowigzuje dla formy K

Przyktad zamdwienia:

K0385.2510
b3 Wskazdwka:
A Dociski gripper i wktadki nadajg sie do zastosowania
MANAS w ramionach zaciskowych, systemach chwytania,

urzadzeniach zaciskajgcych, szczekach i podstawkach
wahliwych. Zastosowanie zaciskdw umozliwia

| przenoszenie najwyzszych momentow obrotowych

4 G i ponadprzecietnych sit nacisku nawet w przypadku
wyrobow o duzej twardosci i nieregularnej powierzchni.

0,8x45°
L3

L4

D2 -0,13

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie pofaczona z materiatem korpusu. ldealnie
nadaje sie do przytrzymywania gtadkich i $liskich
przedmiotéw przy minimalnej sile nacisku. Przy tym
czasteczki diamentu mimo dziatania duzg sita na
bardzo matg powierzchnie nie uszkadzajg chwytanego
przedmiotu. Powierzchnia diamentowa charakteryzuje
Forma F Forma M sig doskonatg odpornoscig na scieranie.
wktad sptaszczony, wktad sptaszczony,
w kratke w kratke ze stopu twardego Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona
na materiat korpusu. Jest odporna na $cieranie i
ANLAT nie zostawia $ladéw. Daje optymalng ochrone przed
I _L"—' uszkodzeniami wrazliwych powierzchni. Pertowa
L N w powierzchnia gwarantuje silne trzymanie i nie
P~ i zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega przywieraniu
MS." * G o podstawki do powierzchni kontaktowe;j.
~

08 038

0,8x45°

T
0,8x45°

| £ |
L5

L3 413

Wstawki nadajg sie do montazu w podstawkach
wahliwych nastepujacych typow:

D2 915 Nr katalogowy K0285.117X022 - K0285.936X036
Nr katalogowy K0289.110X015 - K0289.924X100
Nr katalogowy K0291.120X030 - K0291.924X080

N\
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Wstawki , gripper” i wstawki gtadkie, okragte :

KIPP Wkiadki okragte typ C, E, K, 0

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D2 L3 L4 G
Forma C Forma E Forma K Forma 0
K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6
KIPP Wktadki okragte typ P
Nr Zaméwienia Forma D2 D3 L3 L4 G
K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Dociski gripper okragte typ F M

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia D2 D3 L3 L5 C E G
Forma F Forma M
K0385.1010 K0385.10107 10 -/7,9 10 -/6 45 475 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -/9,5 10 -/6 45 475 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -119 10 -/6 45 4,75 M6

219



Dociski ,gripper” szesciokatne

Materiat:
C Sruba z tbem szesciokatnym, klasa wytrzymatosci
B A D 10.9. Koncowki z nacigciami w kratke ze stopu
twardego o twardosci 72-74 HRC.
) Wersja:
! N Oksydowane.
\_ 1 : I © | B Przyktad zamoéwienia:
K0386.1710
— Wskazowka:
Plytki z nacigciami w kratke, z weglika spiekanego, s3
wlutowane.
KIPP Dociski ,gripper” szesciokatne
Nr Zamowienia A B C D G Ztobkowanie
K0386.1006 25 5 10 7,9 M6 bardzo drobne
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 drobne
K0386.1710 25 8,3 17 12,7 M10 drobne
K0386.17102 40 8,3 17 12,7 M10 drobne
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.2416 35 1 24 19 M16 drobne
K0386.24162 50 1 24 19 M16 drobne
K0386.3020 40 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
K0386.30202 60 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
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Wstawki ,gripper” kwadratowe -

Materiat:
@ Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.
Ao B E Wersja:
Oksydowane.
| |
I Przyktad zamowienia:
©w = 2}
| = éz_ o 2l K0387.2506
< = < 3
| Wskazowka:
3 . A ! Wstawki z nacigciami w kratke (gripper) nadaja sie do
0,8x45 0,8x45 015 zamontowania w ramionach dociskowych, chwytakach,
przyrzadach mocujgcych i uchwytach trojszczekowych.
Zapewniaja przenoszenie maksymalnie duzych
@ momentow obrotowych réwniez na powierzchnie
hartowane i nierdwne. Gwarantujg one nieprzecigtnie
B duze sity mocujace, takze przy duzych sitach
Aois skrawania.
T - Plytki z nacieciami w kratke, z weglika spiekanego, sg
| wlutowane.
N o Wskazéwka dotyczaca montazu:
Q Q n H — ; Forma A: stal narzedziowa
Forma B: stal narzedziowa, kratka ze stopu twardego
I Forma C: stal narzedziowa
0,8x45°
KIPP Wstawki ,,gripper” kwadratowe
Nr Zaméwienia Forma A B D1 D2 B G T Ztobkowanie
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - drobne
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - drobne
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - drobne
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.1606 A 16 10 - - - M6 - drobne
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - drobne
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - drobne
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - drobne
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - drobne
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - drobne
K0387.2012058 C 20 12 5,5 10 - - 6,6 drobne
K0387.1210048 C 12 10 4,5 8 - - 5,6 drobne
K0387.1610048 C 16 10 4,5 8 - - 5,6 drobne
K0387.2010058 C 20 10 5,5 10 - - 6,6 drobne
K0387.1212048 C 12 12 4,5 8 - - 5,6 drobne
K0387.2510068 ¢ 25 10 6,6 1 - - 76 drobne
K0387.2512068 C 25 12 6,6 1 - - 76 drobne
K0387.1612048 ¢ 16 12 4,5 8 - - 5,6 drobne
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Dociski ,gripper” nastawne H

A G
D
= 13 &
& 7 RS
Materiat:
Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.
Wersja:
L Oksydowane.
127 Przyktad zamdwienia:
= K0388.5012
Wskazéwka:
. _J:_— S Przelotowy gwint na trzpieniu pozwala precyzyjnie
= ® wyregulowac wysokos$¢ podparcia zamocowanego
przedmiotu obrabianego.
Wstawki z nacieciami w kratke, z weglika spiekanego,
sg wiutowane.
© Wskazéwka dotyczaca montazu:
Forma A: stal narzedziowa
L G Forma B: kratka ze stopu twardego
127 B Forma C: kratka 4-punktowa ze stopu twardego
leg———
_—
-
BN k-
4: ] ;‘\
D —) = = ] B IL .
— =1 5 o - :
'\--__‘
L X
KIPP Dociski ,,gripper” nastawne
Nr Zaméwienia Forma A L B G F SW
K0388.4010 A 40 - - M10 - 3
K0388.4012 A 40 - - M12 - 5
K0388.4016 A 40 - - M16 - 6
K0388.4020 A 40 - - M20 - 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 - 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 - 5
K0388.2512 B - 25 7,9 M12 - 6
K0388.5012 B - 50 7.9 M12 - 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 - 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 - 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 - 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 - 10
K0388.25124 c - 25 7,9 M12 6,5 6
K0388.50124 c - 50 7,9 M12 6,5 6
K0388.25164 c - 25 11,2 M16 8 8
K0388.50164 C - 50 11,2 M16 8 8
K0388.25204 C - 25 12,7 M20 8 10
K0388.50204 C - 50 12,7 M20 8 10

222



Elementy separujgce nastawne -

Materiat:

Korpus, $ruba regulacyjna — stal ulepszona cieplnie.

|
|
< _H___ : - = éQ Wel'Sja:
Wy
— @ . Korpus oksydowany.
§/|| | q © | Sruba regulujgca ze stali ulepszonej cieplnie
| |
|

P ) :
T / T i oksydowane;j.
G Przyktad zamowienia:
K0813.16063
| Wskazowka:
Elementy separujgce nastawne sg wyposazone w trzy
e : —H4]— - otwory gwintowane do montazu $rub dociskowych.
[
F
K
KIPP Elementy separujace nastawne
Nr Zamowienia A B C D E B G H J K
otwor przelotowy dla
sruby z them walcowym DIN 912
K0813.08032 M8 32 25 20 40 21 M8 7 24,3 50
K0813.12050 M12 50 40 32 60 36 M12 12 416 100
K0813.16063 M16 63 50 40 80 46 M16 16 53,1 100
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Elementy separujgce nastawne

| | Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
,-!-\ p pineg p
w e e e Y } Wersja:
- Oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
@ K0820.10
L1 ] L ] o L1 ]
Q)
F A
£
1
/2
- =
\\I 7
KIPP Elementy separujace nastawne
Nr Zamowienia A B © D E F
K0820.06 30 44 37 30 10 M6
K0820.08 40 56 48 40 13 M8
K0820.10 50 70 60 50 17 M10
K0820.12 60 84 72 60 19 M12
K0820.16 80 112 9 80 24 M16
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tacznik zaciskowy 5D

190

76
}

oY
-

KIPP tacznik zaciskowy 5D

Materiat:

tacznik zaciskowy z aluminium o duzej wytrzymatosci.
Sworzen osiowy, talerzyk podporowe i pret oporowy
ze stali.

Wersja:

kacznik zaciskowy anodowany na niebiesko i czarno.
Sworzen osiowy, talerzyk podporowe i pret oporowy
oksydowane.

Wskazowka:

tacznik zaciskowy 5D stuzy miedzy innymi jako
wszechstronny instrument do pozycjonowania na
obrabiarkach czy podczas prac montazowych. Pozwala
na szybkg i wygodna bezstopniowg regulacje w 5
osiach.

Kompletna dostawa z teowym wpustem przesuwnym
M8x12 oraz kluczem imbusowym.

Na zapytanie:
Element zlaczny do faczenia kilku facznik zaciskowy
5D.

Nr Zaméwienia

K1234.15012
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Ksztattowy system mocowania
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Wskazéwka techniczna do CENTRICclamp

System mocowania do prototypow, wzoréw oraz matej i sSredniej produkcji seryjnej

Przyrzad do mocowania ksztattowego Positive Clamping System sktada sie z korpusu
podstawowego z ptytg kotnierzowg oraz specjalnej tulei zaciskowej. Do mocowania
rdznorodnych przedmiotéw obrabianych wystarczy wymiana tulei zaciskowej;

korpus podstawowy z ptytg kotnierzowa pozostajg zawsze te same. Do mocowania
obrabianych detali uzywane sg znormalizowane tuleje zaciskowe — potfabrykaty

z aluminium. W prefabrykowanej tulei zaciskowej wyfrezowywany jest kontur

obrabianego detalu.

Przyrzad Positive Clamping System umozliwia mocowanie z wykorzystaniem
zaréwno konturéw zewnetrznych, jak i wewnetrznych detalu. Do tego celu
przewidziane sg tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego.

Zintegrowany zespot sprezyn wytwarza site zaciskowg o wartosci 5,8 kN.

Zastosowanie dodatkowego mocowania z wykorzystaniem sprezonego powietrza

umozliwia zwigkszenie sity zaciskowej do 43,5 kN.

Przyrzad Positive Clamping System przeznaczony jest do mocowania przedmiotow
obrabianych, ktérych nie mozna zamocowac w zaden inny sposéb

e poradzi sobie nawet z najbardziej skomplikowanymi konturami detali niezaleznie od tego, czy majg one ksztatt geometryczny czy tez inny
¢ mozliwo$¢ montazu na ptytach z siatkg otwordw, ptytach z rowkami teowymi oraz na wiasnych przyrzadach

e zakres mocowania 25 — 140 mm, masa przedmiotu obrabianego do 25 kg
* mozliwo$¢ mocowania detali surowych, wykoriczonych, okragtych oraz o nieregularnym ksztatcie

e minimalna dopuszczalna gteboko$¢ mocowania — 1 mm
e skonstruowany do mocowania zewngtrznego i wewnetrznego
e doktadnos¢ powtarzalnosci < 0,01 mm

CENTRICclamp - sity mocujace i zatrzymujace

Sita luzowania Sita zacisku Sita mocujaca bez Sita dod. mocowania Sita zacisku Sita mocujaca
sprezyny bez dod. mocowania| sity dod. mocowania z sita dod. mocowania z sita dod. mocowania
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 6 bar 13,390 kN 10,390 kN
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 12 bar 20,930 kN 17,930 kN
6 bar 5,810 kN 2,80 kN 30 bar 43,550 kN 40,550 kN

CENTRICclamp - konstrukcja systemu

0Z. Nazwa

Liczba sztuk

tuleja zaciskowa

piyta kotnierzowa

ttok

zestaw sprezyn

o~ lwIN| =T

$ruba/$ruba z them stozkowym

Y IPNTY == ) Y Py

korpus

P1 poluzowac za pomocg klucza pneumatycznego
P2 dokreci¢ za pomocg klucza pneumatycznego
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Mechanizm zaciskowy pneumatyczny

do samodzielnego montazu

Przekroj A-A
Mocowanie zewnetrzne
7159
Kotek cylindrowy
© DIN 7979, 08x20
<
N L
- Il L

Sruba z them walcowym
DIN EN ISO 4762, M6x20

Przekroj B-B
Mocowanie wewnetrzne

i )
S
N
]
967
72130
0158

0146

KIPP Mechanizm zaciskowy pneumatyczny do samodzielnego montazu

Q-

Materiat:
Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali.
Uszczelnienia NBR.

Sruby DIN EN IS0 4762, klasa wytrzymatosci 8.8.
Tuleja zaciskowa z aluminium.

Wersja:

Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali,
odporne na korozje, niepowlekane.

Sruby ocynkowane.

Tuleja zaciskowa z aluminium lakierowanego na
czerwono lub bezbarwnie.

Przyktad zaméwienia:
K0500.116030

Wskazdowka:

Mechanizm zaciskowy CENTRICclamp mozna
whbudowac we wiasne przyrzady i systemy mocujgce.
Na plycie kotnierzowej moga by¢ zamontowane zaciski
do mocowania zewnetrznego oraz wewnetrznego.
Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢ zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie detali o dowolnych ksztattach
i niesymetrycznych konturach.

Zintegrowany zesp6t sprezyn wytwarza site mocujgca
5,8 kN. Poprzez dodatkowe mocowanie przy
wykorzystaniu sprezonego powietrza mozliwe jest
zwigkszenie sity mocujgcej do 43,5 kN. Mechanizm
zostaje zluzowany poprzez doprowadzenie sprezonego
powietrza do dolnej cze$ci thoka. W efekcie thok zostaje
wycisniety w gore, powodujgc zluzowanie zacisku.

Zakres mocowania 0,2 mm.
Powtarzalno$¢ < 0,01 mm.
Wymiary montazowe na zapytanie.

Wyposazenie:
Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego i
wewnetrznego K0502

.
ol

T

Widok bez tulei zaciskowej z
zabezpieczeniem transportowym

Nr Zaméwienia Wersja Zakres mocowania Gtebokos¢ frezowania Maksymalna masa
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg

K0500.116030 Mocowania zewnegtrzne 030-0140 1-20 25

K0500.216030 Mocowanie wewnegtrzne 030-0140 1-20 25
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Mechanizm zaciskowy pneumatyczny

do ptyt z siatkg otworéw
Przekréj A-A

2159

)

)
N

=)

o178

75 +0,2

I
= =
S L DT AR s
1
- \
Kofek cylindrowy
DIN 7979,08x20

7146

Przekroj B-B
(przedstawiono tylko korpus)

920
2125 020
29

NS ®
&
N

g12f7 72125

29

"Szybkoztgczka"
pnaumatyczna

KIPP Mechanizm zaciskowy pneumatyczny do plyt z siatka otworow

Materiat: L

Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali.
Uszczelnienia NBR.

Sruby DIN EN IS0 4762, klasa wytrzymatosci 8.8.
Tuleja zaciskowa z aluminium.

Wersja:

Plytka kotnierzowa, ttoki i korpus podstawowy ze stali,
odporne na korozje, niepowlekane.

Sruby ocynkowane.

Tuleja zaciskowa z aluminium lakierowanego na
czerwono lub bezbarwnie.

Przyktad zaméwienia:
K0501.11603050

Wskazéwka:

Mechanizm zaciskowy CENTRICclamp z korpusem
dostosowanym do montazu na plytach z siatkg
otwordw o rozstawie 50 mm. Na ptycie kotnierzowej
mogg by¢ zamontowane tuleje zaciskowe do
mocowania zewnetrznego oraz wewnetrznego.

Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢ zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie detali o dowolnych ksztattach
i niesymetrycznych konturach.

Zintegrowany zesp6t sprezyn wytwarza site mocujgca
5,8 kN. Poprzez dodatkowe mocowanie przy
wykorzystaniu sprezonego powietrza mozliwe jest
zwigkszenie sity mocujacej do 43,5 kN. Mechanizm
zostaje zluzowany poprzez doprowadzenie sprezonego
powietrza do dolnej czesci thoka. W efekcie thok zostaje
wycisniety w gore, powodujgc zluzowanie zacisku.
Zakres mocowania 0,2 mm.

Powtarzalno$¢ < 0,01 mm.

Wyposazenie:
Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego i
wewnetrznego K0502

Przytacze dla pistoletu
pneumatycznego do
dodatkowego zamocowania

Przylacze dla pistoletu pneumatycznego
do zwolnienia mocowania

Gwint 1/8" dla przytacza "szybkoztgczki" pneumatycznej

Nr Zaméwienia Wersja Zakres mocowania Giebokos¢ frezowania Maksymalna masa Sruba
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg dodatkowa

K0501.11603050 Mocowania zewnetrzne 030-0140 1-20 25 K0815.12055

K0501.21603050 Mocowanie wewngtrzne 030-0140 1-20 25 K0815.12055
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Tuleje zaciskowe

do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego

Materiat, wersja:

Mocowanie zewnetrzne Mocowanie wewneirzne Wytrzymaly stop aluminium, lakierowane na czerwono
(mocowanie zewngtrzne) lub bezbarwnie (mocowanie
7159 7159 wewnetrzne).
926 Przyktad zamowienia:
K0502.116030
% il g sl = ’ s wskazowka: | |
« NSy « ST Teleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i
| 0105 | | 010,5 wewnetrznego. Tuleja zaciskowa dopasowywana jest

do konturéw obrabianego detalu, ktéry ma zosta¢

03047 zamocowany. Mozliwe jest mocowanie detali 0

dowolnych ksztattach i niesymetrycznych konturach.
Zakres mocowania 0,2 mm.

W przypadku tulei w wersji do mocowania
wewnegtrznego potrzebny jest trzpien zaciskajgcy
K0502.1024.

Wyposazenie:
Trzpien zaciskajacy K0502.1024

Mocowanie zewnetrzne

Szeroko$¢ ,,B” obrabianego przedmiotu

powinna wynosi¢ maks. 90% $rednicy tulei zaciskowej.
W szczegolnych przypadkach obrabiany przedmiot
moze takze wystawac¢ poza tuleje zaciskowa

Mocowanie wewngtrzne

KIPP Tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego i wewnetrznego

Nr Zamowienia Wersja Zakres mocowania Gtebokos¢ frezowania Maksymalna masa
min. - mak. min./maks. przedmiotu obrabianego kg

K0502.116030 Mocowania zewnetrzne 030-0140 1-20 25

K0502.216030 Mocowanie wewnegtrzne 030-0140 1-20 25
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Trzpien zaciskajacy -

do mocowania wewnetrznego

22

24

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

M10 Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0502.1024

Wyposazenie:
< Trzpien zaciskajgcy do mocowania wewnetrznego
K0502.216030

SW5

KIPP Trzpien zaciskajacy do mocowania wewnetrznego

Nr Zamoéwienia Odpowiedni do

K0502.1024 Trzpier do mocowania wewnetrznego
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Przyktady zastosowania tulei zaciskowej ﬁp

Mocowania zewnetrzne

Mocowanie wewngtrzne
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Podpora ustalajgca

Materiat:

D » o Stal do ulepszania ciepInego.
/Trzp/en pozycjonujacy p pineg
0. | Al Wersja:
o £ H
g = JI_:TI ' IT'_I—L Sruba mocujaca Niklowana
¥ L
S HEIE Sl Przyktad zaméwienia:
= === ¢ K1183.065
ﬁ S j , ,
[A] DI1 Oztwor na kotek ukosny Wskazéwka:
Sw g6 (2 Za pomocg podpory ustalajgce mozna ustalic tuleje
zaciskowe zaréwno do mocowania zewnetrznego, jak i
D2 wewnegtrznego.
Boczna $ruba naprezajgca uruchamia tuleje i mocuje
przedmiot obrabiany na jego obwodzie.
T Tuleje zaciskowe mozna zabezpieczy¢ przed
b3 i By przekreceniem za pomoca kotka walcowego.
! ] Pozycjonowanie natomiast odbywa sie za pomocg 2
-0 H-- kotkéw walcowych.
\ : Otwor dla Sruby
. z them walcowym
A:D,OZ A:0,02
Wskazdéwka dot. montazu
-
Gy
03 &
~}- D4 (4x)
D1 H7
™ D5G7
E |
=
Ai0,02
KIPP Podpora ustalajaca
Nr Zamowienia D A D1 D2 D3 D4 D5 H H1 sw T T T2  dlasrub Maks. moment F1 F2
dokrecania kN kN
Nm
K1183.065 65 22 28 M8 42 M6x1 6 35 12 8 8 6 13 M6 15 45 45
K1183.090 0 30 42 M10 60 M8x1,25 8 40 14 8 10 8 15 M8 25 7 7
K1183.120 120 43 55 M10 80 M10x1,5 10 45 18 10 12 11 19 M0 40 10 10
K1183.160 160 60 63 Mi2 110 M12x1,75 12 50 24 10 14 13 25 M2 40 12 10




Tuleja zaciskowa

do mocowania zewnetrznego

D
D1 2
, S
0 MRS
=| T L TIEE D4
(<)
“l_-\lq:m‘r__J‘lthl % ||!"
L J T
| \ o
Pozycjonowanie
bz otworu wierconego Pierécient zaciskowy
do obrdbki dotgczony
do zestawu

Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

Wersja:
Anodowane na niebiesko.

Przyktad zaméwienia:
K1184.1065

Wskazowka:

Tuleje zaciskowe do mocowania zewnetrznego.

Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego przedmiotu, ktdry ma zosta¢ zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie przedmiotow obrabianych o
dowolnych ksztattach i niesymetrycznych konturach.
Mechanizm tulei zaciskowej umozliwia bezpieczne
zamocowanie przedmiotu obrabianego.

Skok mocowania na kazdy segment tulei zaciskowej (8x)
maks. 0,15 mm.

Powtarzalnos¢ dla przedmiotow obrabianych: +0,03.
Powtarzalno$¢ dla tulei zaciskowych: +0,02.

Trzpien ustalajgcy K1183.
KIPP Tuleja zaciskowa do mocowania zewnetrznego
Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3
K1184.1065 65 21 M8 M5 20 29 25 10 4
K1184.1090 90 25 M10 M6 24 40 35 15 5
K1184.1120 120 25 M10 M6 24 46 40 20 5
K1184.1160 160 29 M12 M8 28 52 45 25 6
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Tuleja zaciskowa

do mocowania zewnetrznego

1. Montaz tulei zaciskowej:

- Pier$cien uszczelniajacy o przekroju okragtym umiescic w
wyztobieniu trzpienia ustalajacego.

- Umiescic tuleje zaciskowa na trzpieniu ustalajacym i upewnic sie,
ze kotki pozycjonujgce pasuja do otworéw pozycjonujacych tulei

zaciskowej. Zamocowac tuleje zaciskowa za pomocg Sruby imbusowe;.

Wskazéwka:

Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana, nalezy upewnic sie,
czy walec krzywki jest catkowicie poluzowany.

W tym celu Srube dokrecajaca nalezy obracac w kierunku obrotu
wskazowek zegara, az sie zablokuje.

Sruba imbusowa
(dotaczona do zestawu)

Tuleja zaciskowa

Oring (dotgczony do zestawu)
Trzpieni pozycjonujacy

2.2 2.3
Dociggna¢ watek krzywki, aby naprezy¢ pierscien
zaciskowy (zalecany moment dokrecenia: 15 Nm).
Przed obrobka usuna¢ srube z pierscienia zaciskowego.

3. Montaz przedmiotu obrabianego:
- Zluzowac watek krzywki i wyjac pierscien naprezajacy.
- Osadzi¢ przedmiot obrabiany i dociggng¢ watek krzywki.

Pierscien zaciskowy
Przedmiot obrabiany

-

M’E_ﬁ

2. Obrobka tulei zaciskowej:

2.1
Wprowadzi¢ pierscien zaciskowy do tulei zaciskowej.
(Mozna zastosowaé $rube jako pomoc przy wktadaniu.)

Pierscien
zaciskowy
(dotaczony do zestawu)

Sruba imbusowa

Obrdbka w tulei zaciskowej konturu
(przedmiotu obrabianego, ktéry ma zosta¢ zamocowany).

maks.
glebokosc obrobki

Wskazowka:
Konturu nie wycinac giebiej niz dopuszczalna gtebokos¢ obrdbki.

Charakterystyka wystepujacych sit

1 K1184.1160
10 /
= 3 X A Ki1841120
=3 Kitsd1000 1~
2 |//’/
5 s 2
=
vV Vv

Moment obrotowy (Nm)

Aby unikng¢ uszkodzen, nie nalezy dociagac tulei zaciskowej bez

przedmiotu obrabianego lub pierscienia zaciskowego w tulei zaciskowe;.
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Tuleja zaciskowa

do mocowania wewnetrznego

H
H1
.- r'
N
H2
maks
glebokosc obrobki

Pozycjonowanie
otworu wierconego

KIPP Trzpien do mocowania wewnetrznego

Nr Zamoéwienia D D1 H1 H2
K1184.2065 65 225 285 25 10
K1184.2090 90 27 34,5 30 15
K1184.2120 120 29 40,5 35 20
K1184.2160 160 33 46,5 40 25

[ ] r [ ]
Trzpien stozkowy
do tulei zaciskowej do mocowania wewnetrznego
L L1 Sw,
8 +—1+—1= o 8 8
KIPP Trzpien stozkowy do mocowania wewngtrznego

Nr Zamowienia D D1 D2 L L1 SW
K1185.0829 M8 13,2 22,5 29 10 6
K1185.1035 M10 16 27 35 1 8
K1185.1041 M10 16 29 41 13 8
K1185.1247 M12 18 33 47 14 10
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Materiat:
Wytrzymaty stop aluminium.

Wersja:
anodyzowanie w kolorze naturalnym

Przyktad zamoéwienia:
K1184.2065

Wskazowka:

Tuleje zaciskowe do mocowania wewngtrznego.
Tuleja zaciskowa dopasowywana jest do konturéw
obrabianego przedmiotu, ktdry ma zosta¢ zamocowany.
Mozliwe jest mocowanie przedmiotdw obrabianych o
dowolnych ksztattach i niesymetrycznych konturach.
Mechanizm tulei zaciskowej umozliwia bezpieczne
zamocowanie przedmiotu obrabianego.

Skok mocowania na kazdy segment tulei zaciskowej
(8x) maks. 0,15 mm.

Powtarzalno$¢ dla przedmiotéw obrabianych: +0,03.
Powtarzalno$¢ dla tulei zaciskowych: +0,02.

W przypadku tulei w wersji do mocowania
wewnetrznego potrzebny jest trzpien zaciskajacy
K1185.

Trzpien ustalajgcy K1183.

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i niklowane.

Przyktad zamdwienia:
K1185.0829

Wskazowka:
Trzpien stozkowy jest potrzebny do tulei
zaciskowych do mocowania wewnetrznego.



Tuleja zaciskowa :

do mocowania wewnetrznego

1. Montaz tulei zaciskowej: Trzpien zaciskajacy

- Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym umiescic
w wyztobieniu trzpienia ustalajacego.

- Umiescic tuleje zaciskowa na trzpieniu ustalajacym i upewnic sie,
ze kotki pozycjonujace pasuja do otworéw tulei zaciskowej.
Zamocowac tuleje zaciskowg za pomocg trzpienia zaciskajgcego.

Tuleja zaciskowa

Oring (dofgaczony do zestawu)

Wskazdwka:

Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana,

nalezy upewnic sie, czy walec krzywki

jest catkowicie poluzowany.

W tym celu $rube dokrecajgca nalezy obracac

w kierunku obrotu wskazowek zegara, az si¢ zablokuije.

& S ‘ =
2. Obrobka tulei zaciskowej: @

Trzpieri pozycjonujgcy
Kofek

2.1 22
Watek krzywki catkowicie odprezy¢ i zmierzy¢ srednice Obrobka w tulei zaciskowej konturu (przedmiotu obrabianego,
zewnetrzng tulei zaciskowej. Nastepnie dociggnac, ktéry ma zosta¢ zamocowany).

az Srednica zewnetrzna tulei zaciskowej
zwigkszy sie 0 0,15 mm.

maks.
gtebokoSc obrobki

3. Montaz przedmiotu obrabianego:
- Zluzowac watek krzywki i wyja¢ pierscien naprezajacy.

Charakterystyka wystepujacych sit

- Osadzi¢ przedmiot obrabiany i dociagna¢ watek krzywki. ﬁ”gﬁ%}%g
10 '
o 8 S

G X A
— 2 Kitgd o065, A2
W g ¢ 9%

S 2 4

— wn Vv 4
Przedmiot 0 5 10 15 20 25 30 35 40
obrabiany

Moment obrotowy (Nm)

Aby unikng¢ uszkodzen, nie nalezy dociggac tulei
zaciskowej bez przedmiotu obrabianego lub pierscienia
zaciskowego w tulei zaciskowe;.
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Tuleja zaciskowa mechaniczna

D8
Otwor dla sruby
z them walcowym %
Materiat:
D7 Korpus i pierscien zaciskowy ze stali utwardzonej
5 o — 1.0503.
7 Y Kofki ustalajgce ze stali utwardzonej 1.7220.
-~ ' mA Tuleja zaciskowa z aluminium 3.4365.
x
~§ T Pierscien zaciskowy do Wersja:
S obrébki dotaczony do zestawu Korpus, kotki ustalajace oraz pierscien zaciskajacy
- D - S8 oksydowane.
S N . L
D3 S ‘ ‘ Tuleja anodowana na niebiesko.
- —~ & = Tuleja zaciskowa
| Przyktad zaméwienia:
Blok kierunkowy IJI ! H '\\ I It It K0934.065057
do obudoWy A V—‘ Wskazéwka:
- 1k Q X T \ g Sruby zaciskowej nie nalezy dokrecac bez pierscienia
"’ ! '1‘ Ti1 w 2 c'«:tu zaciskowego lub bez zatozonego detalu obrabianego.
: , = ] T Boczna $ruba zaciska detal obrabiany na catym
) = obwodzie.
! |
D4 1 !Bl 3 ) Tuleje zaciskowa poprzez obrdbke mozna dopasowac
= Sruba mocujaca do roznych ksztattéw obrabianych detali.
L0 D6 Tuleja zaciskowa mechaniczna idealnie nadaje sig
- D1 - Sruba z fbem walcowym do obrobki przedmiotéw na centrach obrébczych,

centrach frezarskich, maszynach 5-osiowych itd.

Wskazowka dot. montazu

73

E1 +0,02

KIPP Tuleja zaciskowa mechaniczna

Nr Zaméwienia B D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 E E1 H H1 H2 H3 H4 H5 T T1T2 T3 S Sitazacisku Maks. moment numer zamowienia

N dokrecania tuleja zaciskowa

Nm
K0934.065057 8 65 70 28 19 6 42 M8x15 18 M4 M6 15 26 59,5 12 39 345 47 2510 5 6 13 4 4000 60 K0934.065025
K0934.090072 10 90 95 42 23 8 60 M10x20 22 M5 M8 17 36 72,5 14 46 385 57 28 15 7 8 15 6 6000 100 K0934.090034

240



Ptytki montazowe H

do tulei zaciskowych mechanicznych

Materiat:
Stal po ulepszeniu cieplnym 1.7262.

D21 ©[0,07 [A .
L[0,07]B Wersja:
oksydowana i po ulepszeniu cieplnym dyfuzyjnie.

= Przyktad zamowienia:
T K0934.065038

Wskazéwka:
D001 Odpowiednie do tulei zaciskowych mechanicznych:
0,01 [B] K0934.065057 i K0934.090072.

D4 (4%)

Mechanizm zaciskowy

Uchwyt tokarski
plytka montazowa

Plyta montazowa do mocowania tulei zaciskowej na tokarce

KIPP Plytki montazowe do tulei zaciskowych mechanicznych

Nr Zaméwienia D D1 D2 D4 D5 H H1 H3
K0934.065038 63 80 28 M6x12 42 38 8 13
K0934.090043 80 100 42 M8x16 60 43 8 15
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Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

Py
D2
i i
@% Ty HHEH
b6 5

Sruba z them walcowym

D" (2x)

T O

_#_ <

Pierscien zaciskowy

o
L1 | D1 (4x)

do obrébki dotaczony do zestawu

fm
D3
|
j (%)

Wskazowka dot. montazu

A

L1

& 6o
i
ml

KIPP Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

maks. gtebokos¢
obrobki

Materiat:

Ny

Kliny zaciskowe: stal ulepszona cieplnie.

Wersja:
Korpus: oksydowany w kolorze naturalnym.
Kliny zaciskowe: oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1169.32040

Wskazowka:

Boczna $ruba naprezajgca uruchamia mechanizm
CENTRICclamp i mocuje element obrabiany na jego
obwodzie.

Prosta, kompaktowa konstrukcja umozliwia
mocowanie 2 elementéw obrabianych.

Skok mocowania wynosi maks. 0,5 mm.

W celu dopasowania do konturu tuleja zaciskowa musi
zosta¢ wstepnie zacisnieta.

Potrzebny jest do tego dotaczony pierscien zaciskowy
(w zestawie).

Nr Zaméwienia A B Bl D DI D2 D3 D4 D5 D6 H HI H2 L L1 S T Sita zacisku Moment
N dokrecania
Nm
K1169.32040 42 50 32 5 45 74 7 M3x0,5 M4x0,7 M6 42 5 10 40 25 35 5 2500 75
K1169.32080 42 50 32 5 45 17 7 M3x0,5 M4x0,7 M8 42 5 10 80 45 35 5 2500 14
K1169.50050 62 72 50 6 55 11,4 11 M3x0,5 M5x0,8 M10 63 7 15 50 30 55 8 5500 26
K1169.50100 62 72 50 6 55 114 11 M3x0,5 M5x0,8 M12 63 7 15 100 58 55 8 5500 46
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Mechanizm CENTRICclamp prostokatny

Obrdbka szczek:
1. Wkiadanie pierscienia zaciskowego:
Wiozy¢ pierscien zaciskowy w otwor.

Dociagnac $rube naprezajaca, aby przytrzymac pierscien zaciskowy.
($ruba z them walcowym pomaga wpuscic¢ pierscien zaciskowy)

Sruba z them walcowym

Pierscien zaciskowy ﬁ'ﬁ‘/

Pierscien zaciskowy

Wskazowka:
Pierscien zaciskowy nalezy umiesci¢
catkowicie na dole otworu.

2. Obrdobka szczek: 3. Mocowanie przedmiotu obrabianego:
Usuna¢ srube z them walcowym z Odkreci¢ $rube naprezajaca i wyjac pierscien
pierscienia zaciskowego. zaciskowy za pomocg $ruby z tbem walcowym.
Wykona¢ kontur przedmiotu obrabianego w szczekach. Umiesci¢ przedmiot obrabiany i dokreci¢

Srube naprezajaca.

Przedmiot
obrabiany

Wskazowka:
Przestrzega¢ maks. dopuszczonej gtebokosci konturu.

Przyktady zastosowania
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Wspornik przedmiotu obrabianego
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Wskazdéwka: wspornik przedmiotu obrabianego 2

Wspornik przedmiotu obrabianego zostat zaprojektowany specjalnie w celu zminimalizowania wibracji i drgan podczas obrdbki delikatnych
i cienkosciennych elementow.

System jest pod kazdym wzgledem uniwersalny dzigki roéznorodnym mozliwosciom przytwierdzania do obrabianego przedmiotu i do stotu
warsztatowego.
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1 Zestaw montazowy do rowkow teowych

2 Magnes

3 Zestaw do montazu systemu z punktami zerowymi
4 Wspornik przedmiotu obrabianego

5 Element do precyzyjnego pozycjonowania

6 tapa dociskowa

7 Trzpienie mocujace z gtéwka kulista
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Wspornik przedmiotu obrabianego H

Materiat:
Stal.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K1170.255305

Wskazowka:
Dtugos¢ wspornika przedmiotu obrabianego mozna
regulowaé bezstopniowo. Mechanizm zaciskowy
pozwala zabezpieczy¢ wat przed pociggnigciem
KIPP Wspornik przedmiotu obrabianego i naciskiem.
Dostawa zawiera 2x zestaw montazowy, kulke

Nr Zamowienia L L Cigzar . . h
mocujaca z gtowka kulista.
min. maks. kg lacazg 4 4
K1170.255305 255 305 1,9
K1170.355505 355 505 2,5

Tuleje dystansowe

do wspornika przedmiotu obrabianego

Materiat:
Stal.

M16x1,5

Przyktad zamowienia:

Sw
| mi16x1,5
|
|
|
-+
I

~ K1186.1625075
Wskazowka:
Tuleje dystansowe stuzg do rozszerzania zakresu
KIPP Tuleje dystansowe do wspornika przedmiotu obrabianego regulacji. .
Montuje sie je migdzy wspornikiem a zestawem
Nr Zamowienia L SW Ciezar montazowym z kulkg mocujgcg.
kg
K1186.1625075 75 21 0,233
K1186.1625100 100 21 0,293
K1186.1625150 150 21 0,416
K1186.1625250 250 21 0,697
K1186.1625500 500 21 1,9
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Element pozycjonujacy s

do wspornika przedmiotu obrabianego

> - <L

46
Sw21
L
|

Materiat:

— —_ Stal.

Przyktad zamowienia:
K1187.25120150

Wskazéwka:
Element pozycjonujacy pozwala na precyzyjne
ustawienie odlegtosci migdzy przedmiotem
X QB obrabianym a stotem maszynowym. W razie
__‘_V _*E} — a koniecznosci za pomocg elementu pozycjonujacego
N mozliwe jest ustawienie wspornika ze wstepng
4 QB regulacjg naciggu lub docisku.

M16x1,5
M16x1,5

44
D
|

Wskazowka dotyczaca montazu:

09 16 1) Sruba z tbem walcowym DIN EN ISO 4762, M10

KIPP Element pozycjonujacy do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zamowienia D L L
min. maks.
K1187.25120150 25 120 150

Podpora magnetyczna

do wspornika przedmiotu obrabianego

133

102

Przyktad zamoéwienia:
K1188.25161064

Wskazoéwka:

Podpora magnetyczna potgczona jest ze
wspornikiem. Magnes mozna dowolnie ustawic.
Umozliwia to swobodne pozycjonowanie na
stole maszynowym.

Uwaga:

- Sita przyczepnosci do 1470 N.

- Maks. przyczepno$é od 8 mm zaleznie od
grubo$ci materiatu.

- Brak narzedzia podnoszacego.

KIPP Podpora magnetyczna do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zamowienia B H L Sita przyczepnosc Ciezar
N kg
K1188.25161064 64 60 161 1470 3,73
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Zestaw montazowy do stotow .

z rowkami teowymi

: @)

D
|
q Materiat:
' Stal.
D1
B Przyktad zaméwienia:
K1189.2512
Wskazowka:

KIPP Zestaw montazowy do stotow z rowkami teowymi Zestaw montazowy do rowkow teowych przeznaczony

jest do adaptacji na stotach maszynowych z rowkami

Nr Zamowienia Wersja B D1 D .
teowymi.
K1189.2512 do rowka teowego 12 M10 254
K1189.2514 do rowka teowego 14 M10 254
K1189.2518 do rowka teowego 18 M10 25,4
K1189.2520 do rowka teowego 20 M10 25,4
K1189.2522 do rowka teowego 22 M10 254
K1189.2524 do rowka teowego 24 M10 254

Zestaw montazowy

do wspornika przedmiotu obrabianego

D
S
Materiat:
© Stal.

1 Przyktad zaméwienia:

K1190.2540
978

Wskazowka:

Zestaw montazowy nadaje si¢ do adaptacji na
stanowiskach mocowania UNI lock.

KIPP Zestaw montazowy do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia D

K1190.2540 25,4
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Zestaw montazowy z kulkg mocujaca :

do wspornika przedmiotu obrabianego

68

S ____@ °

925
Sw21
|

Materiat:
Stal.

Przyktad zamoéwienia:
K1191.2525

| Wskazowka:
Zestaw montazowy stuzy do potgczenia z przedmiotem
''''''' . : obrabianym. Zestaw montazowy jest dostarczany z kulkg i
gtowka kulistg. &~

M16x1,5
L
|
|
|

Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Otwor przelotowy dla $ruby z them walcowym
DIN 912, M10

KIPP Zestaw montazowy z kulkg mocujaca do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zamowienia Wymiary

K1191.2525 zobacz rysunek

tapa dociskowa

do wspornika przedmiotu obrabianego
66

s

Aofe

i ‘ Materiat:
f T
(B Stal,
25 76 Przyktad zaméwienia:
K1192.258076
[ Wskazowka:

Jednostka mocujgca stuzy do fgczenia

z przedmiotem obrabianym. Kulke mocujaca
mozna zamocowac w kilku miejscach na tapie
dociskowej. Dzigki temu tape dociskowg mozna
dowolnie regulowac.

79

KIPP Lapa dociskowa do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zaméwienia D

K1192.258076 25,4
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Trzpienie mocujace z gtowka kulista H
do wspornika przedmiotu obrabianego
® o B
029 L
D —— ?
’ cf 2 A
2 & ]
; |
| .
! o D1 Przyktad zaméwienia:

K1193.125
D1 0252

Wskazéwka:
002 Trzpienie mocujgce z gtowka kulista w elastyczny
sposob taczg przedmiot obrabiany ze wspornikiem
1 przedmiotu obrabianego. Umozliwiajg one duzy
stopien swobody na przedmiocie obrabianym.

Wskazowka dotyczaca montazu:
1) Sruba z them walcowym DIN EN ISO 4762, M10

KIPP Trzpienie mocujace z gtowka kulista do wspornika przedmiotu obrabianego

Nr Zamowienia Forma D D1
K1193.125 A 25,4 M10
K1193.225 B 25,4 M10

Notatki
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Przyktad zastosowania ﬁ“
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Elementy zigczne

lﬂ-".-l".-'tu

e §
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Sruby dwustronne H
DIN 6379
Q
B1 B2
Materiat:
L Stal do ulepszania cieplnego.
KIPP Sruby dwustronne DIN 6379 Wersja:
Gwint walcowy.
Nr Zamowienia D L B1 B2 M6-M12 ulepszone cieplnie do 10.9, czernione.
M14—-M36 ulepszone cieplnie do 8.8, czernione.
K0697.0632 M6 32 9 16 Przyktad zamowienia:
K0697.0640 M6 40 9 20 K0697.12125
K0697.0650 M6 50 9 30
K0697.0663 M6 63 9 40
K0697.0680 M6 80 9 50
K0697.06100 M6 100 9 63
K0697.0840 M8 40 11 20
K0697.0863 M8 63 1 40
K0697.0880 M8 80 1 50
K0697.08100 M8 100 1 63
K0697.08125 M8 125 11 75
K0697.08160 M8 160 11 100
K0697.1050 M10 50 13 25
K0697.1080 M10 80 13 50
K0697.10100 M10 100 13 75
K0697.10125 M10 125 13 75
K0697.10160 M10 160 13 100
K0697.10200 M10 200 13 125
K0697.1250 M12 50 15 25
K0697.1263 M12 63 15 32
K0697.1280 M12 80 15 50
K0697.12100 M12 100 15 63
K0697.12125 M12 125 15 75
K0697.12160 M12 160 15 100
K0697.12200 M12 200 15 125
K0697.1463 M14 63 17 32
K0697.1480 M14 80 17 50
K0697.14100 M14 100 17 63
K0697.14125 M14 125 17 75
K0697.14160 M14 160 17 100
K0697.14200 M14 200 17 125
K0697.14250 M14 250 17 160
K0697.1663 M16 63 19 32
K0697.1680 M16 80 19 50
K0697.16100 M16 100 19 63 N ’6?}7
K0697.16125 M16 125 19 75
K0697.16160 M16 160 19 100 — .
K0697.16200 M16 200 19 125 -
K0697.16250 M16 250 19 160 ]
K0697.16315 M16 315 19 180
K0697.16350 M16 350 19 200
K0697.16500 M16 500 20 315
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Sruby dwustronne .
DIN 6379

Nr Zaméwienia D L B1 B2
K0697.1880 M18 80 23 50
K0697.18125 M18 125 23 75
K0697.18160 M18 160 23 100
K0697.18200 M18 200 23 125
K0697.18250 M18 250 23 150
K0697.18315 M18 315 23 180
K0697.2080 M20 80 27 32
K0697.20125 M20 125 27 70
K0697.20160 M20 160 27 100
K0697.20200 M20 200 27 125
K0697.20250 M20 250 27 160
K0697.20315 M20 315 27 200
K0697.20400 M20 400 27 250
K0697.20500 M20 500 27 315
K0697.22100 M22 100 31 45
K0697.22160 M22 160 31 100
K0697.22200 M22 200 31 125
K0697.22250 M22 250 31 160
K0697.22315 M22 315 31 180
K0697.22400 M22 400 31 250
K0697.24100 M24 100 35 45
K0697.24125 M24 125 35 63
K0697.24160 M24 160 35 100
K0697.24200 M24 200 35 125
K0697.24250 M24 250 35 160
K0697.24315 M24 315 35 200
K0697.24400 M24 400 35 250
K0697.24500 M24 500 35 315
K0697.24630 M24 630 35 315
K0697.27125 M27 125 39 56
K0697.27200 M27 200 39 125
K0697.27315 M27 315 39 200
K0697.27400 M27 400 39 250
K0697.27500 M27 500 39 315
K0697.30125 M30 125 43 56
K0697.30200 M30 200 43 125
K0697.30315 M30 315 43 200
K0697.30500 M30 500 43 315
K0697.30700 M30 700 43 400
K0697.301000 M30 1000 44 400
K0697.36160 M36 160 51 80
K0697.36200 M36 200 51 125
K0697.36250 M36 250 51 160
K0697.36315 M36 315 51 200
K0697.36400 M36 400 51 250
K0697.36500 M36 500 51 315
K0697.36700 M36 700 51 400
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Nakretki szesciokgtne 3D wysokie -

Materiat:
——) Stal do ulepszania ciepinego.
— 1. i Wersja:

I ulepszona cieplnie do klasy 10, czerniona.

_ _ Przyktad zamoéwienia:
K0865.16

KIPP Nakretki szesciokatne 3D wysokie
¢ 2 wy Wskazowka:

Nr Zaméwienia D M=3xD SW E Z przyczyn funkcjonalnych oraz bezpieczenstwa sruby
powinny by¢ wkrecane z obu stron maks. do potowy
wysokosci nakretek. Minimalna dtugo$¢ wkrecenia:

K0865.06 M6 18 10 11,5 1x Srednica.

K0865.08 M8 24 13 15 Na zapytanie:

K0865.10 M10 30 17 19,6 Rozmiar klucza wg DIN IS0 272.
K0865.12 M12 36 19 21,9

K0865.16 M16 48 24 27,7

K0865.20 M20 60 30 34,6

Nakretki szesciokagtne 1,5 D wysokie z kotnierzem

rozszerzone DIN 6331

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

7

Wersja:
M Stal, klasa wytrzymatosci 10, czernione.

Przyktad zamoéwienia:
K0701.16

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie z kotnierzem DIN 6331

Nr Zaméwienia Materiaal D M=15xD A D1 SW E
basislichaam
K0701.06 Stal po ulepszeniu cieplnym M6 9 3 14 10 11,5
K0701.08 Stal po ulepszeniu cieplnym M8 12 3,5 18 13 15

K0701.10 Stal po ulepszeniu ciepinym ~ M10 15 22 16 18,5
25 18 20,8
31 24 27,7

37 30 34,6

K0701.12 Stal po ulepszeniu ciepinym ~ M12 18
K0701.16 Stal po ulepszeniu ciepinym  M16 24
K0701.20 Stal po ulepszeniu ciepinym ~ M20 30

(=2 B ) B
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Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie -

rozszerzone DIN 6330

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego lub stal nierdzewna (A2).

Wersja:
ulepszona cieplnie do klasy 10, czerniona. Stal

> w nierdzewna A2-70, z potyskiem.

120°
D
—
|
|
D1
/&)

/ Przyktad zamdwienia:
K0702.12

M Sw Wskazowka:
Do nakretek szesciokgtnych mozna stosowac panewki
stozkowe K0729, forma D i G.

S oy
|
|
[

KIPP Nakretki szesciokatne 1,5 D wysokie, rozszerzone DIN 6330

Nr Zaméwienia Materiaal D M=15xD D1 SW E R
basislichaam

K0702.05 Stal po ulepszeniu ciepinym M5 7,5 6,5 9 10,4 7
K0702.06 Stal po ulepszeniu ciepinym M6 9 7 10 11,5 9
K0702.08 Stal po ulepszeniu cieplnym M8 12 9 13 15 1
K0702.10 Stal po ulepszeniu cieplnym M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.101 Stal po ulepszeniu cieplnym M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.12 Stal po ulepszeniu cieplnym M12 18 14 18 20,7 17
K0702.121 Stal po ulepszeniu ciepinym M12 18 14 19 21,9 17
K0702.14 Stal po ulepszeniu ciepinym M14 21 16 22 25,4 20
K0702.16 Stal po ulepszeniu ciepinym M16 24 18 24 27,7 22
K0702.18 Stal po ulepszeniu ciepinym M18 27 20 27 31,2 24,5
K0702.20 Stal po ulepszeniu ciepinym M20 30 22 30 34,6 27
K0702.22 Stal po ulepszeniu cieplnym M22 33 24 32 36,9 29
K0702.24 Stal po ulepszeniu ciepinym M24 36 26 36 41,6 32
K0702.30 Stal po ulepszeniu cieplnym M30 45 32 46 53,1 41
K0702.36 Stal po ulepszeniu cieplnym M36 54 38 55 63,5 50
K0702.806 Stal nierdzewna M6 9 7 10 11,5 9
K0702.808 Stal nierdzewna M8 12 9 13 15 1
K0702.810 Stal nierdzewna M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.811 Stal nierdzewna M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.812 Stal nierdzewna M12 18 14 18 20,7 17
K0702.816 Stal nierdzewna M16 24 18 24 27,7 22
K0702.820 Stal nierdzewna M20 30 22 30 34,6 27
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Podktadki

DIN 6340

D1

D2

Materiat:
Stal.

Wersja:
wyttaczane, prasowane i hartowane do twardosci
1200-1400 N/mm?, czarne.

Przyktad zamoéwienia:

|
T K0867.16
|
I
sRlE
|
NS
KIPP Podktadki DIN 6340
Nr Zaméwienia D1 D2 S dla
Stal Sruby
K0867.06 6,4 17 3 M6
K0867.08 8,4 23 4 M8
K0867.10 10,5 28 4 M10
K0867.12 13 35 5 M12
K0867.16 17 45 6 M16
K0867.20 21 50 6 M20
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Podktadki specjalne do przyrzadow 2

rozszerzone DIN 6372

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.
% Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
(A s
1 I | B Przyktad zamdwienia:

K T ] K0730.12
|
B

] Wskazéwka dotyczaca montazu:
§[> Q 1) Radetkowanie $rubowo-krzyzowe

KIPP Podktadki specjalne do przyrzadoéw, rozszerzone DIN 6372

Nr Zamoéwienia B D1 D2 L S
K0730.05 5,25 17 12 0,75 5
K0730.06 6,4 22 16 0,8 6
K0730.08 8,4 28 21 1 7
K0730.10 10,5 34 25 1,2 8
K0730.12 13 40 30 1,8 9
K0730.14 14,5 48 33 1,8 12
K0730.16 17 56 37 1,8 12
K0730.20 21 64 45 2 14
K0730.24 25 75 52 2 16
K0730.30 31 90 65 2 18
K0730.36 37 100 75 25 20
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Podktadki dystansowe szlifowane :

=

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

8:0,07

Przyktad zaméwienia:
K0860.16005

Wskazdowka:

Za pomoca podkfadki dystansujacej mozna zmieniac
zakres mocowania fap hakowych i obsad tap.
Wsuniecie podktadki dystansowej pomiedzy korpus a
obsade tapy mocujgcej pozwala zapobiec uszkodzeniu
powierzchni stykowe;.

K0860 L

KIPP Podkiadki dystansowe szlifowane

Nr Zamowienia D D1 S

K0860.08003 24 9 3
K0860.08005 24 9 5
K0860.08008 24 9 8
K0860.12001 40 12,5 1
K0860.12003 40 12,5 3
K0860.12005 40 12,5 5
K0860.16001 50 16,5 1
K0860.16003 50 16,5 3
K0860.16005 50 16,5 5
K0860.16105 60 16,5 5
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Podktadki DIN EN ISO 7089 A H

Materiat:
Stal 140 HV lub stal nierdzewna (A 2-70).

Wersja:
Z potyskiem.

4
e
D1
D2

Przyktad zamoéwienia:
H K0868.10

Yt

KIPP Podktadki DIN EN 1SO 7089 A

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia dla $rub D1 D2 H
Stal Stal nierdzewna

K0868.03 K0868.103 M3 3,2 7 0,5
K0868.04 K0868.104 M4 43 9 0,8
K0868.05 K0868.105 M5 53 10 1
K0868.06 K0868.106 M6 6,4 12 1,6
K0868.08 K0868.108 M8 8,4 16 1,6
K0868.10 K0868.110 M10 10,5 20 2
K0868.12 K0868.112 M12 13 24 2,5
K0868.14 K0868.114 M14 15 28 2,5
K0868.16 K0868.116 M16 17 30 3
K0868.20 K0868.120 M20 21 37 3
K0868.24 K0868.124 M24 25 44 4
K0868.30 K0868.130 M30 31 56 4
K0868.36 K0868.136 M36 37 66 5
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Podktadki kuliste, podktadki stozkowe wg normy

DIN 6319, wersja 10/01

120°

D5

a1 3,

H2

H3

H1
S

D113 WL

D3 D4

KIPP Podkiadki kuliste forma G DIN 6319, wersja 10/01

Materiat:
Stal do naweglania lub stal nierdzewna. Typ G, stal do
ulepszania cieplnego ulepszona do HV 390 +40.

Wersja:

Wersja stalowa utwardzana dyfuzyjnie.
Wersja ze stali nierdzewnej nieutwardzona,
niepowlekana.

Przyktad zamodwienia:
K0729.216

Wskazdowka:

Przy montazu elementdw o nierdwnolegtych
powierzchniach nalezy stosowacé podktadki stozkowe
typu G.

Dane o wytrzymatosci nie dotyczg wersji w wykonaniu
ze stali nierdzewne;.

Wskazoéwka dotyczaca montazu:
Forma C: tarcza kulista

Forma D: panewka stozkowa z D4 = D3
Forma G: panewka stozkowa z D4 > D3

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D3 H1 H2 R1 dla Obcigzalno$é
Stal do naweglania Stal nierdzewna trzpieni o0 @ maks. kN (tylko przy
ohciazeniu statycznym)
K0729.105 - C 5,25 10,5 0,4 2 75 5 -
K0729.106 K0729.0106 C 6,4 12 0,7 2,3 9 6 9/6
K0729.108 K0729.0108 C 8,4 17 0,6 3,2 12 8 1712
K0729.110 K0729.0110 C 10,5 21 0,8 4 15 10 26/16
K0729.112 K0729.0112 C 13 24 1,1 4,6 17 12 38/24
K0729.114 - C 15 28 1,2 5 22 14 53
K0729.116 K0729.0116 C 17 30 1,3 53 22 16 73/45
K0729.120 K0729.0120 C 21 36 2 6,3 27 20 117/71
K0729.124 K0729.0124 C 25 44 2,4 8,2 32 24 168/105
K0729.130 K0729.0130 C 31 56 3,6 11,2 41 30 269/191
K0729.136 K0729.0136 C 37 68 4,6 14 50 36 394/-
K0729.142 K0729.0142 C 43 78 6,5 17 58 42 542/-
K0729.148 K0729.0148 C 50 92 8 21 67 48 714/-
K0729.156 - C 58 103 9,5 23 79 56 960
K0729.164 - C 66 120 12 27 93 64 1269
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Podktadki kuliste, podktadki stozkowe wg normy s

DIN 6319, wersja 10/01

KIPP Podktadki stozkowe forma D DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D2 D4 D5 H3 H4 dla Obcigzalnos¢
Stal do naweglania Stal nierdzewna z panewka stozkowa trzpieni 0 @ maks. kN (tylko przy
obciagzeniu statycznym)
K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 31 5 -
K0729.206 K0729.0206 D 71 12 1 2,8 4 6 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 35 5,6 8 1712
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,3 10 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 12 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,2 14 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,3 16 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 11,6 20 117/71
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15 24 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 18,9 30 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 23,3 36 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 28,3 42 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 35,2 48 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 56 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 64 1269

KIPP Podktadki wg normy DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia  Forma D2 D4 D5 H3 H4 dla Obcigzalnos¢
Stal po ulepszeniu cieplnym  Stal nierdzewna z panewka stozkowa trzpieni o @ maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.305 - G 6 15 9,25 2,5 35 5 -
K0729.306 K0729.0306 G 71 17 1" 4 52 6 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 6,8 8 17112
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 7,1 10 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 12 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 248 6 8,6 14 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,1 16 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12 20 117/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,5 24 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 18,7 30 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 36 394
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Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeéciokatnym

DIN 912/DIN EN I1SO 4762

DK

Materiat:

Stal lub stal nierdzewna (A2).

Wersja:

N

A

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, czerniona.

Stal nierdzewna A2-70, z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:

K0869.08X40 (podac dtugosé L)

KIPP Sruby z them walcowym z gniazdem szesciokatnym DIN 912/DIN EN IS0 4762

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L B DK K SW
Stal Stal nierdzewna

K0869.04X K0869.104X M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.05X K0869.105X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.06X K0869.106X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5
K0869.08X K0869.108X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.10X K0869.110X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.12X K0869.112X M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.14X - M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.16X - M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.20X - M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
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Sruby z tbem szeéciokatnym .
DIN 931/DIN EN ISO 4014/DIN EN 24014

— L e H o
- , asan
K L |
%7

KIPP Sruby z them szesciokatnym DIN 931/DIN EN ISO 4014/DIN EN 24014 Materiat:
Stal lub stal nierdzewna (A2).

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D L B SW E K .
Stal Stal nierdzewna Wersja:
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8, czerniona.
K0870.04X - M4 25/30/35/40/45/50 14 7 766 28 Stal nierdzewna A2-70, z potyskiem.
K0870.05X K0870.105X M5 25/30/35/40/45/50/60 16 8 879 35 Przyklad zaméwienia:
K0870.06X K0870.106X M6 30/35/40/45/50/60/70 18 10 11,05 4 K0870.110X50 (podaé diugosc L)
K0870.08X K0870.108X M8 35/40/45/50/60/70/80 22 13 14,38 53 Wskazéwka:
K0870.10X K0870.110X M10  40/45/50/60/70/80/90/100 26 17 189 64  Typy K0870.105X25 i KO870.105X45 nie sa dostepne

K0870.12X K0870.112X M12 45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 19 21,1 7,5 W Wersji nierdzewnej.
K0870.16X K0870.116X M16  60/70/80/90/100/110/120 38 24 2675 10
K0870.20X - M20 70/80/90/100/110/120 46 30 3353 125

Sruby z tbem szeéciokatnym

= X

DIN 933
(|
N S | Q
—
K L Materiat:
Stal.
Wersja:

Klasa wytrzymatosci 8.8, czernione.

Przyktad zamowienia:
K0871.06X20 (podac dtugosc L)

KIPP Sruby z them sze$ciokatnym DIN 933

Nr Zamowienia D L K SW E
K0871.06X M6 20/25/30/40/50/60 4 10 11,05
K0871.08X M8 16/20/25/30/35/40 53 13 14,38
K0871.10X M10 30/40/50/60/80/100 6,4 17 18,9
K0871.12X M12 30/40 75 19 21,1
K0871.16X M16 40/50 10 24 26,75
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Kamienie do rowkoéw teowych

D1
038
| |
7 | =
&S i / [
/ | A = ! ! !
1 |
D2 /
) <
S Bh6 <]Q
KIPP Kamienie do rowkow teowych
Nr Zaméwienia B H L D1 D2 T dla $rub
DIN 84 lub 912
K0864.10 10 8 20 4,5 8 4,3 M4x10
K0864.12 12 8 20 55 10 53 M5x12
K0864.14 14 10 22 6,6 11 6,3 M6x16
K0864.16 16 10 22 6,6 11 6,3 M6x16
K0864.18 18 10 22 6,6 1 6,3 M6x16
K0864.20 20 10 22 6,6 1 6,3 M6x16
K0864.22 22 12 32 6,6 11 6,3 M6x16
Kamienie ustalajgce
K0954.08x8
v !
/// |
L
T 4 © T
-
nim GG it
M3 RN 20
8H7 96
B1 30

1,v6/

-0,02
L—.

SN

KIPP Kamienie ustalajace

N %8 an
< | |
© -~ =i
s A e aE
H7
B1 S" Bzro,oz I.: 002

Nr Zamowienia B1 B2
K0954.08X 8 8
K0954.12X 20/22/30 12
K0954.14X 20/22/30 14
K0954.16X 20/22/30 16
K0954.18X 20/22/30 18
K0954.22X 20/22/30 22
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Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0864.16

Wskazoéwka:

Plaskie kamienie ustalajgce stuzg do pozycjonowania
przyrzadow oraz elementéw mocujgcych na stotach
maszynowych z rowkami teowymi zgodnie z normg
DIN 650. Sg wkrecane w rowki przyrzagdow. Ptaskie
kamienie ustalajgce moga by¢ stosowane wtedy, gdy
przyrzady s3 mocowane na stotach maszynowych z
identyczng szerokoscig rowka.

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.1191.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0954.08X8 (podac takze wymiar B1)




Nakretki do rowkéw teowych

rozszerzona DIN 508

KIPP Nakretki do rowkow teowych rozszerzona DIN 508

Nr Zamowienia Wymiar D A E H K
znamionowy rowka
K0377.06 8 M6 7,6 13 10 6
K0377.08 10 M8 9,6 15 12 6
K0377.10 12 M10 11,5 18 14 7
K0377.12 14 M12 13,5 22 16 8
K0377.16 18 M16 17,5 28 20 10
K0377.18 20 M18 19,6 32 24 12
K0377.20 22 M20 21,6 35 28 14
K0377.22 24 M22 23,6 40 32 16

Podktadki obrotowe ze srubg kotnierzowa

Sruba kolnierzowa

J

KIPP Podkiadki obrotowe ze Sruba kotnierzowa

SW

Materiat, wersja:
Podkfadka obrotowa ze stali do naweglania,
utwardzona dyfuzyjnie i oksydowana.

Sruba kotnierzowa ze stali utwardzonej,
hartowanej i szlifowanej.

Nr Zaméwienia A © D G SW J
K0872.90010 11 24 8 M6 5 14
K0872.90012 13,5 27 10 M8 6 19
K0872.90016 18 33 10 M8 6 19

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego, jakos¢i 10.

Wersja:
Stal, czarna.

Przyktad zaméwienia:
K0377.20

Przyktad zamodwienia:
K0872.90010
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Sciggacz

13

10

120

372
362
305

45

0923

923

923

45
45

M3 + M4 M5

KIPP Sciggacz

45

M6

45

M8

Materiat:

Uchwyt — stal ulepszona cieplnie.

Trzpien, odbdj i tulejka prowadzaca ze stali
narzedziowej.

Wersja:

Uchwyt ulepszony cieplnie i chromowany.
Trzpien, odbdj i tulejka prowadzaca ze stali
nierdzewnej, hartowanej i chromowane;.

Przyktad zamdwienia:
K0873.40

Wskazdowka:

Sciagacz przeznaczony jest do demontazu kotkéw
ustalajacych (K0817, K0818, K0350, K0351) oraz

kotkéw posiadajgcych gwint wewnetrzny M3-M8.

Wyposazenie:
Skrzyneczka do przechowywania tulejek
prowadzacych.

Wskazéwka dotyczaca montazu:
1) Ogranicznik

2) Trzonek uderzajacy

3) Trzpien

4) Trzpien poprzeczny

5) Sruba zaciskowa

6) Tuleja prowadzaca

7) Sruba z tbem walcowym

8) 1 zestaw tulei prowadzacych

Nr Zaméwienia

Wymiary

K0873.40

see drawing
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